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Oddajac w rece Czytelnikow niniejsze opracowanie Autorzy majg nadzieje, ze
przyczyni sie ono do wzbogacenia i pogtebienia wiedzy z zakresu szeroko pojmowanych
badan metalograficznych materiatow konstrukcyjnych stosowanych na konstrukcje spajane
jak réwniez w zakresie interpretacji i oceny wynikow tych badan podczas oceny jakosci
réznego rodzaju potaczen spajanych (spawanych, zgrzewanych i lutowanych).

Skrypt jest dedykowany przede wszystkim do uczestnikdw kurséw szkoleniowych z
wyksztatceniem wyzszym i Srednim technicznym a zwtaszcza do inzynieréw i technologow
spawalnikow, inspektoréw konstrukcji spajanych. Ponadto moze stanowi¢ pomoc
dydaktyczng dla os6b zajmujacych sie materiatoznawstwem i inzynierig materiatowa.

Zasadniczg czesC¢ skryptu stanowig informacje poswiecone materialom
konstrukcyjnym takim jak stale oraz metale niezelazne i ich stopy. Z uwagi na to, ze w
ostatnich latach obserwuje sie, w $wiecie i w kraju, bardzo dynamiczny rozwdj i
zwiekszenie zakresu praktycznego zastosowania réznego rodzaju termoplastycznych
tworzyw sztucznych na konstrukcje spajane (spawane, zgrzewane) w skrypcie
zamieszczono trzy rozdziaty poswiecone badaniom nieniszczacym, badaniom
makroskopowym oraz klasyfikacji niezgodnoéci w potaczeniach tworzyw sztucznych.
Wspotczesne badania metalograficzne ztgczy spajanych charakteryzujg sie indywidualng
specyfika, ktéra wynika z istnienia szeregu technik taczenia oraz réznorodnosci struktur
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wystepujagcych w spoinie i strefie wptywu ciepta. Dlatego badania te coraz czesciej
wymagajg uzycia bardziej zaawansowanych mikroskopéw niz mikroskopy Swietlne, a
ponadto badania sg wspomagane technikami cyfrowymi i komputerowymi. Z tej przyczyny
w niniejszym skrypcie znalazty sie rozdziaty dotyczgce mikroskopii skaningowej oraz
analizy obrazu.

Trzon zespotu autorskiego stanowig doswiadczeni, dtugoletni pracownicy Instytutu
Spawalnictwa w Gliwicach. Dr inz. Andrzej Winiowski jest uznanym specjalistg w zakresie
technologii i materiatdw dodatkowych do lutowania stali i materiatow niezelaznych. Dr inz.
Adam Pietras specjalizuje sie w procesach zgrzewania materiatéw konstrukcyjnych i ma w
tej dziedzinie znaczace osiggniecia uhonorowane licznymi nagrodami, medalami i
dyplomami w kraju i za granica. Dr inz. Sebastian Stano zajmuje sie procesami spawania i
ciecia laserowego roznego rodzaju materiatdw konstrukcyjnych. Mgr inz. Aleksandra
Weglowska prowadzi badania oraz szkolenia w zakresie spajania tworzyw sztucznych. Mgr
inz. Marek St. Weglowski posiada ugruntowang wiedze teoretyczng jak i umiejetnosci
praktyczne w preparatyce prébek do badan metalograficznych oraz w zakresie mikroskopii
skaningowej. Ponadto ma dobre przygotowanie do interpretacji wynikdbw badan i oceny
jakoéci ztgczy spawanych poswiadczone Certyfikatem Kompetencji w badaniach
nieniszczacych VT.

Opieke merytoryczng i organizacyjng nad opracowaniem skryptu sprawowat dr hab.
inz. Mirostaw t.omozik, ktory jest specjalistg w zakresie inzynierii spajania, metaloznawstwa
spawalniczego, spawalnosci metali oraz przemian fazowych w stopach zelaza z weglem.
Posiada m.in. Certyfikat firmy Buehler w zakresie preparatyki materiatbw do badan
strukturalnych w oparciu o mikroskopie optyczng oraz Certyfikat Kompetencji w zakresie
badan nieniszczacych VT - stopien kwalifikacji 2.
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