INSTYTUT SPAWALNICTWA . .

WIELOSTANOWISKOWY SYSTEM MONITOROWANIA
PARAMETROW PROCESU ZGRZEWANIA

SPOTWELDQS

Innowacyjne rozwigzanie zapewniajace eliminacje lub
ograniczenie brakéw oraz obnizke kosztéw produkcji przez:

ciagta kontrole parametréw zgrzewania rownoczesnie na wielu stanowiskach,
- funkcje automatycznego powiadamiania o wystapieniu odchytki od zadanej technologii,

- mozliwo$¢ zapisania w bazie danych informacji o wytwarzanych produktach, marszrut
produkcyjnych, zadanych parametrach, informacji o stanowiskach zgrzewalniczych wraz
z podziatem logicznym na gniazda produkcyjne oraz danych charakteryzujacych
personel zaktadu,

- zdalne konfigurowanie systemu akwizycji parametrow zgrzewania,

- modutowa budowe umozliwiajaca dalsza rozbudowe programu i dostosowanie do
potrzeb finalnego uzytkownika.
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Aplikacja uzytkownika systemu kontroli parametréw zgrzewania
przedstawiajaca przebieg rezystancji dynamicznej zgrzeiny
(linia niebieska) na tle danych wzorcowych







