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URZADZENIE DO KONTROLI JAKOSCI POLACZEN
ZGRZEWANYCH

QWeld

Urzadzenie QWeld stuzy do kontroli jakosci potaczen
zgrzewanych metoda nieniszczaca. Przeznaczone jest do
wspotpracy z rezystancyjnymi zgrzewarkami pradu
przemiennego.

QWeld jest urzadzeniem niezaleznym, umozliwiajacym pomiar natezenia pradu
zgrzewania i napiecia na elektrodach zgrzewarki podczas procesu zgrzewania:

®  monitoruje parametry zgrzewania podczas procesu zgrzewania i w trybie pracy
selekcjonuje wykonane potaczenia zgrzewane wedtug opracowanego kryterium jakosci

sygnalizuje wadliwe wykonanie potaczenia zgrzewanego, tj. wedtug technologii
odbiegajacej jakosciowo od poprawnej, zapamietanej przez urzadzenie w trybie
uczenia

generuje sygnat wyjsciowy umozliwiajacy zablokowanie stanowiska zgrzewalniczego
w sytuacji wystapienia wadliwie wykonanej zgrzeiny

rejestruje dane pomiarowe w trybie uczenia (natezenie pradu zgrzewania i napiecie na
elektrodach), na podstawie ktérych, dzieki odpowiedniemu oprogramowaniu, ustala
kryterium jakosci potaczen zgrzewanych

Urzadzenie sprawdza powtarzalno$¢ parametréw procesu zgrzewania, w odniesieniu
do nauczonych parametréw poprawnego technologicznie procesu zgrzewania. Wyniki
pomiaru parametréw zgrzewania sa porownywane (wedtug algorytmu kontroli
statystycznej procesu zgrzewania) z warto$ciami mieszczacymi sie w granicach
tolerancji technologicznej. W przypadku wykrycia przekroczenia dopuszczalnych
granic, wykonane potaczenie zgrzewane kwalifikowane jest jako wadliwe. Wyniki
zarejestrowanych pomiaréw prezentowane sa na wyswietlaczu LCD w postaci
wartosci usrednionych za czas pomiaru. Dodatkowo urzadzenie zlicza ilo$¢
wykonanych zgrzein.

Urzadzenie QWeld zbudowane jest w oparciu o najnowoczesniejsza technike
komputerowa. Wyposazone jest w dwa czujniki pomiarowe: czujnik pomiaru prad
zgrzewania i przewody do pomiaru napiecia na elektrodach zgrzewarki.
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DANE TECHNICZNE

Napiecie zasilania 230V, 50 Hz, =10 %, + PE
Pob6r mocy urzadzenia 100 VA
Zakresy pomiarowe:

natezenie pradu zgrzewania 0,1 kA = 10 kA

napiecie zgrzewania ov=10V

Niedoktadnos$¢ podstawowa toru pomiarowego:

pradowego | 2,5%

napieciowego U 1%
Czujnik pomiarowy natezenia pradu toroid gietki
Czutos¢ toroidu 150 mV / 1 kA
Srednica wewnetrzna toroidu 100 mm
Odczyt wyniku wyswietlacz ciektokrystaliczny
llo$¢ wyjs¢ przekaznikowych 1
Parametry wyjs$¢ przekaznikowych 24V DG 0,5A
Zakres temperatury pracy +5°C + +40°C
Wilgotnos$¢ wzgledna 10% +~ 85 %
Wymiary gabarytowe (wys.xszer.xgteb.) 500 x 400 x 230 mm
Masa 8 kg
Stopien ochrony urzadzenia IP 62

Klasa ochronnosci I




