INSTYTUT SPAWALNICTWA

PRZYRZAD KONTROLNO-POMIAROWY
LOGWELD

Do pomiardw, rejestracji, analizy i archiwizacji parametréw
procesu zgrzewania

Przyrzad kontrolno-pomiarowy LOGWELD jest przeznaczony do petnej kontroli, rejestracji
i archiwizacji parametrow proceséw zgrzewania. Moze by¢ stosowany tam, gdzie systemy
jakosci wymagaja dokumentowania przebiegu procesu zgrzewania

LOGWELD

umozliwia dobo6r optymalnych parametréw procesu zgrzewania
pozwala na biezaca kontrole parametréw zgrzewania w produkcji przemystowej

umozliwia archiwizacje zmierzonych parametréw procesu, dokumentujacych jakosc
wykonanych potaczen

Przyrzad zbudowano w oparciu o standardowe moduty IBM/PC, ktére po wyposazeniu
w odpowiednie oprogramowanie tworza system pomiarowy o duzych mozliwosciach
obliczeniowych. Podstawowym modutem wykonawczym jest przemystowy komputer
jednoptytowy potaczony przez magistrale PCl z uniwersalna karta pomiarowa.
Zastosowanie modutow standardu IBM/PC pozwolito na zastosowanie systemu
operacyjnego z rodziny Windows oraz programu obstugi pomiaréw korzystajacego ze
zunifikowanego interfejsu graficznego.

Przyrzad moze mierzycC i przetwarzac sygnaty analogowe pochodzace z czujnikéw
zainstalowanych na zgrzewarce. Jako czujnika pradu zgrzewania uzyto toroidu
Rogowskiego. Sita docisku elektrod jest mierzona w zaleznosci od zastosowanych
czujnikéw, posrednio poprzez pomiar ciSnienia powietrza w sitowniku zgrzewarki lub
bezposrednio w przypadku zastosowania czujnika tensometrycznego w ukfadzie
docisku elektrod.

Z bezposredniego pomiaru wielkosci elektrycznych procesu zgrzewania tj. pradu
i napiecia zgrzewania wyznaczane sa wielkosci pochodne, takie jak: rezystancja
dynamiczna, moc chwilowa, energia dostarczona do zgrzeiny.

Wyniki pomiaréw moga by¢ przedstawione w formie graficznej i w sposéb
analityczny. Zarejestrowane przebiegi mierzonych parametréw moga by¢
wykres$lane w funkcji czasu. Wybrana ich cze$¢ mozna przeglada¢ w oknach
graficznych specjalnie do tego przeznaczonych.




DANE TECHNICZNE
Podstawowe parametry przyrzadu LOGWELD

Zakres pomiaru natezenia pradu zgrzewania

Zakres pomiaru napiecia zgrzewania

Czas pomiaru

Wymiary urzadzenia (szer. x wys. x dt.)

Masa

INSTYTUT SPAWALNICTWA

500 A - 80 kA
1,5
dla AC nieograniczony
dlaDCdo 5 s
170 x 250 x 396 mm
4.5 kg




