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Urz� dzenie SP-100DC jest nowoczesnym i energooszcz� dnym 
urz� dzeniem przeznaczonym do spawania plazmowego pr� dem sta
ym, 
ci� g
ym i pulsuj� cym stali w� glowych, stopowych i metali nie� elaznych 
z wyj� tkiem aluminium i magnezu. Pozwala na 
atwe programowanie 
przebiegów procesu spawania, od najprostszego obejmuj� cego czasy 
wst� pnego i ko� cowego wyp
ywu gazu oraz narastania i opadania pr� du, 
po bardziej z
o� one, w których ustawiane s�  nat� � enia pr� dów i czasy na 
pocz� tku i ko� cu cyklu oraz parametry przy spawaniu pr� dem 
pulsuj� cym, takie jak nat� � enie pr� du bazy, cz� stotliwo� �  pulsacji i czasy 
trwania pr� du bazy..  

  

Zalety urz� dzenia:   

� � w� ska strefa przegrzania materia
u  

� � ma
e odkszta
cenia spawanych elementów  

� � 
atwy zap
on 
uku i niewielkie odkszta
cenia dzi� ki stosowaniu 
uku pomocniczego  

� � 
atwo� �  programowania parametrów procesu spawania dzi� ki zastosowaniu sterowania 
mikroprocesorowego 

� � mo� liwo� �  regulacji pr� du spawania bezpo� rednio z uchwytu (przy spawaniu r� cznym)  

� � precyzyjne nastawianie przep
ywów gazu plazmowego i ochronnego dzi� ki zastosowaniu 
rotametrów 

 

Urz� dzenie sk
ada si�  z inwertorowego � ród
a pr� du wyposa� onego w komplet rotametrów 
oraz uchwytu do r� cznego lub maszynowego spawania plazmowego i uk
adu ch
odzenia.   
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DANE TECHNICZNE: 

Napi� cie zasilania 3 x 400 V, 50 Hz 

Napi� cie w stanie bez obci� � enia 85 V 

Maksymalny pr� d zasilania 6 A 

Nat� � enie pr� du spawania (Is) 0,5 – 100 A (X=100%) 

Nat� � enie pr� du pilota 1 – 15 A 

Klasa izolacji F 

Stopie�  ochrony urz� dzenia  IP21 

Gaz plazmowy argon 

Gaz ochronny mieszanka argon/wodór 

Przep
yw gazu plazmowego  0,2 – 1,6 l/min 

Przep
yw gazu ochronnego 4 – 12 l/min 

Ch
odzenie uchwytu wodne 

Wymiary zasilacza SP-100DC (szer. x wys. x g
� b.) 280 x 470 x 415 mm 

Masa zasilacza (bez uk
adu ch
odzenia) 24 kg 

Typ uchwytu ABIPLAS WELD 100 W 
(ABICOR BINZEL) 

Uk
ad ch
odzenia CHAS – 300 (ASPA Wroc
aw) 

 


