CERTYFIKOWANIE
WYROBOW SPAWALNICZYCH

Celem certyfikacji wyrobow spawalniczych
jest potwierdzenie, ze wyroby sa bezpieczne,

zgodne z normami lub innymi dokumentami odniesienia,
np. kryteriami technicznymi. Dzieki certyfikatowi producent

uzyskuje potwierdzenie strony trzeciej o spefnieniu
okreslonych wymagan.

Ustugi $wiadczone przez Osrodek
w zakresie certyfikacji wyrobéw spawalniczych

obejmuja dobrowolna certyfikacje wyrobéw spawalniczych,
potwierdzajaca zgodnos¢ z wymaganiami Polskich Norm,
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CERTYFIKOWANIE
PROCESOW SPAWALNICZYCH

Celem certyfikacji proceséw spawalniczych jest potwierdzenie,

ze procesy te spefniaja wymagania jakosciowe
zgodnie z PN-EN 1SO 3834:2007/EN 1SO 3834:2005

INSTYTUT SPAWALNICTWA

ul. Bfogostawionego Czestawa 16/18
44-100 Cliwice

tel. 032 231 00 11

fax 032 231 46 52

e-mail: is@is.gliwice.pl

http://www.is.gliwice.pl
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Jednostka Notyfikowana w Unii Europejskiej nr 1405

CERTYFIKACJA PERSONELU,
SYSTEMOW ZARZADZANIA JAKOSCIA,
WYROBOW | PROCESOW SPAWALNICZYCH

Spawanie jest procesem specjalnym, poniewaz ztacza spawane wyrobéw

i konstrukcji spawanych, decydujace o bezpieczenstwie pracy oraz zagrozeniach

dla ludzi i zwierzat, nie moga by¢ w petni sprawdzone przez pdzniejsze kontrole i badania.
W zwiazku z tym jako$¢ wyrobu spawanego musi by¢ zagwarantowana nie tylko
poprzez kontrole po zakofczeniu spawania, ale przede wszystkim przez stosowanie
sprawdzonych proceséw i warunkéw technologicznych spawania oraz nowoczesnego
systemu zarzadzania. Dodatkowo nalezy zapewni¢ odpowiednia jako$¢ materiatow
konstrukcyjnych, urzadzen spawalniczych oraz doskonate kwalifikacje catego personelu
spawalniczego.

Wysoka jako$¢ wyrobow i konstrukcji spawanych uzyskiwana w procesie produkgji,

a zarazem poprawe konkurencyjnosci na miedzynarodowym rynku zapewnia
certyfikowane systemy zarzadzania oraz certyfikowany personel i wyroby.

Osrodek Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa, wydzielony organizacyjnie w strukturze
Instytutu, jest:

m akredytowany przez Polskie Centrum Akredytacji (PCA)
w zakresie certyfikowania wyrobéw i proceséw spawalniczych,
systemoéw zarzadzania jakoscig, personelu spawalniczego
i personelu badan nieniszczacych

= autoryzowany przez Europejska Federacje Spawalnicza (EWF)
w zakresie kwalifikowania i certyfikowania personelu spawalniczego
oraz certyfikowania systemow jakosci

= autoryzowany przez Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa (11W)
w zakresie kwalifikowania personelu spawalniczego
Oferta Osrodka Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa obejmuje:
= Kwalifikowanie/certyfikowanie personelu spawalniczego
= Certyfikowanie personelu badan nieniszczacych wedtug normy PN-EN 473

= Certyfikowanie systemow zarzadzania jakoScia wedtug normy
PN-EN ISO 9001:2009 oraz norm serii PN-EN ISO 3834:2007

= Certyfikowanie wyrobéw i proceséw spawalniczych
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KWALIFIKOWANIE/CERTYFIKOWANIE
PERSONELU SPAWALNICZEGO

W normach dotyczacych jakosci w spawaniu perso-
nelowi spawalniczemu postawiono Sciste wymagania
dotyczace zakresu jego udokumentowanego wyksz-
tatcenia, kwalifikacji i odpowiedzialnosci. Personel
spawalniczy to przede wszystkim spawacze, ale
z punktu widzenia odpowiedzialnosci to takze pra-
cownicy nadzorujacy i kontrolujacy prace spawal-
nicze.

Kwalifikowanie personelu spawalniczego

Osrodek Certyfikagji jest jednostka kwalifikujaca
personel spawalniczy.

Kwalifikacje personelu potwierdzaja

dyplomy wydawane przez Osrodek

Certyfikacji, w oparciu o autoryzacje

Miedzynarodowego Instytutu Spawalnictwa

i Europejskiej Federacji Spawalniczej w naste-
pujacych kategoriach personelu spawalniczego:

Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik (IWE)

Miedzynarodowy Inspektor Spawalniczy (IWIP)

Miedzynarodowy Technolog Spawalnik (IWT)

Miedzynarodowy Mistrz Spawalnik (IWS)

Miedzynarodowy Instruktor Spawalniczy (IWP)

Certyfikaty kompetencji

Miedzynarodowy Spawacz (IW)

Norma PN-EN ISO 14731:2006 (U) ,Nadzér spawalniczy.

Zadania i odpowiedzialnos¢” wymaga takze, Dyplomy wydane w ww. kategoriach personelu

aby personel nadzoru spawalniczego posiadajacy spawalniczego, zgodnie z zasadami programu kwali-

uznane kwalifikacje spetniat rowniez wymagania fikacji sa dokumentami wykazujacymi, ze wymie-

praktyki produkcyjnej i aktualizacji wiedzy, niona w nich osoba posiada wiedze do wykonywania
co $wiadczyloby o jego kompetencjach i doswiadczeniu okreslonych ustug.

zawodowym. W tym celu wprowadzono certyfikaty Dyplom jest dokumentem wydanym bez daty
kompetencji. Certyfikat jest dokumentem, Wwaznosci.

w ktérym okreslona zostafa data jego waznosci.

Certyfikat kompetencji moze uzyskac¢:
= Europejski Inzynier Spawalnik

= Europejski Technolog Spawalnik

= Europejski Mistrz Spawalnik

m Europejski Instruktor Spawalniczy
® Spawacz

Certyfikatem kompetengji dla spawacza jest ,Swiadectwo Spawacza“.

Warunki uzyskania certyfikatu kompetencji:

= posiadanie dyplomu Miedzynarodowego Instytutu Spawalnictwa lub Europejskiej Federacji Spawalniczej

= potwierdzony przez pracodawce minimalny 3-letni staz pracy w spawalnictwie, w tym dwa lata na stanowisku
odpowiadajacym kwalifikacjom, ktére sg podstawa do przyznania certyfikatu kompetencji

= dokumenty potwierdzajace aktualizacje wiedzy z zakresu spawalnictwa w 3-letnim okresie
poprzedzajacym wydanie certyfikatu

Z

Certyfikaty kompetencji dla inzyniera, technologa, mistrza i instruktora sa wazne 3 lata, natomiast ,Swiadectwo Spawacza*
jest wazne 2 lata zgodnie z zasadami opisanymi w normie PN-EN 287-1 i PN-EN SO 9606-2.

CERTYFIKOWANIE PERSONELU BADAN NIENISZCZACYCH

Osrodek ma akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji, upowazniajaca do wydawania certyfikatéw kompetencji personelu
badan nieniszczacych dla nastepujacych metod badan:

wizualnej (VT)

= penetracyjnej (PT)

= magnetycznej (MT)

= radiograficznej (RT)

= radiograficznej RT2 (ORS)
m ultradZwiekowej (UT)

Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych jest prowadzona zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 473 ,Badania nieniszczace. Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych. Zasady ogélne”.

CERTYFIKOWANIE SYSTEMOW ZARZADZANIA JAKOSCIA

Przedsiebiorstwa chcace liczy¢ sie na wolnym, konkurencyjnym rynku wprowadzaja systemy zarzadzania jakoscig, ktére sa
podstawowym narzedziem pozwalajacym wytwarza¢ wyroby o wysokiej, gwarantowanej jakosci, spefniajace wymagania klientéw.

Osrodek Certyfikacji prowadzi certyfikacje:
= system6w zarzadzania jakoscig wedtug wymagain norm PN-EN 1SO 9001:2009
= systemow jakosci w spawalnictwie wedfug wymagan norm serii PN-EN [SO 3834:2007 /EN I1SO 3834:2005

Osrodek Certyfikacji jest akredytowany/autoryzowany do certyfikowania nastepujacych rodzajow dziatalnosci wedtug Polskiej

Klasyfikacji Dziatalnosci:

= produkcja rur stalowych, przewodéw rurowych i profili drazonych

= produkcja drutéw

= odlewnictwo metali ;

= produkcja konstrukcji metalowych i ich czesci _

= produkcja cystern, pojemnikéw i zbiornikéw metalowych, } l E
produkcja grzejnikéw i kotléw centralnego ogrzewania

= produkcja wytwornic pary, z wyjatkiem kottéw do centralnego
ogrzewania goraca woda

= produkcja urzadzen dzwigowych i chwytakéw

= produkcja obrabiarek i narzedzi mechanicznych
z wyjatkiem dziafalnosci ustugowej

= produkcja maszyn dla metalurgii

m produkcja maszyn dla gérnictwa, kopalnictwa
i budownictwa, z wyjatkiem dziatalnosci ustugowej

= produkcja nadwozi pojazdéw mechanicznych
= produkcja przyczep i naczep
= produkcja lokomotyw kolejowych i tramwajowych

oraz taboru kolejowego i tramwajowego, z wyjatkiem
dziafalnosci ustugowej

= budownictwo ogélne i inzynieria ladowa

= wykonywanie specjalistycznych robét
budowlanych

= wykonywanie instalacji cieplnych,
wodnych, wentylacyjnych i gazowych

m sprzedaz hurtowa maszyn i urzadzen

dla przemystu, handlu i transportu
wodnego
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