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INSTYTUT SPAWALNICTWA
zaprasza do wspétpracy w zakresie

A-TIG
_ tj. SPAWANIA METODA TIG
Z UZYCIEM TOPNIKA AKTYWUJACEGO

Metoda A-TIG zapewnia:
zwiekszenie gteboko$ci wtopienia przy spawaniu stali nisko-
i wysokostopowych oraz stopéw na bazie niklu i tytanu

eliminacje ukosowania na V blach o grubosci az do 10 mm
zwiekszenie predkosci spawania

zmniejszenie natezenia pradu spawania

zmniejszenie naprezen spawalniczych

prawie dwukrotne skrécenie czasu spawania

oszczednos$¢ drogich spoiw i argonu

minimalne zuzycie topnika aktywujacego - tylko ok. 0,5 g/mb
spoiny, niezaleznie od grubosci taczonych elementéw

duze efekty techniczne i ekonomiczne

Makrostruktura ztaczy doczotowych blach ze stali nierdzewnej typu
AISI 304 (1.4301) przygotowanych na |, o grubosci 4,0 mm, wykonanych
przy podobnych parametrach spawania zmechanizowanego metoda
A-TIG i TIG.

A-TIG TIG

Kréotka charakterystyka metody A-TIG

Metoda spawania A-TIG polega na =zastosowaniu topnika
aktywujacego przy recznym lub zmechanizowanym spawaniu
tradycyjna metoda TIG. Topnik aktywujacy naktada sie przed
spawaniem na brzegi faczonych elementéw. Po spawaniu, $ladowe
pozostatosci topnika sa usuwane przy uzyciu powszechnie
stosowanych $rodkéw chemicznych i/lub szczotki drucianej. Przy
spawaniu metoda A-TIG sposoby ostony grani stosuje sie takie
same, jak przy spawaniu tradycyjna metoda TIG.







