Instytut Spawalnictwa w Gliwicach

WNIOSEK
0 potwierdzenie kwalifikacji spawalniczych zaktadu
wg normy PN-M-69009 oraz PN-B-06200

1. Nazwa i adres zaktadu WNIOSKUJACEGO: ......ceeeiiiiiiiieiiieee et e e e e

2. Nazwa wydziatu zaktadu podlegajacego zakwalifikowaniu: ...........cccccoeiiiiiiiiiiiiiiisiccc s

3. Specjalizacja spawalnicza zakladu / wydziatu: .............cccc .

4. Posiadane uprawnienia zaktadu wg normy PN-M-69009: [] tak [] nie
Zaklad zakwalifikowany do ........ grupy zaktadow do Duzych*/Matych* wedtug pkt. 4 normy, przez
Spawalniczg Komisje Kwalifikacyjng Zaktadow Przemystowych przy Instytucie Spawalnictwa,

NE SWIRAECIWAL ...vveeeeeeeiiiiiiiiee e termin WaznosCi ........ceveveeiviiiiiiiiiieeee e
5. Posiadany system jakosci: [] tak [] nie
— wg normy ISO 9001
CEMYTIKOWANY PIrZEZ: ... e e

- wymagania jakosciwg [ ] PN-ENISO 3834-2 [ ] PN-ENISO 3834-3 [ | PN-ENISO 3834-4
CEMYTIKOWANY PIrZEZ: . e e e e e e e

6. Dodatkowe informacje odnosnie spetnienia wymagan dotyczacych zakladowego systemu jakosci
wg normy PN-B-06200, ZAlgCZNIK D .........uuuiiuiiiiiiiiiiiiiiieeniieeiersiersreesrerreseeesesereeeeereaerearererrerrrereen

7. Stosowane procesy spawania (poda¢ numery proceséw wg PN-EN 1SO 4063)

9. Wyposazenie zakladu w sprzet spawalniczy:

a/ liczba i rodzaj spawarek reCznyCh: ...
b/ liczba pSautomMatOW MIG/IMAGS: .........uuiieiiieiiieiie e e e e e ebesssesssessssesssessssassesesesesesees
€/ liczba urzadzen TIG: ...,
d/ liczba i rodzaj automatdw spawalniCzyCh: ...
€/ 1icZDa i rO0Za] ZOIZEWAIEK: . ... e e e et bae et e et a et e beee e enbenrernnnnene e
f/ liczba i rodzaj urzadzen do ciecia i UKOSOWANIA: ..........cccooeiiiiiiii i

10. Wyposazenie w sprzet pomocniczy (stoly montazowe, obrotniki spawalnicze, urzadzenia

dzwigowe i transport wewnetrzny), suszarki materiatdw spawalniczych: ...........cccccvvveeeiiniiiiiiennnnn.
11. Stosowanie zabiegow cieplnych zwigzanych ze spawaniem: [] tak [] nie
sprzet do zabiegOW CIEPINYCN: ... e e e e

* niepotrzebne skresli¢
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12. Stosowane badania zigczy spawanyCh (MetOdy): ...........uuuuueiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieieieee e eeeeeeeeeeeees
posiadane urzgdzenia / Srodki do DAdan: .............oeiiiiiiiiii

13. Personel badan nieniszczacych (stanowisko, imie i nazwisko, uprawnienia): .........ccccccccveeeveeeneen.

14. Kwallifikacje nadzoru spawalniczego i osoby odpowiedzialnej za kontrole jakosci (stanowisko, imie
i nazwisko, ilos¢ lat ogolnej praktyki zawodowej oraz spawalniczej, wyksztatcenie, kwalifikacje wg
EN ISO 14731 — IWE/EWE, IWT/EWT, IWS/EWS, IWP/EWP):

a/ pracownik odpowiedzialny za catoksztatt prac spawalniCzyCh - ..........ccccooviiiiiiiiiie i

15. Kwalifikacje spawaczy (podac¢ liczbe spawaczy z uprawnieniami wg PN-EN 287-1 i PN-EN I1SO
9606):
a/ liczba spawaczy — proces 131, 135, 136: .....coooiiiiiiiieie e,
b/ liczba Spawaczy — PrOCES LLL: ..ottt e e
¢/ liczba spawaczy — ProCeS 14L: ......ccoviiiieeiii e,
d/ liczba spawaczy — ProCeS 31L: ..o,
€/ lICZDA ZGIZEWACZY: ...eeeeeeiieeie ettt e e e e e e e e e e e e e e e e s

f/ liczba operatoréw urzadzen zmechanizowanych (podac takze uprawnienia): ............cccceeevuveeen.

16. Sumaryczna ekwiwalentna liczba spawaczy obliczona wg normy PN-M-69009:

17. Praktyka spawalnicza: liczba lat w spawaniu gtdwnych asortymentow produkcyjnych przez zaktad

18. Posiadane dopuszczenia: UDT, TDT, PRS, WUG, TUV, SLV, Komisja Kwalifikowania Zaktadow

Wykonujgcych Stalowe Konstrukcje MOSIOWE i INNE: ......uvviiiiieiiiiiiiiieiiiieeeeereeeeeeeeeeereereeeeeeeeeeeesaeeeees

DT 1 Pieczatka i podpis Dyrektora Zaktadu

Uwaga! Prosimy o dolgczenie schematu organizacyjnego Przedsiebiorstwa, z zaznaczeniem podlegtosci stuzb
spawalniczych oraz kontroli jakosci prac spawalniczych oraz kserokopii dyploméw i uprawnier personelu wg pkt 14 oraz

certyfikatow wg pkt 5i18.
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