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1 Wstp

Certyfikacja wyrobow stzy do zapewnieniaze s one zgodne z okénymi normami lub
innymi dokumentami odniesienia np. kryteriami tacknymi. Certyfikacja wyrobow
spawalniczych sky rowniez ww. celowi i jest wykonywana wg oldlenego systemu
certyfikacji.

Zapewnienia, ze wyroby g zgodne z dokumentami odniesienia dokanygdnostki
certyfikujace, ktére w stosunku do dostawcy (producenta, itep@y i odbiorcy (klienta)
spetniaj role trzeciej, niezalenej strony.

Osrodek Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa w Gliwida jest jednostk certyfikujaca
spetniajca tak wiasnie rok w odniesieniu do wyrobdéw spawalniczych.

2 Grodek Certyfikacji

Osrodek Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa w Gliwda (zwany dalej €@odkiem) jest
jednostly certyfikujaca wyroby spawalnicze w oparciu o akredytadolskiego Centrum
Akredytacji (PCA), certyfikat akredytacji Nr AC 029

Oprocz certyfikowania wyroboéw spawalniczychsr@dek ma rownig akredytagi do
certyfikowania systemoéw jakoi wg normy PN-EN ISO 9001:2001 i PN-EN ISO 38342r
certyfikowania personelu spawalniczego i persobelda nieniszczcych.

3 Zakresswiadczonych ustug certyfikacyjnych

Ustugi swiadczone przez €odek w zakresie certyfikacji wyrobéw spawalniczyatbejmug

dobrowolr certyfikacg wyrobow spawalniczych:

- potwierdzagca zgodnd¢ z  wymaganiami  norm  polskich, europejskich
i miedzynarodowych, norm krajowych (innych krajow) oramych dokumentow
normatywnych;

- upowaniajaca dostawcOw do oznaczania wyrobow spawalniczych \mgpd znakiem
towarowym gwarancyjnym ,B”, nazywanym dalej znakieezpieczastwa ,B".

Ustugi certyfikacyjne wykonywane przez $§©dek obejmuj wyroby spawalnicze

wyszczegolnione w wykazie w Tablicy 1.

4 Podstawy certyfikacji

Certyfikacja wyrobow spawalniczych prowadzona prz€xrodek oparta jest na

postanowieniach aej wymienionych dokumentow:

a) Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oegogndci (Dz.U. nr 166, poz. 1360
Z p&niejszymi zmianami: Dz.U. nr 170 z 2003 r., poz52%

b) Norma PN-EN 45011:2000 Wymagania ogoOlne datyezjednostek prowadeych
systemy certyfikacji wyrobow,

c) Regulamin wspolnego znaku towarowego gwarancyjnBgo

d) Dokumentacja systemu jad@ Osrodka.
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Tablica 1 Wykaz grup wyrobow spawalniczychaipgh zakresem ustug certyfikacyjnych
Osrodka Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa w Gliwda

Nr )
. . . Nazwa grupy wyrobow w Norma lub dokument normatywn
identyfikacyjny Za+gl dpg)/ DX\C-O8 ) e
wg ICS '

23 — Urzadzenia pneumatyczne i hydrauliczne

23.020.30 23C Zbiorniki énieniowe, butle
do gazdéw

PN-EN 286-1:2001+Ap1:2002+AC:2005
+A1:2004+A2:2006;
PN-EN 286-2:2001,
PN-EN 286-3:2002; PN-EN 286-4:2002

25 — Narzdzia i maszyny

25.160.30 25N Urgzenia do spawania,
zgrzewania i lutowania

PN-EN 60974-1:2007; PN-EN 60974-2:2009;
PN-EN 60974-3:2008; PN-EN 60974-5:2008;
PN-EN 60974-6:2006; PN-EN 60974-7:2007,
PN-EN 60974-8:2009; PN-EN ISO 2503:20083;
PN-EN 13918:2006; PN-EN I1SO 7291:2004,
PN-EN 60974-11:2006; PN-EN 731:1998;
PN-EN ISO 5172:2008 PN-EN 730-1:2006;
PN-EN 730-2:2006; PN-EN 1326:1999;
KT/1/99/IC; PN-EN 62135-1:2009;
PN-M-69109:1999; PN-EN 609742:2007,
PN-EN 561:2006; PN-EN 1256:2007,

PN-EN 560:2007; PN-EN I1SO 7284:2000

25.160.20 25M Materiaty pomocnicze dg
spawania

PN-EN ISO 636:2008; PN-EN 756:2007;
PN-EN 12536:2002; PEEN 1SO 14295:2008;
PN-EN ISO 14341:2008; PN-EN ISO 14343:20
PN-EN ISO 24373:2009; PN-EN ISO 14700:20
PN-EN ISO 16834:2009; PN-EN ISO 17632:20
PN-EN ISO 17633:2009; PN-EN ISO 17634:20
PN-EN ISO 18273:2007; PN-EN ISO 18274:20
PN-EN ISO 18276:2008; PN-EN ISO 21952:20
PN-EN ISO 24598:2008; PN-EN 757:2000;
PN-EN ISO 1071:2005; PN-EN ISO 2560:2006
PN-EN ISO 3580:2008; PN-EN ISO 14172:200
PN-EN 1600:2002

DO
D8;
D8
D6;
D8;
DO;
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5 Proces certyfikacji wyrobow spawalniczych

5.1 Ubieganie si dostawcy o certyfikat

Ubiegajcy sk o certyfikat dostawca nawauje w dowolnej formie, kontakt zg@dkiem lub
bezpdrednio z osolp zajmupca si¢ certyfikachp wyrobow spawalniczych okékajac, jaka
ustug certyfikacyjra jest zainteresowany.

W nastpnych dziataniach okéone zostaj szczegoly pozwalage na przedstawienie przez
Osrodek oferty na wykonanie ustugi certyfikacyjnej.

Wraz z oferq lub po zaakceptowaniu oferty, s@dek przekazuje dostawcy formularze
wiasciwego wniosku oraz kwestionariusz wste] oceny dostawcy (producenta lub
importera, dystrybutora).

Jednoczénie Gsrodek okréla wymagania dotyezxe bada, ktérych wyniki wykorzystane
beda w procesie certyfikacji, wraz z informacjdotyczca pobierania probki (probek).
Osrodek mae upowani¢ dostawe do pobrania probki (probek).

Niniejsza publikacja ,Opis procesu certyfikacji wpow spawalniczych” jest dostarczana
dostawcy w pierwszej fazie kontaktow.

Wszystkie wyej wymienione dokumenty i formularze mplgy¢ nazyczenie Dostawcy
przestane dragelektroniczi lub pobrane przez niego ze strony internetowejytogu.

5.2 Zgtaszanie wyrobu do certyfikaciji

Dostawca, wnioskafgy o certyfikacg, sktada w Grodku:

a) wniosek, ktéry mee dotyczy jednego typu wyrobu lub typoszeregu wyrobow
(formularz FW-42);

b) kwestionariusz wgpnej oceny dostawcy (formularz FW-43 lub FW-86);

c) dokumenty identyfikujce wyréb (fotografie, dokumentadechniczia, prospekty,

instrukcje obstugi, itp.);

d) sprawozdanie (raport) z bada

e) ewentualnie inne dokumenty oklene przez Grodek przed zipeniem wniosku
(np. upowanienia itp.).

Dokumenty sktada siw Osrodku w 1 egzemplarzu.

W przypadku certyfikowania wyrobu na znak bezpiésiea ,B” dostawca powinien

dotaczy¢ wyrdb lub informaa} 0 miejscu jego udogbnienia w celu przeprowadzenia kontroli

wizualnej.

5.3 Etapy procesu certyfikacji

Proces certyfikacji wyrobéw spawalniczych przebiagsposob naspujacy:

a) formalna ocena kompletéa dokumentéw przekazanych przez dostgwc

b) rejestracja wniosku o certyfikacjvyrobu spawalniczego (lub grupy wyrobéw
spawalniczych o podobnych cechach);

c) zawarcie umowy z ubiegglym st o certyfikat wyrobu spawalniczego dostawc
0 przeprowadzenie procesu certyfikacji, warunkaobavania certyfikatu lub znaku
bezpieczéstwa i zasadach nadzoru.

d) ocena wynikéw bada
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e) ocena systemu jako dostawcy na podstawie analizy dokumentacji syatgakaci
lub poprzez przeprowadzenie kontroli warunkéw técdmo-organizacyjnych do
prowadzenia stabilnej produkcji lub importu;

f) przeghd i ocena calego materiatu zebranego podczas proess/fikacii;

g) podgcie przez Kierownika €odka decyzji o wydaniu lub odmowie wydania cekgfu;

h) wydanie certyfikatu (po pozytywnej decyzji KierowaiGsrodka).

Kolejnos¢ wykonywania etapdédw wymienionych w punktach d) imeye by zamieniona.

Proces certyfikacji mae zosta przerwany jeeli:

a) z wnioskiem (pisemnym) o przerwanie wystdostawca;

b) dostawca nie wywazuje st ze swoich zobowzan, w tym zobowazan finansowych;
C) wystapia wazne przyczyny (np. zdarzenie losowe).

Decyzg o przerwaniu procesu podejmuje Kierownilkr@ka na wniosek Koordynatora.
O przerwaniu procesustdek powiadamia dostawpisemnie listem poleconym.

6.4 Przebieg procesu certyfikaciji
Po otrzymaniu wymaganych dokumentoéw od dostawéyod®k przeprowadza ocgnch
kompletndci i zawart@ci. W wyniku pozytywnej oceny wniosek zostaje zes#jowany i
oznakowany wg zasady prztgj w Osrodku.
Nastpnie nasipuje podpisanie umowy, ktora obejmuje przeprowadzeprocesu
certyfikacji, wydanie certyfikatu oraz nadzor.
Po podpisaniu umowy nagiuje ocena wynikow badabraz ocena systemu jalad dostawcy.
Ocere wynikébw bada wykonuje s¢ w oparciu o0 raport (sprawozdanie) z badaraz
dokument odniesienia (norma, kryteria techniczpg.it
Ocerg systemu jakéci dostawcy dokonuje siw celu stwierdzenia czy gwarantuje on
utrzymanie wiéciwego poziomu bezpiecistwa i jakdci certyfikowanego wyrobu.
Ocerg systemu jakéci dostawcy przeprowadza Zespot ocequgjw oparciu o:
a) analiz dokumentacji systemu jakad, ktory zostat wdrdony przez dostaveg
lub
b) kontrok warunkoéw techniczno-organizacyjnych producentaitogportera.
Ocena systemu jakoi dostawcy na podstawie analizy dokumentacji syatenae by
dokonana w przypadku, gdy dostawca ma wodny system jak&i i udokumentowany
zapisami (dokumentag). Moze to by system jakéci oparty na normie 1ISO 9001 lub innych
normach, jak rownie system wlasny. W dokumentacji systemu powinng bpisane co
najmniej nasipujace elementy:
a) sposbb rejestrowania i zalatwiania reklamacji kil@en oraz prowadzenia dziata
zapobiegawczych odnagz/ch s¢ do wyrobow objtych procesem certyfikacii;
b) organizacja kontroli i bada
C) postpowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami;
d) transport, przechowywanie, pakowanie i dostarczanie
e) wyposaenia do kontroli, pomiaru i batla
f) dziatania korygujce;
g) zakupy;
h) sterowanie procesem;
i) przeghd umowy;
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J) personel;

k) oznaczanie wyrobu i jego identyfikowakto

W zaleznosci od rodzaju dziatalnwi dostawcy (producent, importer, dystrybutoryr@alek
okresla zakres dokumentacji jaka macbgostarczona do odka. Zespot ocenigy po
zapoznaniu si z dokumentagj stwierdza jej kompletrié a nastpnie dokonuje oceny
systemu jakéci na podstawie zapisOw zawartych w dokumentach.

Kontrola warunkéw techniczno-organizacyjnych (WT@}keprowadzana jest u dostawcow
nie majpcych wdra@zonego i udokumentowanego systemu fa@ko Celem kontroli jest
upewnienie s, ze dostawca ubieggly sk o0 certyfikat jest zdolny do statego spetnienia
ustalonych wymagabezpieczastwa i wymaga jakosciowych dla wyrobu spawalniczego,
zgloszonego do  certyfikacji.  Kontrola  warunkéw  teizno-organizacyjnych
przeprowadzana jest w zakresie produkcji lub impofpcrednictwa) przez Zespot
oceniajcy na reprezentatywnych dla wyrobu spawalniczegaldpvanego procesowi
certyfikacji stanowiskach, wydziatach i zaktadach.

Kontrola mae by réwniez przeprowadzona u dostawcy aggo system jakoi, jezeli taka
decyzg podejmie Kierownik Grodka na wniosek Koordynatora ds. Certyfikowania
Wyrobow Spawalniczych.

Po dokonaniu przez &dek oceny wynikdw badaoraz oceny systemu jad@ nastpuje
przeghd catej dokumentacji zgromadzonej podczas proddsprzypadku pozytywnej oceny
wynikéw bada oraz systemu jakeoi dostawcy oraz kompletda dokumentéw Kierownik
Osrodka podejmuje decygp wydaniu certyfikatu.

Certyfikat jest wydawany na 3 lata w przypadku yfétacji na zgodnéc i na 5 lat w

przypadku certyfikacji na znak bezpieageva ,B”.

Przekazanie certyfikatu dostawcynkay proces certyfikaciji.

6.5 Optaty za ustugi certyfikacyjne

Optaty za ustugi certyfikacyjneasustalone w oparciu o oboazujacy cennik dotyczcy
certyfikowania wyrobow spawalniczych.

Optaty @ ustalane z dostawé sa ujete w umowie, ktGra zawiera rowiienne postanowienia
zwiazane z pfatngciami (termin, podatek, itp.).

7 Prawa i obowhzki dostawcy certyfikowanego wyrobu

7.1 Dostawca ma prawo do:

a) informowania w okresie waosci certyfikatu, swoich klientow i potencjalnych éditow
o fakcie posiadania certyfikatu;

b) umieszczania w swoich materiatach reklamowych mfmji o posiadaniu certyfikatu
na dany wyrob;

c) podawania do publicznej wiadosud faktu posiadania certyfikatu;

d) umieszczania znaku bezpieagiva na swoich wyrobach lub opakowaniach;

e) reklamowania jakéxi ustugi oraz odwotaniasibd decyzji kierownika €odka.
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7.2 Dostawca zobowjzuje sie do:

a) zapewnienia,ze certyfikowany wyréb &dzie trwale spetnia wymagania norm lub
innych dokumentéw odniesienia wymienionych w cekgdie oraz zobowazuje s¢ do
dokonywania nieziinych zmian w wyrobie w zwkku ze zmianami tych dokumentow
(np. zmiana wydania normy);

b) zapewnienia,ze certyfikowany wyréb ¢&dzie produkowany zgodnie za tsamy
specyfikacy techniczi (dokumentagj techniczr, warunkami technicznymi), co probki
dostarczone do bafiawyniki ktérych stanowd podstaw udzielonego certyfikatu;

c) przekazywania informacji o certyfikacie w ten spmséaby nie wprowadzaw biad
klientow przez podawanie niewtawych danych lub faktéw (np. zakresu certyfikacji)

d) informowania Grodka o istotnych zmianach w konstrukcji wyrobuchieologii jego
wytwarzania lub w systemie jako;

e) wypetniania zobowzan wynikajacych z umowy i trybu certyfikaciji;

f)  umieszczania znaku bezpiegzigva na wyrobie certyfikowanym lub na jego pakowani
zgodnie z ustaleniamidtbdka;

g) udostpnienia upowanionym i reprezentgcym Qsrodek osobom wszystkich miejsc
Zwigzanych z dziatalniwia mapca zwiazek z certyfikowanym wyrobem;

h) prowadzenia i przechowywania zapisow geinych z reklamacjami klientéw
dotyczcymi certyfikowanego wyrobu oraz zapisow dotymzch dziata korygupcych
I zapobiegawczych,

i)  zwrotu certyfikatu w przypadku jego uniemgenia.

8  Nadzor

Nadzor sprawowany przezsfddek Certyfikacji ma na celu upewnienie, sie certyfikowane

wyroby stale spetniajwymagania zawarte w dokumentach odniesienia (ncmmayteriach

technicznych), na ktérey £ertyfikowane.

Sprawowanie nadzoru przezr@dek odbywa giw okresie wanaosci certyfikatu.

Osrodek stosuje nagtujace formy dziatania zvgzane z nadzorem:

a) kontrola lub badania certyfikowanych wyrobow wybyeln w miejscu produkciji,
montau, dystrybucji lub punktow sprzetg

b) kontrola warunkoéw techniczno-organizacyjnych (WTgbejmujca dziatania dostawcy
zapewniajce stad zgodnd¢ wyrobdw z wymaganiami certyfikacyjnymi;

c) audit prowadzonych przez producenta kontroli lubehavyrobdw.

Formy nadzoru s ustalone dla kalego dostawcy w umowie iaszalezne od rodzaju

wykonywanej przez dostawaziatalngci.

Czestotliwos¢ wykonywania czynnéei w trakcie nadzoru jest réwrieustalana w umowie

przy czym nie mge by ona mniejsza airaz w okresie wanosci certyfikatu.

Jednostka mie zdecydowa o dodatkowych badaniach kontrolnych w przypadkdy g

certyfikowany wyrob stat giniebezpieczny (np. powtarazag st reklamacje lub interwencje

klientéw) lub pojawi s taka potrzeba w zwzku ze zmiaa dokumentu odniesienia (normy

bedacej podstaw certyfikatu).

W trakcie nadzoru €odek Certyfikacji sprawdza rowrigwykorzystywanie certyfikatow

i znaku bezpieczsstwa ,B”.
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Pozytywna ocena dostawcy w trakcie nadzoru jestmkaem utrzymania certyfikatu przez
dostawe, jego rozszerzenia oraz przetdnia okresu wanosci w przypadku certyfikatu na
zgodndc¢.

9 Zmiana statusu certyfikatu

W okresie wanosci status certyfikatu mi@ ulec zmianie ze wzgdu na:

a) rozszerzenie lub ograniczenie zakresu certyfikatu;

b) przedhzenie okresu wanosci certyfikatu;

Cc) zawieszenie certyfikatu;

d) uniewanienie certyfikatu;

e) zmiarg statusu prawnego dostawcy.

Pozycje wyszczegolnione jako a), ¢), d) i e) qregstosowanie przy certyfikacji na znak
bezpieczastwa ,B”.

W przypadku certyfikacji na zgodfeioOsrodek stosuje dziatania zyziane z przypadkami
wymienionymi w podpunktach od a) do e)

9.1 Rozszerzenie lub ograniczenie zakresu certyfikatu
Po wyssapieniu wigciciela certyfikatu (dostawcy) me nasipi¢c rozszerzenie zakresu
certyfikatu o odmiany lub wersje lub ograniczenakresu certyfikatu. Rozszerzenie zakresu
certyfikatu mae by dokonane, jgeli nie r&nia sie one znaczco pod wzgtdem rozwizan
konstrukcyjnych i spetniaj wymagania odnogze s¢ do tego typu wyrobdéw. Dostawca
powinien ztay¢é wniosek, dostarczy dokumenty wymagane przezsi©@dek Certyfikacji,
zawrzé umowg lub dokoné pisemnego uzgodnienia i wyazie¢ sig z dotychczasowych
zobowhzan finansowych.
Osrodek mae wymagé nastpujacych dokumentow niezldnych do rozszerzenia zakresu
certyfikatu:
- 0OSwiadczenia dostawcy o podobhswie cech konstrukcyjnych wyrobdw, o ktére
ma by poszerzony zakres certyfikatu;
- raportu (sprawozdania) z badaiepetnych wyrobu lub wyrobow, o ktére macby
poszerzony zakres certyfikatu;
- raportu (sprawozdania) z badaetnych (typu) wyrobu lub wyrobéw, o ktére ma
by¢ poszerzony zakres certyfikatu;
Decyzg o tym, ktére z ww. dokumentéw mapy¢ dostarczone podejmuje upaimony
pracownik Grodka w zalenosci od sytuacji.
W tym celu Grodek mae wymagé od dostawcy udogbnienia wyrobu(éw) celem
dokonania kontroli wizualne;j.
Wymagane jest tale zyskania pozytywnej oceny systemu fakoDostawcy dokonanej
podczas nadzoru nad wydanym certyfikatem;
Rozszerzenie zakresu certyfikatu nie powoduje zyni@go okresu wanosci.
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9.2 Przedtuzenie okresu wanosci certyfikatu

Przedhienie okresu wanaosci certyfikatu stosuje sitylko przy certyfikacji na zgodrso lub
dla certyfikatow na znak B wydanych przed 1 styaZ2005r.

Po wystpieniu wiaciciela certyfikatu (dostawcy) mie nasipi¢c przediienia okresu
waznosci certyfikatu. Dostawca powinien zg¢ wniosek, dostarcZydokumenty wymagane
przez Grodek Certyfikacji, zawrzeumowe lub dokon& pisemnego uzgodnienia i wyaziat
si¢ z dotychczasowych zoboswan finansowych.

Osrodek wymaga nagbujacych dokumentow niezidnych do przeditenia okresu wanosci
certyfikatu:

- Odwiadczenia dostawcy o niezmierdod konstrukcyjnej lub cech fizycznych

i chemicznych materialu oraz warunkéw wytwarzarbada i kontroli wyrobu
— w przypadku, gdy wyrdb nie ulegt przez okreszm@ici certyfikatu istotnym
zmianom pogarszggym bezpieczestwo i jaka¢ wyrobu;

- raportu (sprawozdania) z badaiepeinych — w przypadku wprowadzenia zmian

cze$ciowo zmieniagcych budow, skfad lub zmiany warunkéw wytwarzania bada
i kontroli. Zakres badaniepetnych ustala €odek.

- raportu (sprawozdania) z badgpu — w przypadku zasadniczych zmian w wyrobie.
Ocerg zakresu zmian dokonuje s@dek Certyfikacji. W tym celu m® wymaga od
dostawcy udosgpnienia wyrobu celem dokonania kontroli wizualnéyVarunkiem
przediZzenia jest te uzyskanie pozytywnej oceny systemu j@odokonanej podczas
nadzoru nad wydanym certyfikatem.

Przedtienie okresu wanosci certyfikatu mae by na taki sam okres czasu na jaki byt
wystawiony pierwszy certyfikat lub na digj, lecz nie w¢cej niz 5 lat. W okresie wanosci
certyfikatu przedhaajacego, Grodek Certyfikacji stosuje elementy nadzoru, gstatliwoscia
ustalam w umowie.

9.3 Zawieszenie certyfikatu

Zawieszenie wanosci certyfikatu nasfpuje w przypadku:

a) stwierdzeniaze wyrob nie spetnia juw znacznym stopniu wymaga&ertyfikacyjnych;

b) negatywnych wynikéw badawyrobu lub kontroli w ramach nadzoru ¢ézi bada lub
kontroli);

c) uniemaliwienia Osrodkowi zorganizowania baddub kontroli w ramach nadzoru;

d) nie wywigzania st dostawcy z zobowran zawartych w umowie a moéuwgych
o warunkach stosowania certyfikatu;

e) stwierdzenia niewkxiwego stosowania certyfikatu lub znaku zgodmoi nie
wykonania przez dostawdziatar korygupcych z tym zwazanych.

Certyfikat mae by réwniez zawieszony na podstawie porozumienia p@zy jednostk

certyfikujaca a dostawg w przypadku np. przerwy w produkcji wyrobu lub znych

istotnych przyczyn.

Zawieszenie wmosci certyfikatu mae by catkowite lub czsciowe (np. na jeden typ

wyrobu z catego typoszeregu).

Zawieszajc waznos¢ certyfikatu, Grodek okréla warunki (np. dziatania korygage) na

jakich maze nasipi¢ jego przywrocenie oraz termin ich realizacji. Terrten nie mae by
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dtuzszy niz 6 miesécy.

W przypadku stwierdzeniae wyréb nie spetnia juwymaga bezpieczéstwa, zawieszenie
nastpuje w trybie natychmiastowym.

Decyzg o zawieszeniu certyfikatu podejmuje Kierowniksr@dka. Pisem# decyzg o
zawieszeniu certyfikatu przesyta siostawcy listem poleconym.

W okresie zawieszenia certyfikatu, dostawca nie preawa do oznaczania wyrobu jako
wyrobu certyfikowanego (znak zgodiog oraz powotywania gina certyfikat.

9.4 Uniewanienie certyfikatu

Certyfikat mae by uniewaniony przez Grodek w nasgpujacych przypadkach:

a) niespelnienia przez dostagwwarunkoéw, o ktérych mowa w podpunkcie 9.3;

b) rezygnacji przez Dostawa certyfikatu;

c) niespelnienia przez wyréb wymagpotwierdzonych certyfikatem.

Decyzg o uniewanieniu podejmuje Kierownik €dodka Certyfikacji. Pisemqndecyzja o
uniewanieniu przesyta gidostawcy listem poleconym. Jednagre Gsrodek zwraca gido
Dostawcy 0 zwrot obu egzemplarzy uniewanego certyfikatu.

Po uniewanieniu certyfikatu dostawca nie ma prawa do oznaiezayrobéw znakiem
zgodndci i powotywania st na certyfikat.

9.6 Przeniesienie praw do certyfikatu

W przypadku zmiany statusu prawnego posiadaczgfikatu mazliwe jest przeniesienie

praw do certyfikatu na nowy (zmieniony) podmiot godarczy.

Zasady i tok pogpowania jest nagpujacy:

a) nowo powstaly podmiot gospodarczy sklada pisemnyiosak oraz dokument(y)
potwierdzagce zmiag statusu prawnego;

b) po przeanalizowaniu dokumentéw i okoliciZob zwigzanych ze zmian statusu
wiasciciela Kierownik Grodka podejmuje decyzw sprawie dalszego dziatania,

c) jezeli wymagaj tego okolicznéci, Kierownik CGrodka mae zadecydow@a o
przeprowadzeniu przez Zespét ocefigj postpowania wyjdniajacego w siedzibie
wnioskodawcy

d) okres wanosci certyfikatu nie ulega zmianie i jest taki samnk jaa pierwotnym
certyfikacie;

e) fakt przeniesienia praw do certyfikatu jest publilemy zgodnie z proceduOsrodka.

W przypadku wysipienia watpliwosci dotyczcych postpowania Qrodka odnénie

rozszerzenia zakresu certyfikatu, przediua okresu wanosici certyfikatu lub przeniesienia

praw do certyfikatu spragv maze rozpatrywad Komitet Techniczny ds. Certyfikowania

Wyrobow Spawalniczych, ktéry wydaje orzeczenie wrfie opinii.

10 Reklamacje i odwotania dostawcy

Podczas procesu certyfikacji i w okresieznaéci certyfikatu (nadzoru) dostawca ma prawo
zgtaszé reklamacje i sktadaodwotania. W takich przypadkach pgsbwanie przebiega
zgodnie z procedardotyczica odwota i reklamacji.
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10.1 Reklamacje

Dostawca ma prawo reklamoivawvszelkie uchybienia wygbujace w pracy Grodka

dotyczce procesu certyfikacji danego wyrobu np.:

a) bledne zapisy w certyfikatach;

b) biedne zapisy w dokumentach tworzonych podczas prooesyfikacii;

C) nie otrzymanie przez dostagvcmateriatdow informacyjnych i pomocniczych przed
ztozeniem wniosku;

d) inne nieprawidtowéci w pracy Grodka.

10.2 Odwotania

Dostawca ma prawo odwotywasic od wszelkich decyzji pogffych przez Kierownika
Osrodka dotycacych:

a) odmowy wydania certyfikatu;

b) przerwania procesu certyfikaciji;

C) zawieszenia certyfikatu;

d) uniewanienia certyfikatu;

e) odmowy przedtzenia okresu wanosci certyfikatu lub jego rozszerzenia;

f)  odmowy przeniesienia praw do certyfikatu.

10.3 Tryb zgtaszania

Reklamacja mze by zglaszana przez dostayvev dowolny sposéb (ustnie, pisemnie)
w przecagu 7 dni od chwili otrzymania kwestionowanego dokumo lub zaistnienia
zdarzenia.

Odwotanie powinno by przekazane do odka w formie pisemnej w przegu 14 dni od
otrzymania kwestionowanej decyzji. Odwotanie powinty¢ jednoznacznie opisane
i uzasadnione.

Sposob zatatwienia reklamacji okie Kierownik Gsrodka. Odwotanie rozpatrywane jest
przez powotany niezatey Zespot Odwotawczy. Po zapoznaniw & opina Zespotu
Odwotawczego Kierownik €odka podejmuje decygp uznaniu lub nie uznaniu odwotania.
W przypadku nie uznania odwotania, organizacjazenewr@ si¢ do Dyrektora Instytutu
Spawalnictwa o ponowne rozpatrzenie odwotania. Wefa sytuacji Dyrektor Instytutu
Spawalnictwa, przed pagljiem ostatecznej decyzji, m® dodatkowo zwrdéisic do Rady
Zarzadzapcej lub Komitetu Technicznego o wydanie opinii dapatrywanego odwotania.
Decyzja dotyczca zatatwienia reklamacji jest podejmowana w terenibd dni natomiast
odwotania w przeagu 30 dni. Decyzja o negatywnym zatatwieniu reklajnab odwotania
podlega akceptacji przez Dyrektora Instytutu.

11 Poufndé¢ i obiektywnos¢

Osoby wykonujce czynnéci zwiazane z certyfikagj bedace zaréwno pracownikami

Osrodka jak i innych komorek organizacyjnych Instyt@pawalnictwa lub z poza niega, s
zobowhzane do zachowania poufimdo w odniesieniu do informacji uzyskanych w trakcie
procesu. & réwniez zobowhzane do nienaruszania praw wiagnodostawcy (prawa

autorskie i pochodne). Osoby te obemuje rownie zasada obiektywroi wykonywanej
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oceny np. wynikéw badalub systemu jaksi dostawcy.

12 Pozostate informacje

a) Osrodek Certyfikacji publikuje na swojej stronie imetowe] informacje dotyezre
wydanych certyfikatow.

b) Miejsce, w ktorym Dostawca edzie umieszczat znak bezpiedagbva ,B” jest
uzgadniane z @odkiem.

c) Wzér znaku bezpiechstwa okréla zahcznik do Porozumienia Jednostek
Certyfikujacych wyroby w sprawie wspdélnego znaku towarowegargwcyjnego ,B”.

d) W przypadku zmiany wymagacertyfikacyjnych Grodek informuje o tym dostawc
bezpdrednio lub przez opublikowanie stosownej informacji

e) Osrodek nie wydaje duplikatow certyfikatow (w vaykowych przypadkach
wykonywane g kopie kserograficzne).

13 Terminologia
W procesie certyfikowania wyrobowy stosowane terminy i definicje, ktére podane s
w normie PN-EN ISO 9001:2001, PN-EN 45011:2000 q@aizej:

13.1 certyfikacja zgodndci

dziatanie trzeciej strony wykazge, ze zapewniono odpowiedni stopiezaufania,
nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub ustugazgodne z okrdona norm lub innym
dokumentem normatywnym.

13.2 system certyfikacji
system o wiasnych zasadach ppstvania i zargzdzania dotyczcych przeprowadzania
certyfikacji.

13.3 jednostka certyfikugca
jednostka prowadgza certyfikacg.

13.4 zezwolenie (dotyegce certyfikacii)

dokument wydany zgodnie z zasadami systemu ceatyjfikw ktérym jednostka certyfikaga
udziela osobie lub jednostce organizacyjnej prawamywania, zgodnie z zasadami danego
systemu certyfikacji, certyfikatow lub znakow zgodci na swoje wyroby, procesy lub
ustugi.

13.5 wnioskupcy (o certyfikacje)
osoba lub jednostka organizacyjna ubiegaj s 0 uzyskanie zezwolenia od jednostki
certyfikujacej.

13.6 posiadacz zezwolenia (dotygzego certyfikacji)
osoba lub jednostka organizacyjna, ktorej jednossttyfikujaca udzielita zezwolenia.
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13.7 certyfikat zgodndci

dokument wydany zgodnie z zasadami systemu ceatyjfikwykazuacy, ze zapewniono
odpowiedni stopig zaufania, 4 nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga s
zgodne z okrdona normg lub innym dokumentem normatywnym.

13.8 znak bezpiecaestwa ,B”

zastrzeony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadasiemu certyfikacii,
wykazupcy, ze zapewniono odpowiedni stopiegaufania,4 dany wyréb spetnia wymagania
bezpieczéstwa zgodne z oké®na norma lub innym dokumentem normatywnym.

13.9 dostawca

strona odpowiedzialna za zagwarantowamgewyroby spetniaj i, jesli ma to zastosowanie,
nadal leda speinid wymagania bdace podstaw certyfikaciji.

Ta definicja mae by stosowana w odniesieniu do producentéw, importardystrybutorow
wyrobow spawalniczych.

13.10 wyrdb spawalniczy

wyréb lub grupa wyrobéw o podobnym przeznaczerahblizonej charakterystyce, podzespot
lub element, wykonany przy zastosowaniu technologpiawalniczych (np.: zbiornik
cisnieniowy, rurociag, korpus maszyny itp.) albo mde maszyny, utglzenia, materiaty
dodatkowe i pomocnicze stosowane w spawalnictwie @pawalniczeérddta energii, palniki
do spawania gazowego, elektrody otulone do spawakavego, topniki do lutowania itp.)
lub materiaty podstawowe stosowane w spawalniciinge: rury stalowe, blachy stalowe,
ksztattowniki walcowane ze stali spawalnej itp.).

13.11 dokument normatywny
dokument ustalagy zasady, wytyczne lub charakterystyki odmgsz s¢ do r&nych
rodzajow dziatalngci oraz ich wynikéw.

Uwaga: Termin dokument normatywny jest terminemizegowym, obejmujcym takie dokumenty jak normy,
specyfikacje (warunki) techniczne, kodeksy ppstvania i przepisy.

13.12 norma

przyjety na zasadzie konsensu i zatwierdzony przez upaeay organ dokument ustaday
— do powszechnego i wielokrotnego stosowania —dyasaytyczne lub charakterystyki
odnosace st do r&nych rodzajéw dzialalri@i oraz ich rezultatow i zmierzajy do
uzyskania optymalnego stopnia upgzowania w okrédonej dziedzinie.

Uwaga: Normy powinny ki oparte na trwatych, wspolnych wynikach nauki, t@khi praktyki, i powinny
mie¢ na celu uzyskanie optymalnych kofeiyspotecznych.
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13.13 przepis
dokument ustalagy obowazujace reguty prawne, przaly przez organ wiadzy.

13.14 wymaganie
potrzeba lub oczekiwanie, ktore zostato ustalongyjgte zwyczajowo lub jest obowikowe.

13.15 dobrowolna certyfikacja na znak bezpiectstwa

dziatanie trzeciej strony wykazge, ze zapewniono odpowiedni stopieaufania, 2 nale-
zycie zidentyfikowany wyrdb spetlnia wymagania bezpéstwa ustalone w Polskich
Normach lub wiéciwych przepisach prawnych, upoimgajace Dostawe do oznaczania
wyrobu zastrzeonym znakiem bezpiecastwa.

- KONIEC-
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