Wydanie 04

WNIOSEK O WYDANIE / ROZSZERZENIE*
CERTYFIKATU KOMPETENCJI PPERSONELU SPAWALNICZEGO

(wg dok. EWF 416)
1. Dane osobowe
Nazwisko Imig Tytut Pesel
Adres do korespondencji:
............................................................................................ KOd POCZEOWY ..eeiiiiiiiieciieeeeeee e
Telefon domowy Telefon stuzbowy E-mail
Whioskuje o wydanie certyfikatu kompetencji: PCA O EWF O
Rodzaj certyfikatu ": Metoda spawania (dotyczy EWP):

Szczegdly dotyczace posiadanego dyplomu IITW/EWF:

Rodzaj dyplomu ? Numer Data wydania

Moj zyciorys zawodowy (CV) w ogolnie przyjetej formie stanowi zatacznik do wniosku. Zgadzam si¢ na
dotrzymanie warunkow certyfikacji wymienionych na koncu tego formularza.

Oswiadczam, ze zgodnie z ustawa o ochronie danych osobowych wyrazam zgodg¢ na wykorzystanie moich
danych osobowych w publikacjach dotyczacych zakresu certyfikatu kompetencji.

2. Wypelnia Pracodawca

Podpisany ponizej deklaruje zgodnie ze swoja najlepsza wiedza, ze podane we wniosku informacje sa
prawdziwe. (Te czes¢ wypetnia przedstawiciel kierownictwa firmy, ktoremu podlega personel spawalniczy).

NAZWISKO oot SEANOWISKO ..oeeeiiieiiiiieee e

UWAGA: Jezeli wnioskujqcy jest wlascicielem firmy, te czes¢ wypetnia jeden z ostatnich klientow

Oswiadczamy, ze jesteSmy platnikiem podatku VAT i upowazniamy Instytut Spawalnictwa do wystawienia
faktury VAT bez podpisu odbiorcy. Nasz numer NIP ........cccccooiiiiiiiiiiiiiiieeeee e

Y wpisaé EWE, EWT, EWS, EWP
? wpisaé I/ EWE, I/ EWT, I/ EWS, I/EWP, Formularz FP-12

* niepotrzebne skresli¢




3. Nominacja weryfikatora

Prosz¢ poda¢ imig i nazwisko odpowiednio wykwalifikowanej osoby (preferowany Europejski Inzynier
Spawalnik), z ktorym wnioskujacy uzgodnit, Ze w razie potrzeby moze potwierdzi¢ i skomentowaé podane we
wniosku informacje.

NAZWISKO ..o AICS e
Numer dyplomu (NP. EWE) oot ettt ettt ettt sre e e e ae e st e sta e be b e esbassaesneenns
A Ty oI o) 2T USSR
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4. Wnioskowany rodzaj certyfikatu

Prosz¢ wskazaé rodzaj certyfikatu, o ktory wnioskujacy si¢ ubiega

Certyfikat Europejskiego Inzyniera Spawalnika O
Certyfikat Europejskiego Technologa Spawalnika O
Certyfikat Europejskiego Mistrza Spawalnika O
Certyfikat Europejskiego Instruktora Spawalniczego O  wnioskowana metoda spawania ...................

5. Wykaz dzialalno$ci zawodowej wnioskujacego jako autora publikacji, wykladowcy
lub egzaminatora w ciagu ostatnich trzech lat *

Prosze¢ podaé dane dotyczace ponizszych zagadnien (facznie z datami):

Publikacje ® Seminaria ® Konferencje ® Szkolenia ® Egzaminy personelu spawalniczego

6. Udzial w dzialalno$ci innych organizacji spawalniczych w ciagu ostatnich trzech lat *

Prosze¢ poda¢ dziatalno§¢ zawodowa spawalnicza, w ktorej wnioskujacy brat udziat (np. Normalizacyjne
Komisje Problemowe, Komitety Techniczne ISO, CEN, Podkomitety Techniczne, opiniowanie i tworzenie
norm, dziatalno$¢ w Polskim Towarzystwie Spawalniczym lub Sekcji Spawalniczej SIMP)

7. Doskonalenie wiedzy w ciagu ostatnich trzech lat *

7.1 Proszg poda¢ w jaki sposob wnioskujacy doskonali wiedzg dotyczaca spawalnictwa (np. udzial w
seminariach, szkoleniach, targach, prenumerata czasopism itp.)

*W przypadku wigkszej iloéci tekstu prosze kontynuowaé na dodatkowej stronie.

7.2 Prosz¢ poda¢ dane dotyczace doskonalenia wiedzy z zakresu spawalnictwa w czasie ostatnich trzech lat
(zataczajac kserokopie odpowiednich za§wiadczen lub $wiadectw)
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8. Zapisy dotyczace uzyskanego ostatnio doswiadczenia zawodowego w spawalnictwie

Ta czes$¢ formularza dotyczy najwazniejszych doswiadczen zawodowych zdobytych w czasie ostatnich
trzech lat i powinna odzwierciedla¢ odpowiedzialnos¢ za dziatalno$é spawalnicza. Proszg o wskazanie czy
odpowiedzialno§¢ ta byla bezposrednia czy posrednia. W przypadku wigkszej ilosci tekstu proszg
kontynuowa¢ na dodatkowej stronie.

OBECNE STANOWISKO PRACY ..ottt sttt ettt st ne e
PrAaCOAAWEA ....coeiiiiiiiiiiii ettt st ettt e bt s
Zatrudnienie od ..........occovierienieiiee e Liczba podleglych pracownikOw ...........ccccovvenieineinne
Catkowita liczba pracownikéw zatrudnionych w firmie ........c.cccceevevenenennns

Z wykazu (zat.1) prosze¢ poda¢ wyroby, materialty i metody spawania, ktorymi zajmuje si¢ wnioskujacy
w ramach zakresu odpowiedzialnosci:

(€2 (o) 41 TS % (0] o) 2RSSR

Y 1T o T ORI

StOSOWANE MELOAY SPAWAINIA. .....cueiuteteetietieiieiieteete ittt eteeteestetetesteeteebeeseeseeseanseaseeeeabeeseeseeneansenseaseabeseeeneeneansaneans

Przepisy i normy dotyczace uprawnien SpawalniCZyCh ........cocueeiieiiriieiieeee e

OPIS PRACY Odpowiedzialno$¢ za prace spawalnicze
Glowne zadania dotyczace odpowiedzialno$ci z zakresu
spawalnictwa (wg zal.2) w stosunku do 100% czasu pracy bezposrednia posrednia
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Procentowy udziat powyzszych zadan w calym czasie pracy




SCHEMAT ORGANIZACYINY

Ta czg§¢ powinna jasno przedstawi¢ pozycje wnioskujacego w strukturze organizacyjnej firmy zwiazang
zarowno z podlegloscia jak i kierowaniem 1 wspdlpraca z innymi pracownikami zajmujacymi sig
spawalnictwem




Arkusz dotyczy wnioskujqcego, ktory w okresie ostatnich 3 lat zmienil miejsce pracy

POPRZEDNIE STANOWISKO PRACY

Liczba podleglych pracownikOw ...........cccoeeevieneenen. Zatrudniony od .......cceveeeiiiiiiieeeee
Pracodawca.........c.oecvevierieniieeee e Calkowita liczba pracownikow ...........cccccceeevevveneeennennnn.
Z wykazu (zall) prosze poda¢ wyroby, materialy i metody spawania, ktérymi zajmuje si¢ wnioskujacy
w ramach zakresu odpowiedzialnosci:

L€ (o)A T % (o] o) 2RSSR
Y 1T o T RS SRTUUUPTRR
StOSOWANE MELOAY SPAWAINIA. .....c.eitirtieiieeienieiete et eteete et eeateatestesteebeeseeseeseenseseaseabesseeseeneensansaaseasesaeaseeneansensesensesneas

Przepisy i normy dotyczace uprawnien SpawalniCZyCh ........cccuveiiriiiiiiieiee e e

OPIS PRACY Odpowiedzialno$¢ za prace spawalnicze
Glowne zadania dotyczace odpowiedzialnoéci z zakresu
spawalnictwa (wg zal.2) w stosunku do 100% czasu pracy bezposrednia posrednia
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Procentowy udziat powyzszych zadan w catym czasie pracy

SCHEMAT ORGANIZACYJNY

Ta czgs¢ powinna jasno przedstawi¢ pozycje wnioskujacego w strukturze organizacyjnej firmy zwiazana
zardbwno z podlegloscia jak i kierowaniem i wspélpraca z innymi pracownikami zajmujacymi si¢
spawalnictwem




9. Zapisy dotyczace dzialalno$ci zawodowej (wczesniejszej niz opisana w punkcie 8)
Arkusz jest wypelniany jednorazowo i obejmuje okres od rozpoczecia dziatalnosci zawodowej do uzyskania
certyfikatu kompetencji po raz pierwszy.

Dla kazdego stanowiska prosze podac: nazwe stanowiska, czas zatrudnienia, nazwe pracodawcy, zakres
dziatalnosci i rodzaj produkowanych wyrobow, opis dzialalnosci wnioskujacego powinien zawierac nie wigcej
niz 100 stoéw.

Uwagi dla wnioskujacego:

1. Od wnioskujacego wymaga sie spelnienia wymagan umowy zawartej pomiedzy wnioskujacym
i Osrodkiem Certyfikacji Instytutu Spawalnictwa. Nie spelnienie tych wymagan moze spowodowac
zawieszenie lub uniewaznienie certyfikatu kompetencji.

11. Certyfikat kompetencji wymaga odnawiania co trzy lata. Kazdorazowo wnioskujacy powinien wypekni¢
formularz i wnies¢ oplatg za proces certyfikacji i wydanie certyfikatu kompetencji,

iii. Lista posiadaczy certyfikatow jest publikowana w Biuletynie IS




Zalacznik 1
Okreslenia dotyczace zakresu dzialalno$ci wnioskujacego

Materialy
- stale C (-Mn), normalizowane i po obrébce termomechanicznej TM
- stale Cr-Mo (-Ni)
- stale ferrytyczne, martenzytyczne, austenityczne, duplex i wysoko-niklowe
- stopy aluminium
- stopy miedzi
- stopy niklu
- stopy tytanu i cyrkonu
- inne; podac jakie

Rodzaje wyrobow
- samoloty i statki kosmiczne
- silniki samolotowe
- pojazdy szynowe
- duze zbiorniki magazynowe
- male zbiorniki magazynowe
- maszyny
- samochody
- mosty
- dzwigi i mechaniczne urzadzenia podnosnikowe
- konstrukcje i urzadzenia gornicze
- duze zbiorniki ci$nieniowe, boilery
- male zbiorniki ci$nieniowe
- urzadzenia ci$nieniowe
- maszyny elektryczne
- urzadzenia domowe
- konstrukcje nadbrzezne, portowe
- rurociagi transportowe
- rurociagi przemystowe
- budownictwo okretowe
- konstrukcje stalowe
- inne; podac jakie

Metody spawania
- gazowa (Gas)
- elektroda otulona (MMA)
- w ostonie gazéw (MIG/MAG)
- TIG
- plazmowa
- tukiem krytym
- wiazka elektrono6w
- laserowa
- zgrzewanie oporowe
- zgrzewanie tarciowe
- przypawania kotkow
- inne; podac¢ jakie




Zalacznik 2
Zagadnienia zwiazane z zakresem odpowiedzialno$ci wnioskujacego

1. Przeglad umowy

zdolnos$¢ Firmy do spawania i czynno$ci zwiazanych

2. Przeglad projektu

stosowno$¢ norm spawalniczych

usytuowanie zlaczy w stosunku do wymagan projektu
dostepnos¢ przy spawaniu, badaniach i kontroli
szczeg6ly dotyczace ztaczy spawanych

wymagania dotyczace jakosci i kryteria odbioru spoin

3. Materialy

Material podstawowy

spawalno$¢ materiatu podstawowego
inne dodatkowe wymagania dotyczace zakupu materiatow wlacznie z rodzajem dokumentoéw kontrolnych
oznaczanie i przechowywanie materiatu podstawowego oraz postgpowanie z nim

identyfikowalnos¢

Materialy dodatkowe do spawania

przydatnosé

warunki dostawy

inne dodatkowe wymagania dotyczace zakupu materialdw dodatkowych do spawania oraz rodzaje
dokumentéw kontrolnych

oznaczanie, przechowywanie i postgpowanie z materiatami dodatkowymi do spawania

4. Podwykonawstwo

przydatnos¢ kazdego podwykonawcy

5. Planowanie wytwarzania

przydatno$¢ instrukcji technologicznej spawania (WPS) i protokotu uznania technologii spawania
(WPAR)

instrukcja robocza

spawalnicze przyrzady mocujace i ustalajace

przydatno$¢ i wazno$¢ uprawnien spawaczy

kolejno$¢ spawania i montazu elementdéw konstrukcji

wymagania dotyczace kontroli ztaczy

wymagania dotyczace kontroli spawania

warunki otoczenia

BHP (zdrowie i ochrona)

6. Urzadzenia

przydatno$¢ urzadzen spawalniczych i towarzyszacych
urzadzenia pomocnicze i dodatkowe, identyfikacja i postgpowanie z nimi

BHP (zdrowie i ochrona)




7. Operacje spawalnicze

Czynnosci wstepne

wydawanie instrukcji roboczych
przygotowanie zlaczy, sktadanie i czyszczenie
przygotowanie ztaczy produkcyjnych do badan

przydatno$¢ miejsca pracy i warunkow otoczenia

8. Spawanie

wyznaczanie i instruowanie spawaczy

uzytecznosc¢, funkcjonalno$¢ urzadzen i wyposazenia pomocniczego
materiaty dodatkowe i pomocnicze

stosowanie spoin sczepnych

-stosowane parametry spawania

stosowanie ewentualnych préb migdzyoperacyjnych

stosowanie i metody podgrzewania wstepnego i obrobki cieplnej po spawaniu
kolejnosc¢ spawania

obrobka po spawaniu

9. Badania

Badania wizualne

kompletnos¢ spoin
wymiary spoin
ksztalt, wymiary i tolerancje elementow spawanych

wyglad ztaczy

Badania niszczqce i nieniszczqce

zastosowanie badan niszczacych i nieniszczacych

badania specjalne

10. Odbiér spoin

ocena wynikow kontroli i badan
naprawa ztaczy
ponowna ocena naprawianych ztaczy

dziatania korygujace

11. Dokumentacja

opracowywanie i przechowywanie koniecznych zapiséw (w tym dotyczacych dziatan podwykonawcy)




