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1. WSTEP

Osrodek Certyfikacji posiada autoryzacje Europejskiej Federacji Spawalniczej (EWF)
Migdzynarodowego Instytutu Spawalnictwa (IIW) upowazniajaca do wydawania dyplomow:
- Migdzynarodowy/ Europejski Inzynier Spawalnik ( IWE),

- Miedzynarodowy Inspektor Spawalniczy (IWI P ),

- Migdzynarodowy/Europejski Technolog Spawalnik/ (IWT),

- Miedzynarodowy/Europejski Mistrz Spawalnik/ (IWS),

- Migdzynarodowy/Europejski Instruktor Spawalniczy/ (IWP),

- Miedzynarodowy Spawacz (IW).

i certyfikatow kompetencji:

- Certyfikowany Migedzynarodowy Inzynier Spawalnik ( CIWE),

- Certyfikowany Migdzynarodowy Technolog Spawalnik (CIWT),
- Certyfikowany Migdzynarodowy Mistrz Spawalnik (CIWS),

- Certyfikowany Migdzynarodowy Instruktor Spawalniczy (CIWP)

Osrodek posiada autoryzacje Europejskiej Federacji Spawalniczej upowazniajacej do
wydawania certyfikatow kompetencji EWF w nast¢pujacych kategoriach:

- Certyfikowany Europejski Inzynier Spawalnik (Cert EWE),

- Certyfikowany Europejski Technolog Spawalnik (Cert EWT),

- Certyfikowany Europejski Mistrz Spawalnik (Cert EWS),

- Certyfikowany Europejski Instruktor Spawalniczy (Cert EWP),

- Certyfikat Europejski Spawacz/Zgrzewacza Tworzyw Sztucznych -CEPW

Osrodek posiada autoryzacje Europejskiej Federacji Spawalniczej upowazniajacej do

wydawania uprawnien EWF po kursie specjalnym:

- Personel odpowiedzialny za badania metalograficzne makroskopowe i mikroskopowe
materialow konstrukcyjnych 1 ich potaczen spajanych

Osrodek jest jednostka certyfikujaca personel spawalniczy w oparciu o akredytacje Polskiego
Centrum Akredytacji (PCA) w nastgpujacych kategoriach:

- Europejski Inzynier Spawalnik,

- Europejski Technolog Spawalnik,

- Europejski Mistrz Spawalnik

- Europejski Instruktor Spawalniczy,

- Europejski Spawacz,

2. DEFINICJE I SKROTY

Dyplom — Dokument wydany zgodnie z zasadami systemu kwalifikowania wykazujacy,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iZ wymieniona z nazwiska osoba
posiada wiedze i kwalifikacje do wykonywania okreslonych ustug — jest to
dokument bez daty waznosci,

Certyfikat — Dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze
kompetencji zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz wymieniona z nazwiska osoba
posiada aktualna wiedzg, kwalifikacje 1 do§wiadczenie praktyczne do
wykonywania okreslonych ustug. W certyfikacie okreslona jest data waznosci,
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3. PODSTAWY PRAWNE | DOKUMENTY ZWIAZANE

Od 02.01.1995r. istnieje przy Instytucie Spawalnictwa utworzony zarzadzeniem
Dyrektora Instytutu nr 6 z dnia 01.09.1994r. (z pdzniejszymi zmianami) Osrodek Certyfikacji,
ktérego organizacja i system jakoSci w zakresie kwalifikacji i certyfikacji personelu
spawalniczego podporzadkowane sa nastepujacym przepisom i dokumentom:

a)
b)

c)

d)
e)
f)

9)

IAB-001r4-10 ,Zasady wprowadzania Wytycznych IIW odno$nie szkolenia,
egzaminowania i kwalifikowania personelu spawalniczego”,

EWF 416r3-10 ,,Zasady wprowadzania Wytycznych EWF odnos$nie szkolenia,
egzaminowania, kwalifikowania i certyfikowania personelu spawalniczego”,
IAB-252r1-2011 ,,Guideline for Personnel with Qualification for Welding
Coordination — Minimum Requirements for Education, Training, Examination and
Qualification”,

IAB-089-2003/EWF-451 —467 —480 -481 ,,International Welder - Minimum
Requirements for Education, Training, Examination and Qualification”,
IAB-041r3-08 “International Welding Inspection Personnel - Minimum Requirements
for Education, Training, Examination and Qualification”,

IAB 341-10 Rules for Implementation of 1IW Scheme for Certification of Personnel
with Welding Coordination Responsibilities,

EWF 650r1-10 Rules for Implementation of EWF Scheme for Certification of
Personnel with Welding Coordination Responsibilities,

h) EWF 581-01 ,,Minimalne wymagania dotyczace szkolenia, egzaminowania i

i)

)

k)

1)

certyfikowania Europejskich Spawaczy Tworzyw Sztucznych”,

EWF 627-07 ,Personel Odpowiedzialny za Przeprowadzenie Metalograficznych
Badan Makroskopowy i Mikroskopowych Materialéw Konstrukcyjnych i ich Polaczen
Spajanych”,

W — 01/ IS — 74: ,, Migdzynarodowy Inzynier Spawalnik. Program szkolenia oraz
zasady egzaminowania i kwalifikowania”- Wytyczne Osrodka Certyfikacji Instytutu
Spawalnictwa,

W — 00/ IS — 73: ,,Migdzynarodowy Inspektor Spawalniczy. Program szkolenia oraz
zasady egzaminowania i kwalifikowania” - Wytyczne Osrodka Certyfikacji Instytutu

Spawalnictwa,

W — 97/ IS — 69: ,,Migedzynarodowy Technolog Spawalnik. Program szkolenia oraz
zasady egzaminowania i kwalifikowania” - Wytyczne Osrodka Certyfikacji Instytutu
Spawalnictwa,

m) W —97/ IS — 68: ,,Migdzynarodowy Mistrz Spawalnik. Program szkolenia oraz zasady

egzaminowania 1 kwalifikowania” - Wytyczne Osrodka Certyfikacji Instytutu
Spawalnictwa,

n) W =97/ IS — 62: “Migdzynarodowy Instruktor Spawalniczy. Program szkolenia oraz
zasady egzaminowania i kwalifikowania” - Wytyczne Osrodka Certyfikacji Instytutu
Spawalnictwa,

0) W 05/ IS — 63, 64, 65, 66: “Migdzynarodowy Spawacz. Program szkolenia oraz
zasady egzaminowania i kwalifikowania” - Wytyczne Osrodka Certyfikacji Instytutu
Spawalnictwa,

p) PN-EN 287-1,,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie.

Czescé 1: Stale.”.,
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g) PN-EN ISO 9606-2 “Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czeg$¢ 2:
Aluminium i jego stopy.”

r) PN-EN ISO 10042 Ztacza spawane tukowo z aluminium i jego stopéw. Wytyczne do
okreslania pozioméw jakosci wedhug niezgodnos$ci spawalniczych,

s) PN-EN ISO 5817 Spawanie Zlacza stali, niklu, tytanu i ich stopéw spawane (z
wylaczeniem spawania wiazka). Poziomy jakosci wedlug niezgodno$ci
spawalniczych.

4. PROCES KWALIFIKOWANIA PERSONELU SPAWALNICZEGO
Warunki do spetnienia przez osobg ubiegajaca si¢ o udziat w szkoleniu i 0 uzyskanie
dyplomu 1IW. Kandydat powinien spelni¢ warunki wstepne przyjecia na kurs okreslone w
Tablicy.1 oraz powinien:
* ztozy¢ wniosek o uczestnictwo w kursie i o uzyskanie dyplomu/ uprawnien Wraz z
wymaganymi zatacznikami wyszczegdlnionymi we wniosku,
v w przypadku kursu IWE — (Il —droga z 1l czescia kursu - praktyka) dotaczy¢
zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia z zakresu I czesci kursu,
v w przypadku kursu IWE — (Il — droga ze zwolnieniem z praktyki )
dotaczy¢ dyplom magistra inzyniera po studiach Il stopnia magister inzynier po
studiach Il stopnia z absolutorium ze spawalnictwa i dyplomowani inzynierowi
spawalnicy
Kandydaci moga by¢ zwolnieni z praktyki decyzja osrodka szkoleniowego
1 uczestniczy¢ tylko w 3 czgéci. Zwolnienie to dotyczy o0sob, ktore wykaza si¢
umiej¢tnosciami i doswiadczeniem w zakresie stosowania metod spawania
objetych szkoleniem w 2 czg$ci kursu
Do uczestnictwa w szkoleniu IWE kandydat powinien dostarczy¢ ostatnia strong
indeksu lub suplement do dyplomu w celu przedstawienia tematu pracy dyplomowej.
v w przypadku kursu IWT (Il — droga) dotaczy¢ zaswiadczenia o ukonczeniu
szkolenia z zakresu spawalnictwa,
v w przypadku kursu IWS (Il — droga) dotaczy¢ zaswiadczenia o ukonczeniu
szkolenia z zakresu spawalnictwa,
v w przypadku kursu IWS ( 11l —droga ) dotaczy¢ kopie¢ dyplomu IWP,
v" w przypadku kursu IWP dotaczy¢ swiadectwa kwalifikacji spawacza zgodnie z
tabela 1,
w przypadku kursu IW dotaczy¢ §wiadectwo lekarskie zgodnie z tabela 1,
w przypadku kursu IWIP (I droga) dotaczy¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace
zdolno$¢ widzenia zgodnie z wymaganiami wytycznych I[IW,
v'w przypadku kursu IWIP (II droga) dotaczy¢ $wiadectwo lekarskie potwierdzajace
zdolno$¢ widzenia zgodnie z wymaganiami wytycznych W i dyplom IIW/EWF
(dla danego poziomu) o posiadanych kwalifikacjach technologicznych,
*  zlozy¢ wniosek o uczestnictwo w kursie 1 o uzyskanie certyfikatu EWF CEPW wraz z
wymaganymi zalacznikami wyszczegolnionymi we wniosku,
*  zlozy¢ wniosek o uczestnictwo w kursie 1 o uzyskanie uprawnien w zakresie badan
makroskopowych 1 mikroskopowych materiatow konstrukcyjnych i ich ztaczy
spawanych wraz z wyszczegdlnionymi we wniosku wymaganymi zatacznikami,

AN
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* ukonczy¢ szkolenia w odpowiednim zakresie w Zatwierdzonym Osrodku
Szkoleniowym (ATB),
zda¢ egzamin przed Komisja Egzaminacyjna Osrodka Certyfikacji,
wnies¢ optate na konto bankowe Instytutu Spawalnictwa za przeprowadzenie
egzaminu i wydanie dyplomu,

Whiosek o szkolenie do uzyskania dyploméw I[TW/ EWF, certyfikatow oraz uprawnien
kandydat mozna otrzyma¢ w Zatwierdzonym Osrodku Szkoleniowym (ATB) lub pobra¢ ze
strony internetowej Instytutu Spawalnictwa. Wniosek zawiera informacje o wymaganych
dodatkowych dokumentach.

4.1 UKONCZENIE SZKOLENIA

W celu uzyskania dopuszczenia do egzaminu dla uzyskania dyplomu IIW/ EWF
kandydat powinien uczestniczy¢, w co najmniej 90% zaje¢ na odpowiednim szkoleniu
organizowanym w Zatwierdzonym Os$rodku Szkoleniowym (ATB)
zaswiadczenie o jego ukonczeniu z zaznaczonym udziatem procentowym w zajgciach.

1 przedstawié

Tablica 1. Minimalne warunki wst¢pne przyjecia na kursy szkolenia spawalniczego

I droga (od I «czeSci) —| Ildroga (zII cze$cig-praktyka) 11 droga
Miedzynarod | inzynier, po min. 3,5 roku studiow | wyksztalcenie jak w przypadku | magister inzynier po studiach
owy/ | stopnia na kierunkach | — drogi Il stopnia z absolutorium ze
Europejski | zatwierdzonych przez Ministerstwo spawalnictwa i dyplomowani
Inzynier Nauki i Szkolnictwa Wyzszego, + inzynierowie spawalnicy
Spawalnik | zakonczonych praca dyplomowa Ukonczenie szkolenia
- IWE $cisle zwiazana z zakresem: obejmujacego materiat z pierwszej | Kandydaci moga by¢ decyzja
czesci kursu IWE osrodka szkoleniowego
- ,,mechaniki” dla kierunkéw zwolnieni z czesci 2 kursu
studiow: Mechanika i Budowa (praktyka) i uczestniczy¢
Maszyn, Mechatronika, tylko w 3 czgsci.
Zarzadzanie i Inzynieria
Produkcji, Technika Rolnicza Zwolnienie dotyczy oséb,
i Lesna ktore wykaza sig
umiejetnosciami i praktyka w
- ,budowy statkéw” dla kierunku zakresie stosowania metod
studiow: Oceanotechnika spawania objetych
szkoleniem w 2 cze$ci kursu
- ,metalurgii” dla kierunkow
studiow: Metalurgia, Inzynieria
Materiatowa,
- elektryki” dla kierunkow
studiow: Elektrotechnika,
Energetyka, Automatyka
i Robotyka,
- .inzynierii ladowej i wodnej "
dla kierunkow studiow:
Budownictwo, Inzynieria
Srodowiska
Uwaga:
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Do wniosku kandydaci zobowiazani sa dofaczy¢ ostatnig strong indeksu lub suplement do dyplomu z tematem pracy

dyplomowej
C (Comprehensive) C (Comprehensive)
Miedzynarod | — droga, spetniajacy warunki Il — droga, posiadacze dyplomu
owy wstepne IWE i IWT, IWE i IWT
Inspektor S (Standard) S (Standard)
Spawalniczy | — droga, spetniajacy warunki Il — droga, posiadacze dyplomu
- IWIP wstepne I/EWS, IWS,
B (Basic) B (Basic)
| — robotnicy wykwalifikowani Il — droga, posiadacze dyplomu
posiadajacy odpowiednie I/EWP e
doswiadczenie w obrébce metali
Badania potwierdzajace zdolno$¢ widzenia zgodnie z norma PN-EN ISO 17637
M“?dgvyv“amd | - droga (od I czgsci) Il —droga (od II czescei)
Technzlo dyplom $redniej szkoty technicznej wyksztatcenie i wiek jak w
9 2 zakresu obrobki metali — 5lat przypadku | — drogi
Spawalnik + +
- IwWT wiek 20lat ukonczenie szkolenia -

obejmujacego materiat z pierwszej
czesci kursu IWT

Miedzynarod

| — droga (od I cze¢sci)
Zawodowa szkola techniczna

Il — droga (od II czesci)
wyksztalcenie 1 wiek jak

111 — droga (od Il czesci)
Wyksztatcenie jak

owy z zakresu obrobki metali w przypadku | — drogi w przypadku | — drogi
Mistrz + + +
Spawalnik wiek 21lat Ukonczenie szkolenia Kwalifikacje IWP + wiek
- IWS + obejmujacego materiat z pierwszej | 20lat + min.2 lata praktyki
min.2 lata pracy zwiazanej ze czesci kursu IWS zZwiazanej ze spawalnictwem
spawalnictwem +
lub egzamin wstepny z I czgsei
Zawodowa szkota innej
specjalnosci + wiek 22 lata + min.3
lata pracy zwiazanej ze
spawalnictwem
+ wymagany jest egzamin wstepny
z modutu ,,0”
| —droga (od | czesci)
Miedzynarod Zawodowa szkota techniczna
owy + wiek 20 lat
Instruktor +
Spawalniczy min.2 lata praktyki jako spawacz
- IWP Uprawnienia H-L045 ssnb z

zakresu jednej metody spawania
wg PN -EN 287-1 lub
PN-EN ISO 9606-2
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I - droga
Miedzynarod Zawodowa szkota techniczna
owy Spawacz + wiek18 lat
- 1w +

Dobry stan zdrowia fizycznego i
psychicznego potwierdzony
swiadectwem lekarskim

Europejski Poziom 1
Spawacz/ $wiadectwo ukonczenia szkoty
Zgrzewacz podstawowej
Tworzyw 18 lat
Sztucznych - Dobry stan zdrowia fizycznego i
EPW psychicznego potwierdzony

Swiadectwem lekarskim

Poziom 2
Do spelnienia jeden z warunkow
Posiada¢ wczesniej ukonczone
przeszkolenie z zakresu
wytwarzania i przetwarzania
tworzyw sztucznych
lub
Posiada¢ co najmniej dwa lat
praktyki w zawodzie spawacza
tworzyw sztucznych w metodzie, w
ktorej staraja si¢ o uprawnieni
lub
Posiada¢ ukonczony wczesniej
krajowy teoretyczny i praktyczny
kurs spawacza/zgrzewacza
tworzyw sztucznych oraz posiada¢
co najmniej 6 miesigcy praktyki

Kurs
Specjalny C (Comprehensive) — Pelny S (Standard) - Standardowy B (Basic) — Podstawowy
EWF
ukonczenie $redniej szkoty ukonczenie $redniej szkoty ukonczenie zawodowej
Personel technicznej z zakresu mechaniki technicznej z zakresu mechaniki | szkoty technicznej z zakresu
badai makro lub lub mechaniki
i mikro $rednie wyksztatcenie innej $rednie wyksztatcenie innej lub
(skrocona specjalnosci i min 3lata praktyki w | specjalnosci i min 3 lata praktyki w wyksztalcenie innej
nazwa) zakresie badan metalograficznych | zakresie badan metalograficznych specjalnosci i min 2 lara

praktyki w zakresie badan
metalograficznych

Badania potwierdzajace zdolno$¢ widzenia zgodnie z normg PN-EN 1SO 17637

Kandydaci na kurs IWE zobowiazani sa posiada¢ dyplomy ukonczenia wyzszej uczelni,
uzyskane na podstawie tematéw prac dyplomowych i na kierunkach studiow spehiajacych
kryteria zatwierdzonych warunkéw wstepnych.
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4.1.1 Egzamin poSredni

Wytyczne IIW/EWF przewiduja po kursach IWE. IWT, IWS i IWP przeprowadzenie
egzaminu posredniego, sprawdzajacego wiedze kandydatow z I czgsci szkolenia. Egzamin
jest obowiazkowy dla wszystkich kandydatow, przeprowadzany jest po 11 czgséci kKursu (czesé
praktyczna) i jest dopuszczajacym kandydatow do szkolenia w III cze$ci Kkursu.
Odpowiedzialnym za jego przeprowadzenie jest Osrodek.

4.2 EGZAMIN KONCOWY

Powolanie Komisji Egzaminacyjnych

Komisje Egzaminacyjne powolywane sa przez Kierownika Osrodka Certyfikacji lub przez
jego Zastepce. W sktad Komisji Egzaminacyjnych wchodza pracownik Osrodka Certyfikacji,
specjalisci z zakresu szkolenia i specjalisci z przemyshu.

Przygotowanie pytan egzaminacyjnych

Zestawy testowych pytan egzaminacyjnych przygotowywane sa przez Kierownika Osrodka
Certyfikacji, jego Zastgpce lub Koordynatora ds. Kwalifikowania i Certyfikowania Personelu
w postaci arkuszy egzaminacyjnych. Pytania egzaminacyjne pobierane sg do egzaminu z bazy
pytan Osrodka Certyfikacji i z bazy pytan Migdzynarodowego Instytutu Spawalnictwa (dla
kursu IWE). Sa to dwa oddzielne egzaminy obejmujace cato$¢ zagadnien objgtych
programem nauczania. Do kazdego arkusza egzaminacyjnego przygotowywany jest arkusz
oceny.

Termin i zakres egzaminu

Egzamin przeprowadza si¢ do 3 tygodni od zakonczenia szkolenia.

Egzamin sktada si¢ z egzaminu pisemnego po kursach IWE, IWIP, IWT, IWS, IWP, CEPW,
IW i Kursu Specjalnego EWF oraz egzaminu praktycznego po kursach IWIP, IWP, CEPW,
IW i Kursu Specjalnego EWF. Po kursach IWE i IWIP przeprowadzany jest egzamin ustny.
Egzaminy sa przeprowadzone po zakonczeniu catego kursu.

Przeprowadzenie egzaminow pisemnych

Kazdy kandydat otrzymuje arkusz egzaminacyjny w postaci testu i arkusz oceny, w ktorym
wpisuje ostateczng wersje odpowiedzi uznang za prawidlowa. Na kazde pytanie istnieja cztery
mozliwe odpowiedzi. W przypadku pytan z bazy Osrodka Certyfikacji ilos¢ odpowiedzi
prawidtowych na jedno pytanie jest od 1 do 3. Natomiast w przypadku pytan z bazy IIW ilos¢
odpowiedzi prawidlowych na jedno pytanie jest od 1 do 4.

W arkuszu oceny, kandydat zaznacza wybrane przez siebie prawidlowe odpowiedzi
wstawiajac przy kazdej odpowiedzi w kolejnym pytaniu znak ,x w miejsce oznaczone
cyframi ,,1, 2, 3, 4” lub literami ,,a, b, c, d”.

Czas na wypelnienie arkusza egzaminacyjnego 1 arkusza oceny okreslany jest przez
przewodniczacego Komisji Egzaminacyjnej przed rozpoczgciem egzaminu. Minimalny czas
egzaminu na kazdy modut i taczny czas egzaminu jest zgodny z wymaganiami odpowiednich
wytycznych 1IW. Minimalny czas egzaminu dla kazdego modutu wynika z liczby pytan i
czasu odpowiedzi (1,5 min dla pytan z bazy Osrodka Certyfikacji i ok. Imin. i 20 sek dla
pytan z bazy IIW)) na jedno pytanie oraz czasu wypeienia ,,arkusza oceny”.
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Przewodniczacy na wniosek cztonka Komisji ma prawo wykluczy¢ z egzaminu osoby, ktére
podczas egzaminu korzystaja z pomocy innych kandydatéw, postluguja si¢ materiatami
pomocniczymi, pomagaja innym kandydatom lub w inny sposob zakldcaja przebieg
egzaminu.

Wypehione arkusze egzaminacyjne i arkusze oceny zabezpiecza przewodniczacy Komisji
Egzaminacyjnej do czasu ich oceny.

W trakcie egzaminu niedozwolone jest przez kandydatow korzystanie z pomocy naukowych
oraz kontakt z innymi kandydatami.

Ocena egzaminu pisemnego
Arkusze oceny sa oceniane przez Komisje Egzaminacyjne za pomoca szablondw.
Kazde pytanie testu egzaminacyjnego dla IWE, IWT, IWS i IWIP z bazy pytan O$rodka
Certyfikacji oceniane jest wedtug skali:

- odpowiedz prawidtowa : (+2) punkty,

- odpowiedz nieprawidtowa : (-1) punkt,

- brak odpowiedzi : (-1) punkt.
Kazde pytanie testu egzaminacyjnego dla IWP, CEPW, IW i Kursu Specjalnego oceniane jest
wedtug skali:

- odpowiedz prawidtowa : (+1) punkt,

- odpowiedz nieprawidlowa : (0) punktow,

- brak odpowiedzi : (0) punktow.

Egzamin uwaza si¢ za zdany z wynikiem pozytywnym, gdy kandydat uzyska co najmniej
60% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgsci egzaminu dotyczacej modutu
szkolenia. Zasada ta obowiazuje zarowno dla egzaminu opartego na bazie pytan Osrodka
Certyfikacji i egzaminu prowadzonego wedtug pytan z bazy migdzynarodowe;.

Po egzaminie i ogloszeniu wynikow kandydatowi przysluguje prawo wgladu do arkusza
oceny w obecnosci Komisji Egzaminacyjne;.

Egzamin ustny po kursach IWE

Egzamin ustny obejmuje caty zakres tematyki nauczania. Czas egzaminu musi wynosi¢
minimum 1godzing dla kandydata. Egzamin ustny posiada taki sam stopien wazno$¢ jak
egzamin pisemny (po 50%). Osrodek Certyfikacji moze jednak zmieni¢ rangg egzaminu
ustnego w zakresie od 40 do 60 % z tym, Ze powinien o tym poinformowa¢ kandydatow
przed egzaminem.

Egzamin praktyczny IWIP

Przedmiotem tego egzaminu jest ocena kompetencji kandydata. Zawiera on zar6wno czg$¢
praktyczna obejmujaca oceng probek 1 przygotowanie pisemnego raportu oraz czes$¢ ustna
przeprowadzona w formie rozmowy profesjonalnej.
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Przedmiotem tej rozmowy profesjonalnej jest sprawdzenie, czy kandydat rozumie i potrafi
wlasciwie interpretowaé normy dotyczace jakosci i normy spawalnicze oraz dokumenty
zwiazane z jakos$cia jak np. instrukcje kontroli.

W trakcie tej czg$ci egzaminu sprawdza sig takze znajomo$¢ zasad i procedur prowadzenia
badan niszczacych i nieniszczacych.

Egzamin praktyczny IWP i IW

Jesli stuchacz kursu IWP przedstawi praktyczne umiejg¢tnosci i zrozumienie zagadnien
procesOw spawania réznych materiatow, moze przystapi¢ do egzaminu bez uprzednich
¢wiczen praktycznych. Probki egzaminacyjne i pozycje spawania podano w Wytycznych
Instytutu dotyczacych szkolenia instruktorow.

Uwaga.

Wazne Swiadectwo wg normy PN-EN 287-1 lub PN-EN I1SO 9606-2 wydane przez Osrodek
Certyfikacji lub autoryzowane ANB innych krajow moze by¢ akceptowane jest jako
zamiennik egzaminu praktycznego, jezeli dotyczy ono metody i1 kwalifikacji, w ktorej
kandydat si¢ szkolit.

Egzamin praktyczny IW polega na wykonaniu przez uczestnika kursu odpowiednich probek
egzaminacyjnych, szczegdétowo opisanych w Wytycznych Instytutu dotyczacych szkolenia
spawaczy. Egzamin praktyczny IW przeprowadzany jest w zatwierdzonych przez Osrodek
Certyfikacji Osrodkach Egzaminacyjnych.

Spoiny wykonane zgodnie z norma PN-EN 287-1, po badaniach wizualnych i badaniach
nieniszczacych 1 niszczacych wykonanych, w uznanych przez niezalezna jednostke,
laboratoriach zgodnie z norma PN-EN ISO 5817 powinny spelnia¢ wymagania stawiane
poziomowi B. Rowniez spoiny wykonane zgodnie z norma PN-EN ISO 9606-2, winny
spelnia¢ wymogi dla poziomu B wg PN-EN ISO 10042. Badania wizualne moga by¢
przeprowadzone przez kompetentnego merytorycznie pracownika Osrodka Egzaminacyjnego,
a wystawione przez niego oceny podlegaja weryfikacji przez cztonkéw Komisji
Egzaminacyjnej Osrodka Certyfikacji.

Egzamin praktyczny CEPW

Egzaminy praktyczne musza by¢ przeprowadzone w oparciu o przygotowane w osrodku
egzaminacyjnym Instrukcje Technologiczne Spawania — WPS. Kandydaci wykonuja ztacza
egzaminacyjne pod nadzorem egzaminatora PWE. W trakcie egzaminu egzaminator PWE
sprawdza 1 zatwierdza ,,Protokét spawania/ zgrzewania™.

Ocena egzaminu prowadzona jest zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13067.

Spawanie gorqcym powietrzem i spawanie ekstruzyjne

Cze$¢ praktyczna egzaminu obejmuje wykonanie i zbadanie 2 zlaczy egzaminacyjnych.
Ocena przeprowadzana jest na podstawie badan wizualnych oraz na podstawie
technologicznej proby zginania probek wycigtych ze spawanych ztaczy egzaminacyjnych.
Probie zginania nalezy podda¢ 6 probek wycigtych z kazdej z ptyt wykonanych z PP i1 PE.
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Jako$¢ zlaczy oceniania jest zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 13100-1(ocena wizualna) i
PN-EN 12814-1 (préba zginania).

Zgrzewanie doczolowe i elektrooporowe
Czes¢ praktyczna egzaminu obejmuje wykonanie i zbadanie 2 ztaczy egzaminacyjnych.

Rodzaje ztaczy egzaminacyjnych nalezy dobra¢ do wymaganych uprawnien zgrzewaczy. Jesli
takie wymagania nie s3 okreslone to egzamin koncowy powinien obejmowa¢ wykonanie i
zbadanie nastepujacych ztaczy egzaminacyjnych:

- zgrzewanie doczolowe — ztacza 2.4 1 3.4,

- zgrzewanie eklektrooporowe — ztacze 3.6,

- zgrzewanie mufowe — ztacze 2.6
Ztacza egzaminacyjne wykonane w podgrupach materiatowych 2.4 1 2.5 poddawane sa
badaniom wizualnym (V) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN13100-1 i probie zginania
(B) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12814-1.

Ztacza wykonane w podgrupach materialowych 2.6 i1 2.7 poddawane sa badaniom wizualnym
(V) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13100-1 i probie odzierania (P) zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 12814-4.

Ztacza egzaminacyjne w podgrupach materiatowych 3.4 1 3.5 poddawane sa badaniom
wizualnym (V) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13100-1 i probie rozciagania (T)
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12814-2 .

Ztacza w podgrupach 3.6, 3.7, 3.8, 3.9 i 3.10 poddawane sa badaniom wizualnym (V)
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13100-1 i probie odzierania

Egzamin praktyczny po Kursie Specjalnym - Personel odpowiedzialny za badania
metalograficzne makroskopowe i mikroskopowe materialow konstrukcyjnych i ich
polaczen spajanych

Egzaminy praktyczne przeprowadzone sa w oparciu o przygotowane w zatwierdzonym przez
Osrodek Certyfikacji (ANB) Osrodku Szkoleniowym (ATB) prébki i zadania, okre§lone
dokumentem EWF dla danego Kursu Specjalnego.

Ocena egzaminu prowadzona jest zgodnie z wymaganiami dokumentu EWF dla danego
Kursu Specjalnego.

Egzamin poprawkowy egzaminu pisemnego i ustnego

Kandydaci, ktérzy nie uzyskali minimum 60% punktow z egzaminu pisemnego moga
przystapi¢ do egzaminu poprawkowego. Kandydat powtarza test tylko z zakresu
tematycznego, w ktérym nie uzyskat minimalnej liczby punktow.

Egzamin poprawkowy pisemny, ustny lub praktyczny moze odby¢ si¢ najwczesniej 2
tygodnie po egzaminie, a najpdzniej 15 miesigcy po egzaminie poprzednim. Dokladny termin
egzaminu ustalany jest przez Kierownika Os$rodka Certyfikacji, jego Zastepcg Ilub
Koordynatora ds. Kwalifikowania i Certyfikowania Personelu w porozumieniu z kandydatem.
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Dwukrotna negatywna ocena egzaminu poprawkowego powoduje, ze kandydat zobowiazany
jest do ponownego uczestnictwa w czesci szkolenia, ktorej nie zdat.

Protokot koncowy Komisji Egzaminacyjnej

Z przeprowadzonego egzaminu Komisja Egzaminacyjna sporzadza protokét zawierajacym
laczna oceng z egzaminu teoretycznego i praktycznego (jesli jest wymagany), okreslajaca czy
kandydat ukonczyt kurs z wynikiem pozytywnym lub negatywnym i z decyzja o wydaniu lub
odmowie wydania dyplomu.

Publikowanie wynikow

Wyniki egzaminéw nie sa podawane egzaminowanym kandydatom przed sporzadzeniem
pisemnego protokotu. Wyniki egzaminu nalezy przekaza¢ kandydatom nie pdzniej niz 4
tygodni po egzaminie. Dyplomy HHW/EWF i certyfikaty CEPW oraz uprawnienia EWF sa
wydane wnioskujacym réwniez nie p6zniej niz 4 tygodni po egzaminie, jezeli spelnione sa
przez nich wszystkie warunki formalne.

Przekazanie dokumentacji egzaminacyjnej

Po przeprowadzeniu egzaminu, opublikowaniu jego wynikéw oraz wydaniu wnioskujacym
dyploméw cata dokumentacja zebrana jest w teczkach osobowych wnioskujacych -
posiadaczy i jest przechowywana w archiwum Osrodka Certyfikacji przez 10 lat.

OKkres waznoS$ci egzaminow

Pozytywny wynik egzaminu z kazdej czgsci egzaminu pozostaje wazny przez okres 3 lat. Na
kursach IWE i IWT wazno$¢ wynikow egzaminéw czg$ciowych moze by¢ przedtuzona do 6
lat za zgoda Auditora Wiodacego ITW. Egzaminy z wszystkich czterech czgéci tematycznych
powinny by¢ przeprowadzone w okresie 3 lat od rozpoczgcia zasadniczego teoretycznego
modutu szkolenia.

4.3 Tryb uzyskiwania dyploméw ITW/EWF, certyfikatu CEPW i uprawnien EWF
Dla uzyskania ww. dokumentow kandydat powinien:
= przedstawi¢ za§wiadczenie stwierdzajace udzial kandydata w odpowiednim kursie
przeprowadzonym przez Zatwierdzony Osrodek Szkoleniowy (ATB),
» uzyskac pozytywny wynik egzaminu przeprowadzonego przez Komisj¢
Egzaminacyjna,
= spelniac kryteria okreslone w warunkach wstepnych przyjgcia na kurs,
» dokona¢ wptaty na konto bankowe Instytutu Spawalnictwa za przeprowadzenie
egzaminu 1 wydanie koncowego dokumentu.

Absolwenci kursow IWE, IWT, IWS, IWP, IWIP i IW otrzymuja dyplomy migdzynarodowe
IIW. Posiadacze dyploméw ITW moga uzyskac¢ dodatkowo dyplom EWF sktadajac w
Osrodku Certyfikacji odpowiednik wniosek i dokonujac optaty za jego wydanie dyplomu,
zgodnie z cennikiem Osrodka Certyfikacji.
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Posiadacze wczesniej uzyskanych dyploméw EWF moga uzyska¢ dyplom migdzynarodowy
IIW sktadajac w Osrodku Certyfikacji odpowiednik wniosek i dokonujac optaty za jego
wydanie, zgodnie z cennikiem O$rodka Certyfikacji.

Posiadacz dyplomu IIW/EWF, certyfikatu i uprawnien jest odpowiedzialny za jego
prawidlowe wykorzystanie i zabezpieczenie przed wprowadzeniem do niego zmian.

W przypadku stwierdzenia niewtasciwego uzycia dyplomu przez jego posiadacza lub przez
trzecia strong Osrodek Certyfikacji (ANB) natychmiast powiadamia przewodniczacego Grupy
B Migdzynarodowej Rady Autoryzacji (IAB) Migdzynarodowego Instytutu Spawalnictwa
(ITW). Przewodniczacy Grupy B IAB po podjeciu odpowiednich decyzji przekazuje je do
stosowania Osrodkowi Certyfikacji.

Zatwierdzony Osrodek szkoleniowy (ATB) musi poinformowac wszystkich uczestnikow
kursow IITW/EWF o mozliwosci poniesienia konsekwencji finansowych i formalnych w
przypadku podania btednych danych, ktore wykorzystane beda przy w czasie trwania kursu i
przy wydawaniu koncowych dokumentow 1IW/EWF.

Fakt uzyskania przez Kandydata dyplomu Os$rodek Certyfikacji moze publikowaé w
Biuletynie Instytutu Spawalnictwa i/lub na stronie internetowej Instytutu.

5. PROCES CERTYFIKOWANIA PERSONELU SPAWALNICZEGO

W procesie certyfikacji Osrodek Certyfikacji wystawia nast¢pujace dokumenty:

1) Certyfikat Kompetencji, wazny 3 lata dla I/EWE, I/EWT, I/EWS i I/EWP (wg [IW i
EWF),

2) Certyfikat Kompetencji, wazny 3 lata dla EWE, EWT, EWS i EWP (wg PCA),

3) Swiadectwo Egzaminu Spawacza, wazne 2 lata zgodnie z zasadami opisanymi w normie
PN-EN 287-1 i normie PN-EN 1SO 9606-2 (wg PCA),

4) Umowa pomigdzy Posiadaczem certyfikatu a Osrodkiem Certyfikacji dla EWE, EWT,
EWS i EWP.

Fakt uzyskania przez Kandydata certyfikatu kompetencji Osrodek moze publikowaé w

Biuletynie Instytutu Spawalnictwa i/lub na stronie internetowej Instytutu.

5.1. Tryb uzyskania certyfikatow kompetencji IW/EWF i PCA
Proces certyfikacja przebiega wedlug jednego z nastgpujacych sposobow:
Wariant ,,A”

- ukonczenie zaakceptowanego przez Osrodek Certyfikacji kursu
zdanie egzaminu kwalifikacyjnego i uzyskanie dyplomu
uzyskanie wymaganej minimalnej praktyki przemystowej,
aktualizacja wiedzy,
ztozenie wniosku o certyfikacje,
uzyskanie certyfikatu kompetencji,

Wariant ,,B”:

- wstgpne uzyskanie wymaganej minimalnej praktyki przemystowe;,

- aktualizacja wiedzy.

- ukonczenie zaakceptowanego przez Osrodek Certyfikacji kursu,

- zdanie egzaminu kwalifikacyjnego i uzyskanie dyplomu,

- zlozenie wniosku o certyfikacje,
uzyskanie certyfikatu kompetencji.
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Osrodek wystawia certyfikat kompetencji w terminie do 4 tygodni po dostarczeniu

przez kandydata pelnej wymaganej dokumentacji i po pozytywnej ocenie dokonanej przez
Zespot Oceniajacy. Osrodek zachowuje wylaczne prawo wlasnosci certyfikatu kompetencji.

Celem prowadzenia certyfikacji personelu spawalniczego jest:

stwierdzenie, ze wnioskujacy w czasie gdy ubiega si¢ o certyfikat kompetencji posiada
odpowiedni poziom wiedzy spawalniczej, potwierdzony dyplomem IIW/EWF,
potwierdzenie, ze wnioskujacy wykazuje si¢ doswiadczeniem 1 zakresem
odpowiedzialno$ci w pracy zawodowe]j przez okres co najmniej ostatnich trzech lat w
kategorii, w ktorej ubiega si¢ o certyfikat kompetencji,

potwierdzenie, ze wnioskujacy utrzymuje i rozwija wiedzg z zakresu spawalnictwa,
potwierdzenie, ze wnioskujacy posiada odpowiednie umiejgtnosci praktyczne (dotyczy
IWP i IW).

5.2 Warunki ubiegania si¢ o certyfikat kompetencji
Absolwenci kursow organizowanych w zatwierdzonych osrodkach szkoleniowych ATB po
kursach IWE, IWT, IWS, IWP chcac otrzyma¢ Certyfikat Kompetencji powinni:

ztozy¢ w Osrodku wniosek,

dostarczy¢ do Osrodka kopig dyplomu IIW/ EWF (dotyczy wnioskujacych nie
egzaminowanych przez Osrodek),

posiada¢ potwierdzong przez pracodawceg, na wniosku, informacj¢ o minimalnym 3 letnim
stazu pracy w spawalnictwie, w tym dwa lata na stanowisku odpowiadajacym
kwalifikacjom, ktére sa podstawa do przyznania certyfikatu kompetencji — wylaczajac
przerwy urlopowe i chorobowe,

dostarczy¢ kopie zaswiadczen potwierdzajacych, ze w 3 letnim okresie poprzedzajacym
ztozenie wniosku o wydanie certyfikatu nabywali 1 aktualizowali wiedz¢ z zakresu
spawalnictwa na poziomie wnioskowanego certyfikatu (min. 3 szkolenia),

wptaci¢ na konto Instytutu Spawalnictwa optatg za proces certyfikacii,

podpisa¢ umowg dotyczaca certyfikatu kompetenc;ji.

Dla uzyskania certyfikatu kompetencji:

o Certyfikowany Inzynier Spawalnik (IIW, EWF i PCA) kandydat musi posiada¢
dyplom 1IW/ EWF Migdzynarodowego lub Europejskiego Inzyniera Spawalnika,

e Certyfikowany Technolog Spawalnik (IIW, EWF i PCA) kandydat musi posiada¢
dyplom HW/EWF Migdzynarodowego lub Europejskiego Technologa Spawalnika,

e Certyfikowany Mistrz Spawalnik (1IW, EWF i PCA) kandydat musi posiada¢ dyplom
ITW/EWF Miedzynarodowego lub Europejskiego Mistrza Spawalnika,

e Certyfikowany Instruktor Spawalniczy (IIW, EWF i PCA) kandydat musi posiada¢
dyplom HW/EWF Mig¢dzynarodowego lub Europejskiego Instruktora Spawalniczego
w konkretnej metodzie spawania,

o Swiadectwo Kwalifikacyjne Spawacza wydawane jest wraz z dyplomem
Migdzynarodowego Spawacza (IW) dla konkretnej metody spawania i dla konkretnej
kategorii spawacza wg zasad okreslonych normami PN-EN 287- 1 i PN-EN ISO 9606

- 2.
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5.3 Etapy procesu certyfikacji
Proces certyfikacji personelu spawalniczego sktada si¢ z nastgpujacych etapow:

= rejestracji wniosku o certyfikacje personelu spawalniczego ,

= formalnej oceny kompletnosci dokumentoéw przekazanych przez Kandydata,

= przeprowadzenia przez Zespot Oceniajacy, powolany przez Kierownika Osrodka lub
jego Zastepcg, oceny kompetencji wnioskujacego (w oparciu o przeglad
dokumentacji) i wydanie opinii dotyczacej wydania lub odmowy wydania certyfikatu
kompetencji. Zesp6t Oceniajacy moze podja¢c decyzj¢ o koniecznosci
przeprowadzenia egzaminu sprawdzajacego aktualno$¢ wiedzy kandydata po
stwierdzeniu, ze dane przedstawione we wniosku sa niewystarczajace do wydania
certyfikatu kompetencji,

= podjecia przez Kierownika Osrodka lub jego Zastepce ostatecznej decyzji o wydaniu
lub odmowie wydania certyfikatu kompetencji (jest to osoba, ktéra nie byta
cztonkiem Zespotu Oceniajacego dla danego kandydata) ,

= wydania certyfikatu kompetencji i1 zawarcia umowy dotyczacej certyfikatu
kompetencji

5.4 Certyfikat kompetencji personelu spawalniczego
Certyfikat zawiera min. nastgpujace dane:

a) imig i nazwisko certyfikowanej osoby,

b) date certyfikacji,

c) date waznosci certyfikatu,

d) kategorig certyfikatu,

e) nazwe jednostki certyfikujacej i znak jej akredytacji,

f) zakres certyfikatu

g) dokument odniesienia wg ktorego osoba jest certyfikowana ,

h) numer identyfikacyjny certyfikowanej osoby,

i) podpis osoby podejmujacej decyzj¢ o przyznaniu certyfikatu i dyrektora Instytut
Spawalnictwa

6. WYKORZYSTANIE CERTYFIKATOW I LOGO/ZNAKU
Osoby posiadajace certyfikaty kompetencji sa zobowiazane do:

podejmowania racjonalnych krokow dla upewnienia sig, ze spetniaja swoje zawodowe
obowiazki obiektywnie, catkowicie, kompetentnie z zachowaniem bezpieczenstwa innych
0sob,

aktualizowania swoich wiadomosci w zakresie stosowanej technologii,

podawania prawdziwych informacji wykorzystywanych w procesie certyfikacji,
uzywania certyfikatu kompetencji jedynie w celu zgodnym z jego przeznaczeniem i tylko
w zakresie w nim opisanym,

nie uzywania i nie pozwalania swoim pracodawcom na uzywanie certyfikatu lub jego
czesci (logo/znaku) w sposob niezgodny z przeznaczeniem,

nie powolywania si¢ w niewlasciwy sposob na system certyfikacji oraz uzywania
certyfikatu w reklamach, katalogach itp., w spos6b mogacy wprowadzi¢ w blad,
prowadzenia rejestru reklamacji na dziatalno§¢ zawodowa obj¢ta zakresem certyfikatu,
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e ctycznego zachowywania sig, nie przynoszacego ztej reputacji PCA, EWF i [IW oraz
Osrodkowi Certyfikacji,

e dzialania zgodnego z zasadami procesu certyfikacji,

e bezzwlocznego zaniechania wszelkich roszczen co do praw wynikajacych z procesu
certyfikacji w przypadku zawieszenia lub cofnigcia certyfikatu kompetencji,
zawierajacych powotanie si¢ na Osrodek, a takze do zwrotu wydanych przez Osrodek
certyfikatow.

Niestosowanie si¢ do powyzszych zasad powoduje zawieszenie lub cofnigcie certyfikatu.

Certyfikaty kompetencji, ktore zostaly cofnigte wskutek niespelnienia powyzszych zasad

moga by¢ przywrdocone po minimum 5 latach.

Osrodek moze odmowi¢ przywrocenia certyfikatu kompetencji.

Osrodek podejmuje stosowne dziatania o charakterze prawnym lub korygujacym wzglednie

publikuje wyczerpujace informacje wyjasniajace w przypadku:

* niewlasciwego powolywania si¢ przez certyfikowany personel na swoje certyfikaty
kompetencji w katalogach, ogtoszeniach, reklamach, prospektach, ofertach wspotpracy,
specyfikacjach technicznych, dokumentach normatywnych itp.,

= stwierdzenia, ze Posiadacz certyfikatu kompetencji jest zatrudniony na stanowisku pracy
przekraczajacym jego kompetencje, bedace przedmiotem certyfikatu,

» zgloszenia przez pracodawcow lub klientow uzasadnionych i powtarzajacych si¢
zastrzezen i reklamacji do kwalifikacji Posiadacza certyfikatu kompetencji.

7. NADZOR NAD WYDANYMI CERTYFIKATAMI KOMPETENCJI

Przedstawiciele Osrodka moga przeprowadza¢ kontrole w przedsigbiorstwie zatrudniajacym
Posiadacza certyfikatu kompetencji w przypadkach wptyniecia do Os$rodka, do
przedsigbiorstwa zatrudniajacego Posiadacza lub bezposrednio do Posiadacza certyfikatu
skarg 1 reklamacji na jego dzialalno$¢, objeta zakresem posiadanego certyfikatu.

W przypadku jednoznacznego stwierdzenia zasadno$ci skargi i1 reklamacji, Kierownik
Osrodka lub jego Zastgpca zaleca, w zaleznosci od okolicznosci, przeprowadzenie przez
Posiadacza certyfikatu dziatan korygujacych lub zawieszenie lub cofnigcie certyfikatu.

Posiadacz certyfikatu zobowiazany jest do utrzymywania zapisoOw reklamacji zglaszanych
przeciwko niemu w zakresie objgtym certyfikacja.

Osrodek w ramach nadzoru nad wydanymi certyfikatami kompetencji I/EWE, I/EWT, I/EWS
I /EWP sprawdza w potowie terminu waznosci certyfikatu aktualno$¢ zatrudnienia i
pelienia obowiazkéw zawodowych przez jego posiadacza, a objetych zakresem certyfikatu
kompetencji. W tym celu Posiadacz certyfikatu sktada do Osrodka wniosek, ktory musi by¢
potwierdzony przez pracodawce.

Nadzér nad ,,Swiadectwami Spawaczy” okreslony jest wymaganiami norm PN-EN 278-1 i
PN-EN ISO 9606-2 i jest prowadzony przez Personel Nadzoru Spawalniczego w zaktadzie
pracy Posiadacza.
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Osrodek zobowiazany jest do przeprowadzania przegladow osiagnie¢ zawodowych
certyfikowanego personelu w momencie uplywu terminu waznosci certyfikatu i podczas
wnioskowania o ponowne wydanie certyfikatu.

Whioski wymagane do ztozenia przez Posiadacza w trakcie nadzoru nad certyfikatem i przy
ponownej certyfikacji, zainteresowany moze otrzymac listownie, faksem, odebraé¢ osobiscie w
Osrodku lub pobra¢ ze strony internetowej Instytutu.

7.1 Zawieszenie certyfikatu kompetencji

Zawieszenie certyfikatu kompetencji nastgpuje w przypadku:

= stwierdzenia, ze Posiadacz certyfikatu kompetencji nie spetnia aktualnych wymagan
Wytycznych IW/EWF i IS,

* negatywnych zapisow, reklamacji dotyczacych dzialalno$ci Posiadacza certyfikatu ,
stwierdzonych w wyniku mozliwych kontroli, przeprowadzonych przez Osrodek u
Posiadacza, w ramach petnionego nadzoru nad wydanymi certyfikatami kompetencji,

* uniemozliwienia upowaznionym przedstawicielom Os$rodka przeprowadzenia kontroli
dokumentacji zwigzane z wykonywaniem przez Posiadacza obowiazkéw objetych
nadzorowanym certyfikatem,

* nie wywiazywania si¢ przez Posiadacza certyfikatu ze zobowiazan ustalonych w umowie
bedacej formalna podstawa wydania certyfikatu kompetencji,

Zawieszajac certyfikat, Kierownik Osrodka, jego Zastgpca lub Koordynator ds.
Kwalifikowania i Certyfikowania Personelu okre§la niezbgdne dziatania korygujace dla
Posiadacza certyfikatu kompetencji oraz podaje warunki, na jakich moze nastapic¢
przywrocenie certyfikatu jak rowniez ustala termin spetnienia tych warunkoéw. Termin ten nie
moze by¢ dluzszy niz 9 miesigcy.

7.2 Wycofanie certyfikatu kompetencji

Wycofanie Posiadaczowi certyfikatu kompetencji nastepuje w przypadku:

» naduzycia uprawnien wynikajacych z certyfikatu kompetencii,

* nie podjegcia dzialan korygujacych zaleconych przez Kierownika Osrodka lub Zastgpce
lub Koordynatora ds. Kwalifikowania i Certyfikowania Personelu w wyniku zawieszenia
waznosci certyfikatu kompetencji,

* nie spetnienia nowych wymagan wynikajacych w ewentualnych zmian wprowadzonych
do wytycznych 1HW/EWF, pomimo uprzedniego zawieszeniu certyfikatu i nie
przeprowadzenia dziatan korygujacych,

* nie przedtuzenia waznosci certyfikatu z jego wilasnej woli,

* potwierdzenia w czasie ewentualnej kontroli, przeprowadzonej przez upowaznionych
przedstawicieli Osrodka zasadnoS$ci skargi i1 reklamacji, na dziatalno$¢ Posiadacza, ktore
wptyngly do Osrodka,

* na podstawie decyzji Os$rodka po sprawdzeniu i1 udowodnieniu nieetycznego
postepowania,

= posiadacz certyfikatu ma w przerwe¢ w pracy, obejmujacej zakres certyfikatu
przekraczajaca tacznie okres jednego roku (nie uwzglednia si¢ przerw urlopowych,
chorobowych i udzialu w kursach, jezeli czas ich trwania jest krotszy niz jeden miesiac).
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Fakt zawieszenia lub cofnigcia certyfikatu kompetencji Osrodek moze publikowaé w
Biuletynie Instytutu Spawalnictwa i/lub na stronie internetowej Instytutu.

7.3 Ponowne wydanie certyfikatu kompetencji

Dokumentami wydanymi kandydatowi w procesie ponownej certyfikacji sa certyfikat
kompetencji i umowa do certyfikatu. Osrodek wystawia Certyfikat Kompetencji w terminie
do 4 tygodni, po dostarczeniu przez kandydata pelnej wymaganej dokumentacji i po
pozytywnej ocenie dokonanej przez Zespdt Oceniajacy.

Certyfikaty kompetencji udzielane sa personelowi spawalniczemu na okres 3 lat (I/EWE
I/EWT, IIEWS, I/EWP) i 2 lat (EW).

Ponowne wydanie certyfikatu kompetencji moze nastapi¢ na wniosek Posiadacza

certyfikatu na podstawie:

- wypelnienia wniosku o ponowne wydanie certyfikatu kompetencji,

- przeprowadzenia przez Zespot Oceniajacy, powotany przez Kierownika Osrodka lub jego
Zastepeg, oceny kompetencji wnioskujacego (w oparciu o przeglad dokumentacji) i
wydanie opinii dotyczacej wydania lub odmowy wydania certyfikatu kompetenciji ,

- podjecia przez Kierownika Osrodka lub Zastgpcg ostatecznej decyzji o wydaniu lub
odmowie wydania certyfikatu kompetencji (jest to osoba, ktéra nie byla cztonkiem
Zespotu Oceniajacego dla danego kandydata).

Warunkami do spetnienia przy ponowne;j certyfikacji sa:

- udziat Posiadacza certyfikatu I/EWE, I/EWT i I/EWS w szkoleniach dotyczacych
aktualizacji wiedzy dla certyfikowanego personelu spawalniczego w okresie waznosci
certyfikatu (min. 3 szkolenia w ciagu 3 lat - potwierdzone) lub w przypadku braku
uczestnictwa ww. szkoleniach na podstawie pozytywnego wyniku rozmowy zawodowej
przed Zespotem Oceniajacym Osrodka, powotanym przez Kierownika Osrodka lub jego
Zastepce,

- posiadanie przez Posiadacza certyfikatu I/EWP, waznego Swiadectwa Kwalifikacji
Spawacza H-L045 (wg normy PN-EN 287-1 lub normy PN-EN ISO 9606-2) w metodzie
spawania, w ktorej posiada certyfikat lub zdania egzaminu praktycznego w metodzie
spawania, w ktorej stara si¢ o ponowny certyfikat,

- potwierdzenie aktualnej dziatalnosci zawodowej w branzy, w ktorej Posiadacz stara sig o
ponowny certyfikat kompetencji (po trzech latach) — dopuszcza si¢ maks. 12 miesigczna
przerweg w zatrudnieniu wynikajaca z przyczyn niezaleznych od Posiadacza np. choroba —
potwierdzona i urlopy,

- pozytywny wynik rozmowy zawodowej sprawdzajacej aktualizacj¢ wiedzy spawalniczej,
przeprowadzonej przez Zespot Oceniajacy powolany przez Kierownika Osrodka lub jego
Zastepcg¢ w przypadku gdy Posiadacz certyfikatu nie wyrazil checi ponowienia
certyfikatu w czasie do 9 miesigcy od daty konca waznosci certyfikatu

- na ewentualne zadania przez Os$rodek, jednoznaczne stwierdzenie przez pracodawce
Posiadacza certyfikatu informacji o braku reklamacji co do ustug $§wiadczonych przez
Posiadacza certyfikatu.

- ponowne wydanie Swiadectwa Spawacza przeprowadza si¢ zgodnie wymaganiami norm
PN-EN 278-1 i PN-EN ISO 9606-2.
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Dokumentacje niezb¢dna do ponownego wydania certyfikatu kompetencji ustala Osrodek.

7.4 Rozszerzenie zakresu certyfikatu kompetencji personelu spawalniczego

Rozszerzenie zakresu certyfikatu kompetencji personelu spawalniczego moze nastapic:

- dla /EWE, I/EWT i I/EWS, przy ponownej certyfikaciji,

- dla I/EWE, I/EWT i I/EWS, w okresic waznos$ci aktualnego certyfikatu, w oparciu o
ztozenie przez Kandydata wniosku z rozszerzonym zakresem i przeprowadzenie z
Kandydatem przez Zespo6t Oceniajacy rozmowy zawodowej,

- dla I/EWP, po skonczeniu przez Kandydata szkolenia i zdania egzaminu dotyczacego
nowej metody spawania i uzyskaniu nowego certyfikatu kompetencji,

- dla EW, po ukonczeniu przez Kandydata szkolenia i zdania egzaminu dotyczacego nowej
metody spawania, pozycji spawania i grupy materiatowej i uzyskaniu nowego certyfikatu
,.Swiadectwa Spawacza”.

Certyfikat z nowym zakresem wydawany jest po spelieniu przez kandydata wszystkich

warunkow do uzyskania rozszerzenia i po pozytywnej ocenie Zespotu Oceniajacego Osrodka.

Data waznosci certyfikatu pozostaje bez zmian.

7.5 Ograniczenie zakresu certyfikacji

Bezterminowe ograniczenie i czasowe ograniczenie (ustalane z Posiadaczem certyfikatu)

zakresu certyfikatu nastgpuje:

- w wyniku prowadzonego nadzoru, w trakcie ktérego stwierdzono brak mozliwos$ci
prowadzenia dzialalno$ci w pelnym zakresie,

- nawniosek Posiadacza certyfikatu.

8. PROCES CERTYFIKACJI SPAWACZY/ZGRZEWACZY TWORZYW
SZTUCZNYCH
Osobom, ktore ukonczyly z wynikiem pozytywnym kurs i1 spelniaja warunki pkt. 8.1.1
wydawany jest przez Osrodek Certyfikacji, w terminie najpdzniej do 1 miesiaca, zgodnie z
norma PN-EN 13067, Swiadectwo Egzaminu/Certyfikat EWF i z zaznaczonym zakresem
uprawnien
Dokument ten zawiera, co najmniej nast¢pujace informacje:

- imig i nazwisko,

- date, miejsce 1 kraj urodzenia,

- fotografig,

- odniesienie do normy PN-EN 13067, grupy materialowej i numeru (6w) podgrup

zdanego egzaminu kwalifikacyjnego,

- datg zakonczenia catosciowej oceny certyfikacyjne;j,

- date wydania Swiadectwa Egzaminu,

- date waznos$ci Swiadectwa Egzaminu,

- nazwg jednostki certyfikujacej (ANB),

- numer identyfikacyjny Swiadectwa Egzaminu.

Wazno$¢ Swiadectwa Egzaminu/Certyfikatu EWF

Pierwsze Swiadectwo Egzaminu

Wazno$é Swiadectwa Egzaminu spawacza/ zgrzewacza rozpoczyna si¢ z dniem pozytywnej
oceny wszystkich wymaganych egzamindw.
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Data zdania egzaminéw moze rozni¢ si¢ od daty wydania Swiadectwa Egzaminu.
Swiadectwo Egzaminu spawacza/ zgrzewacza tworzyw sztucznych pozostaje wazne przez
dwa lata po spetieniu przez niego nastepujacych warunkow:

- spawacz/ zgrzewacz musi by¢ zatrudniony na stanowisku spawalniczym
odpowiadajacym jego kwalifikacjom potwierdzonym zakresem jego Swiadectwa
Egzaminu. Dopuszcza si¢ okres przerwy w ww. zatrudnieniu jednak nie dluzszy
niz 6 miesigcy.

- braku zastrzezen do wiedzy i umiejgtnosci spawacza/ zgrzewacza,

- pracodawca spawacza/ zgrzewacza jest zobowiazany do prowadzenia corocznych
zapisOw ocen jako$ci jego pracy, prowadzonej w warunkach technicznych
zgodnych z warunkami, w ktorych zostal przeprowadzony egzamin
kwalifikacyjny.

Jezeli ktérykolwiek z wyzej wymienionych warunkéw nie jest spelniony Swiadectwo
Egzaminu jest anulowane.

Tryb uzyskania Swiadectwa Egzaminu Spawacza/ Zgrzewacza Tworzyw Sztucznych

Whioskujacy o uzyskanie Swiadectwa Egzaminu/Certyfikatu EWF po kursach spawaczy/

zgrzewaczy tworzyw sztucznych powinni:

- zlozy¢ w Osrodku wniosek wraz z wymienionym w nim dokumentami uzupetniajacymi,

- zlozy¢ w Os$rodku zaswiadczenie o pozytywnym ukonczeniu kursu,

- przedstawi¢ pozytywny wyniku egzaminu przeprowadzonego przez Komisj¢
Egzaminacyjna ,

- uiSci¢ optatg na konto Instytutu Spawalnictwa,

Lista osob, ktore otrzymaly Swiadectwa Egzaminu spawacza/ zgrzewacza tworzyw
sztucznych moze by¢ publikowana w Biuletynie Instytutu Spawalnictwa i/lub na stronie
internetowej Instytutu.

Ponowne wydanie Swiadectwa Egzaminu

Ponowne wydanie Swiadectwa Egzaminu moze nastapié¢ na wniosek jego posiadacza.
Ponowne wydanie Swiadectwa Egzaminu jest tylko mozliwe, gdy Osrodek Certyfikacji
zostaje powiadomiony przez spawacza/ zgrzewacza przed terminem uplywu waznosci
pierwszego Swiadectwa Egzaminu. Niedotrzymanie tego terminu powoduje konieczno$é
ponownego zdania egzaminu kwalifikacyjnego.

Ponowne wydanie Swiadectwa Egzaminu na nastgpne dwa lata jest mozliwe tylko wtedy, gdy
Osrodkowi Certyfikacji sa udostgpnione dokumenty potwierdzajace jako$¢ ztaczy spawanych/
zgrzewanych wykonywanych przez posiadacza Swiadectwa Egzaminu. Dokumentami
potwierdzajacymi kwalifikacje spawacza/ zgrzewacza sa pozytywne wyniki oceny probek
pobranych ze ztaczy spawanych/ zgrzewanych wykonanych w warunkach produkcyjnych.
Ocena ta przeprowadzana jest przez niezalezny osrodek egzaminacyjny, zgodnie z norma
PN-EN 13067. Rodzaj i1 ilo$¢ probek powinna by¢ odpowiednia do kategorii uprawnien
bedacej (cych) przedmiotem przedtuzanego Swiadectwa Egzaminu.
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Po spetnieniu ww. warunkéw wazno$é Swiadectwa Egzaminu wraz z niezmienionym
zakresem uprawnien jest przedtuzona na nastgpne dwa lata.

Po tym okresie, tzn. po czterech latach, Swiadectwa Egzaminu traci wazno$é. W celu jego
odnowienia wymagane jest ponowne zdanie egzaminu kwalifikacyjnego.

Wazno$¢ egzaminu kwalifikacyjnego

Egzamin kwalifikacyjny pozostaje wazny przez jeden rok. Nowe Swiadectwo Egzaminu
moze by¢ uzyskane w ciagu roku od zdania egzaminu, pod warunkiem speinienia przez
zainteresowanego wymagan.

Odnowienie Swiadectwa Egzaminu/ Certyfikatu EWF

Jezeli egzamin kwalifikacyjny do uzyskania Swiadectwa Egzaminu zostat przeprowadzony w
terminie do 3 miesiecy do uplywu jego waznosci to okres waznoséci nastepnego Swiadectwa
Egzaminu rozpoczyna sig od daty zakonczenia waznosci wezesniejszego Swiadectwa.

9. OCHRONA I POUFNOSC

Osrodek zapewnia ochrong i poufno$¢ informacji uzyskanych w trakcie wykonywania dziatan
zwiazanych z egzaminowaniem, kwalifikowaniem i certyfikowaniem, w trakcie nadzoru nad
certyfikatem oraz ochrong praw wlasnosci posiadacza certyfikatu.

10. PROCEDURA ODWOLAWCZA I REKLAMACYJNA

Kandydaci lub posiadacze dyplomow, certyfikatow i uprawnien maja prawo odwotywac si¢
do Zespotu Odwotawczego od decyzji Komisji Egzaminacyjnej, opinii Zespotu Oceniajacego
i decyzji Kierownika Osrodka lub jego Zastgpcy oraz moga sktada¢ reklamacje na dziatalnosé
Osrodka.

11. DOKUMENTOWANIE
Osrodek Certyfikacji przechowuje:
a) aktualng listg wszystkich kwalifikowanych i certyfikowanych osob,
b) zbior dokumentow certyfikacyjnych aktualnych i bytych posiadaczy certyfikatow ,
zawierajacy,
1) wnioski o certyfikacje,
2) dokumenty egzaminacyjne, zwierajace pytania egzaminacyjne, odpowiedzi,
opisy probek, wyniki badan 1 arkusze ocen,
3) dokumenty dotyczace odnowienia i ponownej certyfikacji wilaczajac dowod
ciagtosci pracy,
Zbior dokumentow jest przechowywany w odpowiednich warunkach bezpieczenstwa i
poufnosci, przez okres czasu réwny czasowi waznos$ci certyfikatu i nie mniej niz 10 lat po
ustaniu jego waznosci.

12. WYDAWANIE DUPLIKATU DYPLOMU LUB CERTYFIKATU
W przypadku utraty dyplomu lub certyfikatu poszkodowany powinien ztozy¢ w Osrodku
pismo o wydanie duplikatu wraz z krotkim wyjasnieniem okolicznosci utraty dokumentu(ow).
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Pismo to zostaje zarejestrowane i po ocenie przez Koordynatora ds. Kwalifikowania i
Certyfikowania Personelu zostaje podjeta przez Kierownika Osrodka lub jego Zastepce
decyzja o wydaniu lub odmowie wydania duplikatu.

13. ZALECANA LITERATURA SZKOLENIOWA

Nr. |Tytuli autor Zalecana dla:
1. | Butnicki S.: “Spawalnos$¢ i kruchos¢ stali” WNT, Warszawa | IWE, IWT, IWS,
1975 IWP, IWIP,

2. Kocanda S.: ,,P¢kanie zmegczeniowe metali” WNT, Warszawa | IWE, IWT, IWS,

1985. IWIP,

3. | Jozef Pilarczyk, Jan Pilarczyk ,,Spawanie i napawanie IWE, IWT, IWS,
elektryczne metali” ,,Slask” Spotka z o. 0. — Katowice, 1996 IWP, IWIP, IW

4. | Leon Mistur: Szkolenie spawaczy gazowych i tukowych IWE, IWT, IWS,
elektrodami otulonymi. IWP, IWIP, IW
Wydawnictwo KaBe, Krosno 2001

5. | Spawanie metoda MAG stali konstrukcyjnych niestopowych i1 | IWE, IWT, IWS,
niskostopowych. Normatywy Technologiczne. Gliwice, IWP, IWIP,
Instytut Spawalnictwa, 2001

6. |Spawanie metodqa MAG stali konstrukcyjnych IWE, IWT, IWS,
wysokostopowych Normatywy Technologiczne. Gliwice, IWP, IWIP
Instytut Spawalnictwa, 2001

7. Edmund Tasak: Spawalnos¢ stali; Wydawnictwo FOTOBIT, |IWE, IWT, IWS,
Krakow 2002 IWP, IWIP

8. Leszek Adam Dobrzanski: "Podstawy nauki o materiatach 1 IWE, IWT, IWS,
metaloznawstwo", Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, IWP, IWIP
Warszawa 2002 r.

9. |Leon Mistur: Spawanie i napawanie w naprawach cze¢sci IWE, IWT, IWS,
maszyn i konstrukcji metalowych. Wydawnictwo "KaBe" IWP, IWIP, IW
Krosno 2003

10. |Ferenc Kazimierz, Ferenc Jarostaw: Konstrukcje spawane. IWE, IWT, IWS,
Potaczenia WNT Warszawa 2003

11. |PORADNIK INZYNIERA. SPAWALNICTWO - T.1 Praca |IWE, IWT, IWS,
zbiorowa pod redakcja prof. dr. hab. inz. Jana Pilarczyka IWP, IWIP, IW
Wydawnictwa Naukowo-Techniczne Warszawa 2003

12. |PORADNIK INZYNIERA. SPAWALNICTWO - T.2 Praca |IWE, IWT, IWS,
zbiorowa pod redakcja prof. dr. hab. inz. Jana Pilarczyka IWP, IWIP, IW
Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, 2005

13. | Hubert Papkala: Zgrzewanie oporowe metali. Wydawnictwo | IWE, IWT, IWS,
KaBe Krosno 2003 IWP, IWIP

14. | Wanda Matczak, Jan P. Gromiec: Zasady oceny narazenia IWE, IWT, IWS,
spawaczy na dymy i gazy. IWP, IWIP, IW
Instytut Medycyny Pracy im. Prof. J. Nofera, £.6dZ 2003

Opracowal: Michal Kubica Wersja strony: a | Strona/Stron
Wrzesien 2011 24/28

Zatwierdzil: Eugeniusz Szczok

Formularz FO-27




Whvdanie 2

Instytut Spawalnictwa

Opis procesu kwalifikacji i certyfikacji

2005

w Gliwicach personelu spawalniczego

Osrodek CertyﬁkaCji Wydanie 11

15. | Piotr Jasiulek: Laczenie tworzyw sztucznych metodami IWE, IWT, IWS,
spawania, zgrzewania, klejenia i laminowania .Wydawnictwo | IWP, IWIP
KaBe , Krosno 2004

16. |Zygmunt Szymanski, Jacek Hoffman - "Fizyka spawania IWE, IWT, IWS, IWP
laserowego™ Wydawnictwo Instytutu Podstawowych
Problemoéw Techniki PAN, Warszawa, 2004

17. | Leon Mistur - "Szkolenie spawaczy gazowych i tukowych IWE, IWT, IWS,
elektrodami otulonymi wedtug programéw krajowych i IWP, IWIP, IW
europejskich (EWF)" Wydawnictwo "KaBe", Krosno 2004

18. |Kazimierz Ferenc, Jarostaw Ferenc - "Spawalnicze gazy IWE, IWT, IWS,
ostonowe i1 palne" Warszawa WNT, 2005 IWP, IWIP, IW

19. |Edward Dobaj - "Maszyny i urzadzenia spawalnicze" - Wyd. | IWE, IWT, IWS,
3. WNT, Warszawa 2005 IWP, IWIP, IW

20. | Andrzej Klimpel, Marceli Mazur - "Podrgcznik IWE, IWT, IWS,
spawalnictwa" Gliwice: Wydawnictwo Politechniki Slqskiej, IWP, IWIP, IW
2004

21. |Jerzy Mizerski: Spawanie: wiadomos$ci podstawowe. IWE, IWT, IWS,
Warszawa: Wydawnictwo REA, 2005 IWP, IWIP, IW

22. |Spawanie w ostonie gazow metodami MAG 1 MIG Jerzy IWE, IWT, IWS,
Mizerski Wydawnictwo REA S.J., Warszawa 2005 IWP, IWIP, IW

23. | Czuchryj J. Wnek T.: Badania nieniszczace zlaczy spawanych | IWE, IWT, IWS,
Gliwice 1996 IWP, IWIP

24. | Czuchryj J.: Przyczyny wystegpowania niezgodno$ci w IWE, IWT, IWS,
ztaczach spawanych. Biuro Gama, Warszawa 1998 IWP, IWIP, IW

25. |Czuchryj J., Debski E.: ,,Badania ztaczy spawanych wg norm | IWE, IWT, IWS,
europejskich. Kontrola radiograficzna” Biuro Gama, IWP, IWIP
Warszawa 2000

26. | Anna Lewinska-Romicka: Badania nieniszczace. Podstawy IWE, IWT, IWS,
defektoskopii Wydawnictwo KaBe, Krosno 2001 IWP, IWIP

27. |Janusz Czuchryj, Mariusz Stachurski: ,,Badania nieniszczace |IWE, IWT, IWS,
w spawalnictwie” Gliwice, Instytut Spawalnictwa, 2002 IWP, IWIP

28. |Janusz Czuchryj: Kontrola jakosci prac spawalniczych. IWE, IWT, IWS,
Wydawnictwo "KaBe", Krosno 2002 IWP, IWIP

29. |Ryszard Jawor, Jacek Koztowski, Marek K. Lipnicki: IWE, IWT, IWS,
Badania ztaczy spawanych wedtug norm europejskich. IWP, IWIP
Kontrola ultradzwigkowa Wydawnictwo "Biuro Gamma",
Warszawa 2002

30. | Leon Mistur, Janusz Czuchryj : Metody spawania oraz IWE, IWT, IWS,
sposoby oceny jakosci zlaczy spawanych. Krosno: KaBe, IWP, IWIP, IW
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Zalacznik 1
CENNIK

oplat za czynnos$ci zwigzane z kwalifikacja
i certyfikacja personelu spawalniczego

Tabelal Oplaty jednostkowe za egzaminowanie (netto)

Poz. Wyszczegolnienie Optata
(PLN)
1 | Optata za egzamin dla uzyskania dyplomu Migdzynarodowego Inzyniera Spawalnika 1000
Optata za egzamin dla uzyskania dyplomu Miedzynarodowego Inspektora Spawalniczego 1000
2
3 | Optata za egzamin dla uzyskania dyplomu MiedzynarodowegoTechnologa Spawalnika 600
4 | Optata za egzamin dla uzyskania dyplomu Migdzynarodowego Mistrza Spawalnika 500
5 | Oplata za egzamin dla uzyskania dyplomu Migdzynarodowego Instruktora Spawalniczego 600
6 | Optata za egzamin dla uzyskania dyplomu Miedzynarodowego Spawacza i Swiadectwa 500
Egzaminu Kwalifikacyjnego wg normy PN-EN 287-1 i normy PN-EN 1SO 9606-2
7 Optata za egzamin dla uzyskania i odnowienia certyfikatu Europejskiego 500
" | Spawacza/Zgrzewacza tworzyw sztucznych -CEPW
8. | Optata za egzamin potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji po Kursach Specjalnych EWF 400
9. | Optata za egzamin poprawkowy dla personelu spawalniczego 250
10. | Optata za przeprowadzenie rozmowy zawodowej do przedtuzenia 200
certyfikatu kompetencji personelu spawalniczego
Opracowal: Michal Kubica Wersja strony: a | Strona/Stron
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Tabela I Oplaty jednostkowe za wydanie dyploméw, certyfikatow kompetencji, ich
ponowne wydanie i nadzor nad nimi oraz za wydawanie Swiadectw
kwalifikacyjnych spawaczy (netto)

Poz. Wyszczegolnienie Optata
(PLN)

1 | Opflata za wydanie dyplomu Migdzynarodowego/Europejskiego :

- Inzyniera Spawalnika (IWE), 500
- Inspektora Spawalniczego (IWIP), 500
- Technologa Spawalnika (IWT), 500
- Mistrza Spawalnika (IWS), 500
- Instruktora Spawalniczego (IWP), 500
- Spawacza (IW) 500
2. | Optata za wydanie Swiadectwa Egzaminu Kwalifikacyjnego spawacza 150

wg normy PN-EN 287-1 i PN-EN ISO 9606-2

3. | Optata za wydanie certyfikatu Europejskiego Spawacza/ Zgrzewacza Tworzyw 300
Sztucznych (CEPW)

4. | Optata za wydanie dokumentu potwierdzajacego uzyskanie kwalifikacji po Kursach 300
Specjalnych EWF — Record of Achievement

5. | Optata za wydanie certyfikatu kompetencji - PCA:

- Europejskiego Inzyniera Spawalnika 288
- Europejskiego Technologa Spawalnika 400
- Europejskiego Mistrza Spawalnika 300
- Europejskiego Instruktora Spawalniczego
6. | Optata za wydanie certyfikatu kompetencji - EWF (11W)*:
L . o . 500 (600)*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Inzyniera Spawalnika
L . . 400 (500)*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Technologa Spawalnika
L . . . 400 (500)*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Mistrza Spawalnika 300 (400)*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Instruktora Spawalniczego
7. | Optata za wydanie certyfikatu kompetencji - razem PCA i EWF ( [IW)*:
*
- Europejskiego/Migdzynarodowego™* Inzyniera Spawalnika, ggg gggg;*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Technologa Spawalnika, 650 (750)*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Mistrza Spawalnika, 450 (550
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Instruktora Spawalniczego
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8. | Optata za nadzor i ponowne wydanie certyfikatu kompetencji - PCA:
- Europejskiego Inzyniera Spawalnika, 9L
o . 450
- Europejskiego Technologa Spawalnika,
0 . . 450
- Europejskiego Mistrza Spawalnika, 350
- Europejskiego Instruktora Spawalniczego
9. | Optata za nadzor i ponowne wydanie certyfikatu kompetencji - EWF (1IW)*:
*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Inzyniera Spawalnika, 228 ggg;*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Technologa Spawalnika, -
L . g . 450 (550)
- Europejskiego/Migdzynarodowego™ Mistrza Spawalnika, 350 (450)*
- Europejskiego/Migedzynarodowego® Instruktora Spawalniczego
10. | Optata za nadzor i ponowne wydanie certyfikatu kompetencji - razem PCA i EWF
*e
(W) 1000 (1100)*
- Europejskiego/Miedzynarodowego* Inzyniera Spawalnika, 700 (800)*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Technologa Spawalnika, 700 (800)*
- Europejskiego/Miedzynarodowego* Mistrza Spawalnika, 500 (600)*
- Europejskiego/Migdzynarodowego* Instruktora Spawalniczego
11. | Optata za wydanie duplikatu dyplomu lub certyfikatu kompetencji 150

Uwagi ogolne

1 Uzgodnione optaty za czynno$ci zwiazane z certyfikacja oraz ewentualne inne oplaty
beda ujete w stosownej umowie.
2 Dopuszcza sig negocjowanie ustalonych optat.
3 Do kwot podanych w niniejszym cenniku dolicza si¢ podatek VAT w obowiazujacej
Wysokosci.
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