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WSTEP

Departament Kwalifikowania i Certyfikowania Centrum Spawalnictwa, zwany dalej
Jednostka Certyfikujaca (Authorised Nominated Body- ANB), posiada autoryzacje
Europejskiej Federacji Spawalniczej (EWF) | Migdzynarodowego Instytutu Spawalnictwa
(IIW) upowazniajgce do wydawania dyplomow:

Miedzynarodowy/ Europejski Inzynier Spawalnik (I/EWE),
Miedzynarodowy Europejski Inspektor Spawalniczy (IW1 P),
Miedzynarodowy/Europejski Technolog Spawalnik/ (I/EWT),
Miedzynarodowy/Europejski Mistrz Spawalnik/ (I/EWS),
Migdzynarodowy/Europejski Instruktor Spawalniczy/ (I/EWP),

Jednostka Certyfikujaca posiada autoryzacje Europejskiej Federacji Spawalniczej i
Migdzynarodowego Instytutu Spawalnictwa upowazniajace do wydawania certyfikatow
kompetencji EWF i IIW w nastepujacych kategoriach:

Certyfikowany Europejski Inzynier Spawalnik (CEWE),

Certyfikowany Europejski Technolog Spawalnik (CEWT),

Certyfikowany Europejski Mistrz Spawalnik (CEWS),

Certyfikowany Europejski Instruktor Spawalniczy (CEWP),

Certyfikat Europejskiego Spawacza/Zgrzewacza Tworzyw Sztucznych - CEPW

1 certyfikatow kompetencji:

Certyfikowany Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik ( CIWE),
Certyfikowany Migdzynarodowy Technolog Spawalnik (CIWT),
Certyfikowany Miedzynarodowy Mistrz Spawalnik (CIWS),
Certyfikowany Miedzynarodowy Instruktor Spawalniczy (CIWP)

Jednostka Certyfikujaca posiada autoryzacj¢ Europejskiej Federacji Spawalniczej
upowazniajacg do wydawania dyplomoéw i uprawnien EWF po kursach:

Personel odpowiedzialnego za badania metalograficzne makroskopowe i mikroskopowe
materiatow konstrukcyjnych i ich potaczen spajanych,

Personel odpowiedzialnego za obrobke cieplng ztaczy spawanych,

Europejski Technik Klejenia (European Adhesive Bonder),

Europejski Specjalista Klejenia (European Adhesive Specialist),

Specjalista nadzorujacy spawanie pretow zbrojeniowych (Welding Reinforcing Bars at the
Specialist Level),

Europejski Inzynier Klejenia (European Adhesive Engineer).

Jednostka Certyfikujaca jest jednostkg certyfikujaca personel spawalniczy w oparciu o
akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji (PCA) w nastgpujacych kategoriach:

Europejski Inzynier Spawalnik,
Europejski Technolog Spawalnik,
Europejski Mistrz Spawalnik
Europejski Instruktor Spawalniczy.
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1. DEFINICJE I SKROTY

Dyplom — Dokument wydany zgodnie z zasadami systemu kwalifikowania wykazujacy,
ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz wymieniona z nazwiska osoba
posiada wiedze i kwalifikacje do wykonywania okre$lonych ustug — jest to
dokument bez daty waznosci,

Certyfikat — Dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze
kompetencji zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iZ wymieniona z nazwiska osoba
posiada aktualng wiedzg, kwalifikacje 1 doswiadczenie praktyczne do
wykonywania okreslonych ustug. W certyfikacie okreslona jest data waznosci.

2. PODSTAWY PRAWNE I DOKUMENTY ZWIAZANE
Organizacja, system jakosci i dziatalno$¢ Jednostki Certyfikujacej w zakresie kwalifikowania
I certyfikacji personelu spawalniczego, oparta zostala na wymaganiach nastepujacych
dokumentow:

a) IAB-001,Zasady  wprowadzania  Wytycznych  IIW  odnos$nie  szkolenia,
egzaminowania i kwalifikowania personelu spawalniczego”,

b) EWF 416,,Zasady wprowadzania Wytycznych EWF odnosnie szkolenia,
egzaminowania, kwalifikowania i certyfikowania personelu spawalniczego”,

c) 1AB-252 ,,Guideline for Personnel with Qualification for Welding Coordination —
Minimum Requirements for Education, Training, Examination and Qualification”,

d) IAB-041 “International Welding Inspection Personnel - Minimum Requirements for
Education, Training, Examination and Qualification”,

e) IAB 341 Rules for Implementation of 1IW Scheme for Certification of Personnel with
Welding Coordination Responsibilities,

f) EWF 650 Rules for Implementation of EWF Scheme for Certification of Personnel
with Welding Coordination Responsibilities,

g) EWF 581 , Minimalne wymagania dotyczace szkolenia, egzaminowania i
certyfikowania Europejskich Spawaczy Tworzyw Sztucznych”,

h) EWF 627 ,Personel odpowiedzialny za przeprowadzenie metalograficznych badan
makroskopowych i1 mikroskopowych materiatow konstrukcyjnych i ich polaczen
spajanych. Minimalne wymagania dotyczace szkolenia, egzaminowania i
kwalifikowania”,

i) EWF 628 ,,Personel odpowiedzialny za przeprowadzenie obrobki cieplnej ztgczy
spawanych. Minimalne wymagania dotyczace szkolenia, egzaminowania i
kwalifikowania.”

J) EWF 515 ,,European Adhesive Bonder. Minimalne wymagania dotyczace szkolenia,
egzaminowania i kwalifikowania”,

k) EWF 622 ,,European Adhesive Engineer and Specialist. Minimalne wymagania
dotyczace szkolenia, egzaminowania i kwalifikowania”,

I) EWF 544 , Specjalista nadzorujacy spajanie pretow do zbrojenia betonu”.

Przywolanie w dokumencie niedatowanych norm 1 wytycznych dotyczy ich aktualnych
wydan
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4. PROCES KWALIFIKOWANIA PERSONELU SPAWALNICZEGO
Warunki do spetnienia przez osobe ubiegajaca si¢ o udzial w szkoleniu i 0 uzyskanie
dyplomu 1IW. Kandydat powinien spetni¢ warunki wstgpne przyjecia na kurs okreslone w
Tablicy.1 oraz powinien:
*  ztozy¢ wniosek o uczestnictwo w kursie i o uzyskanie dyplomu/ uprawnien wraz z
wymaganymi zatgcznikami wyszczegolnionymi we wniosku,

v

v

w przypadku kursu IWE — (Il — droga z Il cz¢scig kursu - praktyka) dotaczy¢
zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia z zakresu I czesci kursu,

w przypadku kursu IWE — (11 — droga ze zwolnieniem z praktyki )

dotaczy¢ dyplom magistra inzyniera po studiach Il stopnia magister inzynier po
studiach Il stopnia z absolutorium ze spawalnictwa i dyplomowani inzynierowie
spawalnicy

Kandydaci moga by¢ zwolnieni z praktyki decyzja osrodka szkoleniowego

1 uczestniczy¢ tylko w 3 czesci. Zwolnienie to dotyczy osob, ktore wykazg si¢
umiejetnosciami i doswiadczeniem w zakresie stosowania metod spawania
objetych szkoleniem w 2 cze$ci kursu

Do uczestnictwa w szkoleniu IWE kandydat powinien dostarczy¢ ostatnia strone

indeksu lub suplement do dyplomu w celu przedstawienia tematu pracy dyplomowej.

v

v

v
v

w przypadku kursu IWT (Il — droga) dotaczy¢ zaswiadczenia o ukonczeniu
szkolenia z zakresu spawalnictwa,

w przypadku kursu IWS (Il — droga) dotaczy¢ zaswiadczenia o ukonczeniu
szkolenia z zakresu spawalnictwa,

w przypadku kursu IWS ( 11l —droga ) dotaczy¢ kopie dyplomu IWP,

w przypadku kursu IWP dotaczy¢ §wiadectwa kwalifikacji spawacza zgodnie z
tabelg 1,

w przypadku kursu IWIP (I droga) dotaczy¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace
zdolnos$¢ widzenia zgodnie z wymaganiami wytycznych 1IW,

w przypadku kursu IWIP (II droga) dotaczy¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace
zdolno$¢ widzenia zgodnie z wymaganiami wytycznych W i dyplom IIW/EWF
(dla danego poziomu) o posiadanych kwalifikacjach technologicznych,

*  zlozy¢ wniosek o uczestnictwo w kursie 1 o uzyskanie certyfikatu EWF CEPW wraz z
wymaganymi zalgcznikami wyszczego6lnionymi we wniosku,

*  zlozy¢ wniosek o uczestnictwo w kursie 1 0 uzyskanie uprawnien w zakresie badan
makroskopowych 1 mikroskopowych materiatow konstrukcyjnych i ich zlgczy
spawanych wraz z wyszczegélnionymi we wniosku wymaganymi zatacznikami,

* ukonczy¢ szkolenia w odpowiednim zakresie w Zatwierdzonym Osrodku
Szkoleniowym (ATB),

* zda¢ egzamin przed Komisjg Egzaminacyjng Jednostki Certyfikujace;,

* wnies$¢ optate na konto bankowe Instytutu za przeprowadzenie egzaminu i wydanie

dyplomu,

Whiosek o szkolenie do uzyskania dyplomow [IW/ EWF, certyfikatow oraz uprawnien
kandydat moze otrzyma¢ w Zatwierdzonym O$rodku Szkoleniowym (ATB) lub pobra¢ ze
strony internetowej Centrum Spawalnictwa. Whniosek zawiera informacje o wymaganych
dodatkowych dokumentach.
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4.1 UKONCZENIE SZKOLENIA

W celu uzyskania dopuszczenia do egzaminu dla uzyskania dyplomu/uprawnien W/ EWF
kandydat powinien uczestniczyé, w co najmniej 90% zaje¢ na odpowiednim szkoleniu
organizowanym w Zatwierdzonym Os$rodku Szkoleniowym (ATB) 1 przedstawi¢
zaswiadczenie o jego ukonczeniu z zaznaczonym udziatem procentowym w zajeciach.

Kandydaci na kurs IWE zobowigzani sg posiada¢ dyplomy ukonczenia wyzszej uczelni,
uzyskane na podstawie tematow prac dyplomowych i na kierunkach studiow spetniajacych
kryteria zatwierdzonych warunkéw wstepnych przedstawionych w Zataczniku 1.

Zatwierdzony o$rodek szkoleniowy (ATB) informuje wszystkich uczestnikéw kursow
(odpowiedni wniosek FP-02 lub FP-88) o mozliwosci poniesienia konsekwencji finansowych
1 formalnych w przypadku podania btednych danych osobistych, ktore wykorzystane beda
przy w czasie trwania kursu i przy wydawaniu dyplomu lub certyfikatu 1IW/EWF.

4.1.1 Egzamin poSredni/wstepny

Wytyczne IITW/EWF przewiduja na kursach IWE i IWIP przeprowadzenie egzaminu
posredniego, sprawdzajacego wiedz¢ kandydatow z I czgsci szkolenia teoretycznego.
Egzamin jest obowigzkowy dla wszystkich kandydatow, przeprowadzany jest po II czesci
kursu IWE (czg$¢ praktyczna) i jest warunkiem dopuszczenia kandydatéw do szkolenia w 111
czesci kursu. Dla kandydatow na kurach IWIP egzamin przeprowadzany jest po I czesci kursu
(czes¢ technologiczna).

Egzamin poprawkowy moze si¢ odby¢ najwczesniej po 24 godzinach od terminu pierwszego
egzaminu. Dwukrotna negatywna ocena z egzaminu poprawkowego zobowigzuje kandydata
do uczestnictwa w szkoleniu z | czgsci kursu.

4.2 EGZAMIN KONCOWY

Powolanie Komisji Egzaminacyjnych

Komisje Egzaminacyjne powotywane sa przez Jednostke Certyfikujaca. W skiad Komisji
Egzaminacyjnych wchodza: Przedstawiciel Jednostki Certyfikujacej (ANB), specjalisci z
zakresu szkolenia i specjalisci z przemyshu.

Przygotowanie pytan egzaminacyjnych

Zestawy testowych pytan egzaminacyjnych przygotowywane sg przez Kierownika Jednostki
Certyfikujagcej, jego Zastepce lub Koordynatora ds. Kwalifikowania i Certyfikowania
Personelu w postaci arkuszy egzaminacyjnych. Pytania egzaminacyjne pobierane sg do
egzaminu z bazy pytan Jednostki Certyfikujacej i z bazy pytan Miedzynarodowego Instytutu
Spawalnictwa (11W). Sa to dwa oddzielne egzaminy obejmujace calo$¢ zagadnien objetych
programem nauczania. Do kazdego arkusza egzaminacyjnego przygotowywany jest arkusz
oceny.

Termin i zakres egzaminu

Egzamin przeprowadza si¢ do 4 tygodni od zakonczenia szkolenia.

Egzamin sktada si¢ z egzaminu pisemnego po kursach IWE, IWIP, IWT, IWS, IWP, CEPW,
EAB, EAS , EAE i Kursach Specjalnych EWF oraz egzaminu praktycznego po kursach IWIP,
IWP, CEPW, EAB, EAS i Kursach Specjalnych EWF (Makro i Mikro oraz Obrobka
Cieplna). Po kursach IWE, IWIP, EAB, EAS i EAE przeprowadzany jest egzamin ustny.

Po egzaminie 1 ogloszeniu wynikéw kandydatowi przystuguje prawo wgladu do wynikow
oceny w obecnosci Komisji Egzaminacyjne;.
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4.2.1 Egzaminy teoretyczne pisemne i ustne

Przeprowadzenie egzaminéw pisemnych

Kazdy kandydat otrzymuje arkusz egzaminacyjny w postaci testu i arkusz oceny, w ktorym
wpisuje ostateczng wersje odpowiedzi uznang za prawidtowa. Na kazde pytanie przypadaja
cztery mozliwe odpowiedzi. W przypadku pytan z bazy Jednostki Certyfikujacej ilos¢
odpowiedzi prawidtowych na jedno pytanie jest od 1 do 3. Natomiast w przypadku pytan z
bazy IIW ilos¢ prawidtowych odpowiedzi na jedno pytanie jest od 1 do 4.

W arkuszu oceny, kandydat zaznacza wybrane przez siebie prawidlowe odpowiedzi
wstawiajac przy kazdej odpowiedzi w kolejnym pytaniu znak ,x w miejsce 0znaczone
cyframi ,,1, 2, 3, 4” lub literami ,,a, b, c, d”.

Czas na wypehienie arkusza egzaminacyjnego i1 arkusza oceny okreslany jest przez
przewodniczacego Komisji Egzaminacyjnej przed rozpoczeciem egzaminu. Minimalny czas
egzaminu na kazdy modut i taczny czas egzaminu jest zgodny z wymaganiami odpowiednich
wytycznych 1IW. Minimalny czas egzaminu dla kazdego modutu wynika z liczby pytan i
czasu odpowiedzi (1,5 min lub 2 min. dla pytan z bazy Jednostki Certyfikujacej 1 1min. i 20
sek dla pytan z bazy IIW)) na jedno pytanie oraz czasu wypetnienia ,,arkusza oceny”.

Egzamin pisemny po kursach EAB

W przypadku egzaminow Europejskiego Technika Klejenia (EAB) kandydaci otrzymuja
zestaw w postaci zbioru zadan z testowymi pytaniami egzaminacyjnymi zwigzanymi Z
programem kursu. Kandydat uznane za prawidlowe przez siebie odpowiedzi zaznacza
stawiajac przy pytaniu znak ,.x”. Czasu trwania egzaminu wynosi 1 godzing.

Egzamin pisemny po kursach EAS

Egzaminy pisemne przeprowadzane s3 po kazdej z trzech cze¢$ci szkolenia. Z tym, zZe
egzaminy po pierwszej i1 drugiej czgsci, ktore rownoczesnie sg egzaminami posrednimi
przeprowadzane sa przez ATB lub Jednostke Certyfikujaca przy wykorzystaniu pytan
dostarczonych przez Jednostke Certyfikujacg. Natomiast egzamin po trzeciej czgsci szkolenia
jest egzaminem koncowym i przeprowadzany jest przez Jednostke Certyfikujaca. Czas
trwania kazdego z tych egzamindw wynosi 1 godzing.

Egzamin pisemny po kursach EAE

Egzaminy pisemne po kolejnych 7 tygodniach szkolenia (posrednie), przeprowadzane sa
przez przedstawiciela przeprowadzane sg przez ATB lub Jednostke Certyfikujacg przy
wykorzystaniu pytan dostarczonych przez Jednostke Certyfikujaca.

Zestawy egzaminacyjne do kazdego egzaminu posredniego sktadajg si¢ z 40 pytan
wielokrotnego wyboru. Na kazde pytanie przypadaja cztery mozliwe odpowiedzi. Ilos¢
odpowiedzi prawidtowych na jedno pytanie jest od 1 do 4.

Minimalny czas kazdego egzaminu posredniego obejmuje liczbe pytan pomnozong przez czas
odpowiedzi na jedno pytanie: 40 x 1,5min = 1 godzina.

Przewodniczacy Komisji Egzaminacyjnej ma prawo wykluczyé z egzaminu osoby, ktore
podczas egzaminu korzystaja z pomocy innych kandydatéw, postuguja sie niedozwolonymi
materialami pomocniczymi, pomagaja innym kandydatom lub w inny sposob zakldcaja
przebieg egzaminu.

Wypehione arkusze egzaminacyjne 1 arkusze oceny zabezpiecza przewodniczacy Komisji
Egzaminacyjnej do czasu ich oceny.
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Ocena egzaminu pisemnego
Arkusze oceny sg oceniane przez Komisje Egzaminacyjne za pomocg szablonow.
Kazde pytanie testu egzaminacyjnego dla IWE, IWT, IWS i IWIP z bazy pytan Osrodka
Certyfikacji oceniane jest wedtug skali:
- odpowiedz prawidtowa : (+2) punkty,
- odpowiedz nieprawidtowa : (-1) punkt,
- brak odpowiedzi : (-1) punkt.

Kazde pytanie testu egzaminacyjnego dla IWP, CEPW, EAB, EAS, EAE i Kursu Specjalnego
EWF oceniane jest wedtug skali:

- odpowiedz prawidtowa : (+1) punkt,

- odpowiedz nieprawidlowa : (0) punktow,

- brak odpowiedzi : (0) punktow.
Egzamin uwaza si¢ za zdany z wynikiem pozytywnym, gdy kandydat uzyska, co najmniej
60% i 80% dla CEPW punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czeSci egzaminu
dotyczacej modutu szkolenia. Zasada ta obowigzuje zarowno dla egzaminu opartego na bazie
pytan Jednostki Certyfikujacej i egzaminu prowadzonego wedlug pytan z bazy
migdzynarodowe;.

W przypadku kursu EAS i EAE wynik koncowy egzaminu teoretycznego pisemnego uznaje
si¢ za pozytywny, jezeli kandydat po kazdej czesci szkolenia kandydat uzyska minimum 60%
punktéw z mozliwych do zdobycia.

Egzamin ustny po kursach IWE

Egzamin ustny obejmuje caly zakres tematyki nauczania. Czas egzaminu musi wynosi¢
minimum 1godzing dla kandydata. Egzamin ustny posiada taki sam stopien waznosci jak
egzamin pisemny (po 50%). Osrodek Certyfikacji moze jednak zmieni¢ range egzaminu
ustnego w zakresie od 40 do 60 % z tym, Ze powinien o tym poinformowa¢ kandydatéw
przed egzaminem.

Egzamin ustny po kursach EAB, EAS i EAE

Egzamin ustny obejmuje caly zakres tematyki nauczania i prowadzony jest w formie
rozmowy profesjonalnej. Przedmiotem rozmowy jest sprawdzenie, czy kandydat rozumie
1 wlasciwie potrafi interpretowac zagadnienia zwigzane z technika klejenia.

W trakcie rozmowy profesjonalnej kandydatowi zadawane sg 3 pytania, ktorych punktacja
wynosi od 0 — 5. Czas trwania egzaminu ustnego wynosi minimum 15 minut dla EAB i EAS
oraz 30 minut dla EAE.

4.2.2 Egzaminy praktyczne

Egzamin praktyczny IWIP

Egzamin praktyczny po kursach IWIP sktada si¢ z trzech czesci. W pierwszej cze$¢ egzaminu
kandydat otrzymuje do opisania zagadnienie zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem jednego z rodzajow badan nieniszczacych zigczy spawanych.

Druga czg$¢ egzaminu dotyczy oceny wizualnej probek NDT i oceny probki z badan
niszczacych. Celem tej cze$ci egzaminu jest sprawdzenie poprawnosci interpretacji przez
kandydata wynikéw badan niszczacych i1 nieniszczacych probek materiatowych 1 probek
pobranych ze ztaczy spawanych.
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Trzecig czg$¢ egzaminu praktycznego stanowi rozmowa profesjonalna. Przedmiotem
rozmowy jest sprawdzenie, czy kandydat rozumie i potrafi wlasciwie interpretowa¢ normy
dotyczace jako$ci i normy spawalnicze oraz dokumenty zwigzane z jakoscig jak np. instrukcje
kontroli. Kandydat powinien dobra¢ wlasciwe normy i przepisy do przedstawionych przez
egzaminatora zagadnien. W tym celu Osrodek przygotowuje do omowienia przez kandydata
zestaw dwoch zagadnien.

W przypadku kursu IWIP kandydat, aby uzyska¢ dyplom musi zda¢ kazda z czeséci egzaminu
praktycznego i cze$¢ teoretyczng.

Egzamin praktyczny IWP

Jesli stuchacz kursu IWP przedstawi praktyczne umiejetnosci i zrozumienie zagadnien
procesOw spawania roéznych materiatdw, moze przystagpi¢ do egzaminu bez uprzednich
¢wiczen praktycznych. Probki egzaminacyjne i pozycje spawania podano w Wytycznych
Instytutu dotyczacych szkolenia instruktorow.

Uwaga:
Wazne Swiadectwo wg normy PN-EN ISO 9606-1 lub PN-EN I1SO 9606-2 wydane przez

Osrodek Certyfikacji lub autoryzowane ANB innych krajow moze by¢ akceptowane jako
zamiennik egzaminu praktycznego, jezeli dotyczy ono metody i kwalifikacji, w ktorej
kandydat si¢ szkolit.

Egzamin praktyczny CEPW

Egzaminy praktyczne musza by¢ przeprowadzone w oparciu o przygotowane w osrodku
egzaminacyjnym Instrukcje Technologiczne Spawania — WPS. Kandydaci wykonuja ztacza
egzaminacyjne pod nadzorem egzaminatora PWE. W trakcie egzaminu egzaminator PWE
sprawdza i zatwierdza ,,Protokot spawania/ zgrzewania”. Ocena egzaminu prowadzona jest
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13067.

Spawanie gorgcym powietrzem i spawanie ekstruzyjne

Czes¢ praktyczna egzaminu obejmuje wykonanie i zbadanie 2 ztgczy egzaminacyjnych.
Ocena przeprowadzana jest na podstawie badan wizualnych oraz na podstawie
technologicznej proby zginania probek wycietych ze spawanych ztaczy egzaminacyjnych.
Probie zginania nalezy podda¢ 6 probek wycigtych z kazdej z ptyt wykonanych z PP 1 PE.
Jakos$¢ zlgczy oceniania jest zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 13100-1(ocena wizualna) i
PN-EN 12814-1 (proba zginania).

Zgrzewanie doczolowe i elektrooporowe
Czes¢ praktyczna egzaminu obejmuje wykonanie i zbadanie 2 ztgczy egzaminacyjnych.
Rodzaje zlaczy egzaminacyjnych nalezy dobra¢ do wymaganych uprawnien zgrzewaczy. Jesli
takie wymagania nie sg okreslone, to egzamin koncowy powinien obejmowaé wykonanie
1 zbadanie nastgpujacych zlaczy egzaminacyjnych:

- zgrzewanie doczolowe — ztacza 2.4 1 3.4,

- zgrzewanie eklektrooporowe — ztacze 3.6,

- zgrzewanie mufowe — ztacze 2.6
Zlacza egzaminacyjne wykonane w podgrupach materialowych 2.4 i 2.5 poddawane s3
badaniom wizualnym (V) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN13100-1 i probie zginania
(B) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12814-1.
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ZYacza wykonane w podgrupach materialowych 2.6 i1 2.7 poddawane sg badaniom wizualnym
(V) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13100-1 i probie odzierania (P) zgodnie Zz
wymaganiami normy PN-EN 12814-4.

Ztacza egzaminacyjne w podgrupach materiatowych 3.4 i1 3.5 poddawane sg badaniom
wizualnym (V) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13100-1 i probie rozciggania (T)
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12814-2. Ztacza w podgrupach 3.6, 3.7, 3.8, 3.9 i
3.10 poddawane s3 badaniom wizualnym (V) zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13100-
1 1 probie odzierania.

Egzamin praktyczny po Kursie Specjalnym - Personel odpowiedzialny za badania
metalograficzne makroskopowe i mikroskopowe materialow konstrukcyjnych i ich
polaczen spajanych

Egzaminy praktyczne przeprowadzone 0 oceniane s3 w oparciu o przygotowane w
zatwierdzonym przez Osrodek Osrodku Szkoleniowym (ATB) probki i zadania, okre$lone
dokumentem EWF 627.

Egzamin praktyczny po Kursie Specjalnym - Personel odpowiedzialny za obrébke
cieplna zlaczy spawanych

Egzaminy praktyczne przeprowadzone i oceniane s3 w oparciu o przygotowane w
zatwierdzonym przez O$rodek Os$rodku Szkoleniowym (ATB) probki i zadania, okreslone
dokumentem EWF 628.

Egzamin praktyczny po kursach EAB i EAS

Egzaminy praktyczny polega na samodzielnym wykonaniu probek klejonych
1 przeprowadzeniu ich badan. Probki 1 zadania do egzaminu oraz ich ocena sg okre§lone
dokumentem EWF 515 i EWF 622.

Podczas egzaminu praktycznego kursanci zobowigzani s3 do samodzielnego wykonania
dwoch (2) zadan:

Zadanie 1:

Wykonanie, wedlug dostarczonej instrukcji, dwoch (2) spoin klejowych przy pomocy kleju
okreslonego w instrukcji. Kandydat do arkusza egzaminacyjnego - protokolu badan wpisuje
dane dotyczace kleju, aktywatora, prajmera (jesli s wymagane) 1 warunkow klejenia. Tak
przygotowane probki, z utwardzonymi paskami kleju, poddawane sg testowi odrywania
paskow, ktorg przeprowadza kandydat w obecnosci Autoryzowanego Egzaminatora. W
przypadku kursu EAS proba odrywania przeprowadzana jest po trzecim tygodniu szkolenia

Zadanie 2:

Wykonanie, wedtug dostarczonej instrukeji, pie¢ (5) ztaczy zaktadkowych przy uzyciu kleju
okreslonego w instrukcji. Kandydat do arkusza egzaminacyjnego - protokolu badan wpisuje
dane dotyczace kleju 1 warunkow klejenia oraz wymiardw zlaczy (szerokos$¢ 1 dtugos¢
zaktadki klejonej). Tak przygotowane probki poddane sa badaniom na §cinanie w uznanym
przez Osrodek laboratorium.

Wynik badan uznaje si¢ za pozytywny jesli odchylenia pomigdzy poszczegdlnych wynikami
wytrzymatos$ci zlagczy pieciu probek nie przekraczaja 15%.
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Czas trwania egzaminu podawany jest przed jego rozpoczeciem i jest zgodny z wymaganiami
ww. wytycznych EWF.

4.3.3 Egzamin poprawkowy
Egzaminy z wszystkich czterech modutow IWE, IWT, IWS IWP nalezy ukonczy¢ w ciagu
6 lat od daty pierwszego egzaminu.

Kandydaci, ktorzy z poszczegdlnych modulow szkolenia nie uzyskali minimum 60%
punktow z egzaminu pisemnego i/lub nie zdali egzaminu ustnego lub praktycznego moga
przystapi¢ do egzaminu poprawkowego. Kandydat powtarza egzamin z modutu lub czgsci,
ktorej nie zdat. Dwukrotna negatywna ocena egzaminu poprawkowego lub nie przystapienie
do egzaminu poprawkowego w ww. terminie powoduje, ze kandydat zobowigzany jest do
ponownego uczestnictwa w module/czesci szkolenia, ktorej nie zdal. Kandydat zobowigzany
jest do przystapienia do egzaminu pisemnego z niezdanego(ych) modutu(éw), a w przypadku
kursow IWE kandydat zobowigzany jest réwniez do przystgpienia egzaminu ustnego z
powtarzanego (ych) modutu (6w).

Dla kandydatow do dyploméw Miedzynarodowego Inspektora Spawalniczego (IWIP) i dla
pozostalych kurséw egzamin poprawkowy nalezy przeprowadzi¢ w okresie do 15 miesigcy
od daty egzaminu koncowego. W przypadku powtornej oceny negatywnej, ponowny egzamin
poprawkowy przeprowadzany jest w okresie do 15 miesiecy od daty poprzedniego egzaminu
poprawkowego. Dwukrotna negatywna ocena egzaminu poprawkowego lub nie przystapienie
do egzaminu poprawkowego w ww. terminie powoduje, ze kandydat zobowigzany jest do
ponownego uczestnictwa w szkoleniu z niezdanego modutu/czesci kursu, .

Termin egzaminu poprawkowego ustalany jest w porozumieniu z kandydatem przez
Kierownika Jednostki Certyfikujacej, jego Zastepce lub Koordynatora ds. Kwalifikowania i
Certyfikowania Personelu. Termin egzaminu ustalany moze by¢ pisemnie, ustnie,
telefonicznie lub za pomoca poczty elektronicznej.

Protokot koncowy Komisji Egzaminacyjnej

Z przeprowadzonego egzaminu Komisja Egzaminacyjna sporzadza protokdt zawierajacy
laczng ocene z egzaminu teoretycznego 1 praktycznego (jesli jest wymagany), okreslajaca czy
kandydat ukonczyt kurs z wynikiem pozytywnym lub negatywnym i z decyzja o wydaniu lub
odmowie wydania dyplomu.

Publikowanie wynikow

Wyniki egzamindéw nie s3 podawane egzaminowanym kandydatom przed sporzadzeniem
pisemnego protokolu. Wyniki egzaminu nalezy przekaza¢ kandydatom nie pdzniej niz 4
tygodni po egzaminie. Dyplomy IHIW/EWF i certyfikaty CEPW oraz uprawnienia EWF sa
wydawane nie pdzniej niz 6 tygodni po egzaminie, jezeli spelnione sg wszystkie warunki
formalne.

Przekazanie dokumentacji egzaminacyjnej

Po przeprowadzeniu egzaminu, opublikowaniu jego wynikéw oraz wydaniu wnioskujacym
dyploméw cata dokumentacja zebrana jest w teczkach osobowych wnioskujacych -
posiadaczy 1 jest przechowywana w Jednostce Certyfikujacej zgodnie z obowigzujgcymi
zasadami.
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4.3 Tryb uzyskiwania dyplomow ITW/EWF, certyfikatu CEPW i uprawnien EWF
Dla uzyskania ww. dokumentéw kandydat powinien:
» przedstawi¢ zaswiadczenie stwierdzajace udziat kandydata w odpowiednim kursie
przeprowadzonym przez Zatwierdzony Osrodek Szkoleniowy (ATB),
» uzyskac pozytywny wynik egzaminu przeprowadzonego przez Komisje
Egzaminacyjna,
» spehiac kryteria okreslone w warunkach wstepnych przyjecia na kurs,
» dokona¢ wplaty za przeprowadzenie egzaminu i wydanie koncowego dokumentu.

Absolwenci kursow IWE, IWT, IWS, IWP i IWIP otrzymuja dyplomy migdzynarodowe IIW i
EWF.

Posiadacze wczesniej uzyskanych dyploméw EWF moga uzyskac¢ dyplom migdzynarodowy
I1W sktadajgc w Jednostce Certyfikujacej odpowiedni wniosek i dokonujac oplaty za jego
wydanie, zgodnie zobowigzujacym cennikiem.

Posiadacz certyfikatu jest odpowiedzialny za jego prawidlowe wykorzystanie certyfikatu
oraz powinien zabezpieczy¢ go przed mozliwoscig wprowadzenia do niego zmian. W
przeciwnym razie Jednostka Certyfikujaca moze zastosowa¢ wobec posiadacza dyplomu lub
certyfikatu konsekwencje prawne. Posiadacz dyplomu lub certyfikatu podpisujac odpowiedni
whniosek FP-02, FP-88 , umowg i kopi¢ dyplomu/certyfikatu na jego odwrocie potwierdza, ze
zapoznat si¢ z ww. trescig.

W przypadku stwierdzenia niewtasciwego uzycia dyplomu przez jego posiadacza lub przez
trzecig stron¢ Jednostka Certyfikujaca powinna powiadomi¢ swojego IIW/EWF Auditora
Wiodacego, ktory powiadamia Grupe IAB B lub IJQC. Grup IAB B LUB 1JQC sa
odpowiedzialne za przeglad przypadkow oraz za podjecie decyzji o dalszych wymaganych
dzialaniach.

5. PROCES CERTYFIKOWANIA PERSONELU SPAWALNICZEGO

W procesie certyfikacji wystawiane sg nast¢gpujace dokumenty:

1) Certyfikat Kompetencji, wazny 3 lata dla I/EWE, I/EWT, I/EWS i I/EWP (wg lIW i
EWF),

2) Certyfikat Kompetencji, wazny 3 lata dla EWE, EWT, EWS i EWP (wg PCA),

3) Umowg pomigdzy Posiadaczem certyfikatu a Osrodkiem dla I/EWE, I/EWT, I/EWS i
I/EWP.

Jednostka Certyfikujaca wystawia certyfikat kompetencji PCA/IIW/EWF w terminie do 6
tygodni po dostarczeniu przez kandydata pelnej wymaganej dokumentacji, spelnieniu
warunkéw do certyfikacji, po pozytywnej ocenie analizy informacji zebranych w procesie
certyfikacji dokonanej przez oceniajgcego i po podjeciu decyzji o udzieleniu certyfikacji.

Osrodek zachowuje wylaczne prawo wilasnosci certyfikatu kompetencji.

Certyfikaty kompetencji [IW/EWF i PCA udziclane sg personelowi spawalniczemu na okres
3 lat.
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Certyfikacja przebiega wedlug jednego z nastepujacych wariantow:
Wariant ,,A”

- ukonczenie zaakceptowanego przez Osrodek kursu
zdanie egzaminu kwalifikacyjnego i uzyskanie dyplomu
- uzyskanie wymaganej minimalnej praktyki przemystowej,
aktualizacja wiedzy w trzyletnim okresie poprzedzajacym ztozenie wniosku o
certyfikacje,

- zlozenie wniosku o certyfikacje,

- uzyskanie certyfikatu kompetenciji,

Wariant ,,B”:

- wstepne uzyskanie wymaganej minimalnej praktyki przemystowe;j,
aktualizacja wiedzy w trzyletnim okresie poprzedzajacym przystapienie do kursu,
- ukonczenie zaakceptowanego przez Osrodek kursu,
zdanie egzaminu kwalifikacyjnego i uzyskanie dyplomu,
ztozenie wniosku o certyfikacj¢ bezposrednio po uzyskaniu dyplomu,
uzyskanie certyfikatu kompetencji.

Celem prowadzenia certyfikacji personelu spawalniczego jest:

e stwierdzenie, ze kandydat w czasie ubiegania si¢ o certyfikat kompetencji posiada
poziom kwalifikacji spawalniczych potwierdzonych zdanym egzaminem i uzyskanym
dyplomem IHW/EWF,

e potwierdzenie, ze kandydat wykazuje si¢ doswiadczeniem 1 zakresem
odpowiedzialnosci w pracy zawodowej na poziomie, w ktorym ubiega si¢ o certyfikat
kompetencji,

e potwierdzenie, ze kandydat utrzymuje i aktualizuje wiedze¢ z zakresu spawalnictwa,

e potwierdzenie, ze kandydat posiada odpowiednie umiejgtnosci praktyczne (dotyczy
certyfikatu CI/EWP).

List¢ posiadaczy certyfikatow kompetencji Jednostka Certyfikujgca moze publikowaé na
stronie internetowej Centrum Spawalnictwa.

5.1  Warunki ubiegania si¢ o certyfikat kompetencji

Whnioskujacy, absolwenci kursow  organizowanych  w zatwierdzonych  o$rodkach
szkoleniowych ATB po kursach I/EWE, I/EWT, I/EWS, I/EWP chcac otrzymaé certyfikat
kompetencji powinni:

e uzyskac¢ pozytywny wynik egzaminu koncowego i posiada¢ dyplom IIW/ EWF,

e w przypadku wnioskujacych nie egzaminowanych przez Jednostke Certyfikujaca
dostarczy¢ kopie dyplomu IIW/EWF. W tym przypadku Jednostka Certyfikujaca
najpierw sprawdza w ANB, w ktorym wydano dyplom autentycznos$¢ dostarczonych
dokumentow,

e dostarczy¢ potwierdzenie przez pracodawce, na wniosku, informacji o minimalnym
3 letnim stazu pracy w spawalnictwie, w tym dwa lata na stanowisku odpowiadajacym
kwalifikacjom, ktore sg podstawa do przyznania certyfikatu kompetencji — wytaczajac
przerwy urlopowe i chorobowe wraz ze szczegdétowym opisem odpowiedzialno$ci
bezposredniej 1 posredniej,
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e potwierdzi¢, ze w 3 letnim okresie poprzedzajagcym zlozenie wniosku o wydanie
certyfikatu nabywali 1 aktualizowali wiedz¢ z zakresu spawalnictwa (min. 3 szkolenia
w ciagu ostatnich trzech latach). Dla uzyskania certyfikatu IWP/EWP wymagane jest
przedstawienie aktualnego Swiadectwa Kwalifikacyjnego Spawacza H-L045ssnb wg
normy PN-EN ISO 9606 dla wnioskowane] metody spawania oraz dwoch(2)
zaswiadczen potwierdzajacych aktualizacje wiedzy teoretycznej,

e wplaci¢ optate za proces certyfikacji.

Dla uzyskania:

o certyfikatu kompetencji Certyfikowany Inzynier Spawalnik (IIW, EWF i PCA)
wnioskujacy musi posiada¢ dyplom [IW/EWF Miedzynarodowego lub Europejskiego
InZzyniera Spawalnika,

o certyfikatu kompetencji Certyfikowany Technolog Spawalnik (IIW, EWF i PCA)
wnioskujacy musi posiada¢ dyplom IIW/EWF Miedzynarodowego lub Europejskiego
Technologa Spawalnika,

o certyfikatu kompetencji Certyfikowany Mistrz Spawalnik (IIW, EWF i PCA)
whnioskujacy musi posiada¢ dyplom [IW/EWF Miedzynarodowego lub Europejskiego
Mistrza Spawalnika,

o certyfikatu kompetencji Certyfikowany Instruktor Spawalniczy (1IW, EWF i PCA)
wnioskujacy musi posiada¢ dyplom ITW/EWF Miedzynarodowego lub Europejskiego
Instruktora Spawalniczego w konkretnej metodzie spawania.

W przypadku zmiany wymagan programu certyfikacji, Jednostke Certyfikujaca udokumentuje
i udostepni publicznie okres§lone metody i mechanizmy wymagane do zweryfikowania
spetniania zmienionych wymagan przez certyfikowane osoby.

5.2  Etapy procesu certyfikacji
Proces certyfikacji personelu spawalniczego sktada si¢ z nastgpujacych etapow:

= zlozenia i rejestracji wniosku o certyfikacje,

= formalnej oceny kompletnosci dokumentoéw przekazanych przez kandydata,

» przeprowadzeniu przez oceniajagcego Jednostki Certyfikujacej oceny analizy
informacji uzyskanych w procesie certyfikacji, zebranych w dokumentacji kandydata
obejmujacej zakres osiggnie¢ zawodowych 1 jego aktualnych kompetencji
zawodowych oraz wydanie opinii dotyczacej wydania lub odmowy wydania
certyfikatu kompetenciji,

= podjecia decyzji o wydaniu certyfikatu kompetencji w oparciu o0 przeprowadzona
oceng,

» wydania -certyfikatu kompetencji i zawarcia umowy dotyczacej certyfikatu
kompetencji.

5.3  Ocena kandydata

Jednostka  Certyfikujaca do oceny wnioskow 1 wydanie opinii o wydaniu
certyfikatow kompetencji powotuje osobe oceniajgca lub zespot oceniajacy z zatwierdzonej
listy os6b wchodzacych w sklad komisji egzaminacyjnych 1 oceniajacych ds. personelu
spawalniczego.
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Zespot oceniajacy powolywany jest tylko w przypadku koniecznos$ci przeprowadzenia
z kandydatem ,,rozmowy zawodowe;”.

Osobami oceniajagcymi nie s3 osoby z kierownictwa Jednostki Certyfikujacej, ktoére
podejmujg decyzje o przyznaniu certyfikatu i nie sg to osoby, ktére uczestniczyty w szkoleniu
1 egzaminowaniu danego (nych) kandydata (kandydatow) dla uzyskania certyfikatu.

Decyzje o wydaniu lub o odmowie wydania certyfikatu podejmuje Kierownik Jednostki
Certyfikujacej lub jego Zastgpca.

Ocena prowadzona jest w oparciu o wymagang przez Jednostke Certyfikujaca 1 przedstawiong
przez kandydata dokumentacje, zgodnie z pkt. 5.1.

W przypadku stwierdzenia, ze dane przedstawione we wniosku sg niewystarczajace do
wydania certyfikatu kompetencji, decyzja Jednostki Certyfikujacej, moze zostaé
przeprowadzana rozmowa zawodowa sprawdzajgca aktualno$¢ wiedzy kandydata. Zakres
rozmowy zawodowej obejmuje wtedy tylko zagadnienia zwigzane =z materiatami
podstawowymi, metodami spawania i rodzajami wyroboéw, ktore beda objete zakresem
certyfikatu. Zespol oceniajacy moze rowniez zaleci¢ kandydatowi ukonczenie dodatkowego
szkolenia aktualizujacego jego wiedze¢ spawalnicza.

W przypadku certyfikowania osob bedacych pracownikami Centrum Spawalnictwa
obowigzujg zasady zamieszczone w procedurze PO-11.

54  Certyfikat kompetencji personelu spawalniczego
Certyfikat zawiera min. nast¢pujace dane:
a) imie i nazwisko certyfikowanej osoby,
b) dat¢ rozpoczecia waznosci certyfikatu,
) date zakonczenia waznos$ci certyfikatu,
d) dat¢ wydania certyfikatu,
e) kategorie certyfikatu,
f) nazwg jednostki certyfikujacej i znak akredytacji (dla certyfikatow PCA),
g) zakres certyfikatu,
h) dokument odniesienia wg ktorego osoba jest certyfikowana,
i) numer certyfikatu,
j) podpis osoby podejmujacej decyzj¢ o przyznaniu certyfikatu i dyrektora Instytutu.
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5.5. KODEKS ETYCZNY WYKORZYSTANIE CERTYFIKATOW

| LOGO/ZNAKU
Osoby posiadajace certyfikaty kompetencji sg zobowigzane do:

e podejmowania racjonalnych krokow dla upewnienia si¢, ze spetniajg swoje zawodowe
obowigzki obiektywnie, calkowicie, kompetentnie zzachowaniem bezpieczenstwa
innych osob,

e aktualizowania swoich wiadomos$ci w zakresie stosowanej technologii,

e podawania prawdziwych informacji wykorzystywanych w procesie certyfikacji,

e uzywania certyfikatu kompetencji jedynie w celu zgodnym z jego przeznaczeniem
i tylko w zakresie w nim opisanym,

e nie uzywania i nie pozwalania swoim pracodawcom na uzywanie certyfikatu lub jego
czesci (logo/znaku) w sposob niezgodny z przeznaczeniem,

e nie powotywania si¢ w niewlasciwy sposob na system certyfikacji oraz uzywania
certyfikatu w reklamach, katalogach itp., w spos6b mogacy wprowadzi¢ w biad,

e prowadzenia rejestru reklamacji na dziatalno$¢ zawodowa objeta zakresem certyfikatu,

e ctycznego zachowywania sig¢, nie przynoszacego zlej reputacji PCA, EWF 1 lIW oraz
Osrodkowi,

e bezzwlocznego poinformowania Jednostke Certyfikujaca o sprawach, ktére moglyby
mie¢ wplyw na zdolno$¢ do dalszego spetnienia wymagan certyfikacyjnych.

e dzialania zgodnego z zasadami procesu certyfikacji,

e w przypadku zawieszenia lub cofnigcia certyfikatu kompetencji do natychmiastowego
zaniechania wszelkich roszczen ipraw wynikajacych z procesu certyfikacji, np.
powotywania si¢ na Jednostke Certyfikujacg, a takze do zwrotu wydanych
certyfikatow.

Niestosowanie si¢ do powyzszych zasad moze spowodowal zawieszenie lub cofnigcie
certyfikatu. Certyfikaty kompetencji, ktore zostaly cofniete wskutek niespetnienia
powyzszych zasad mogg by¢ przywrocone po minimum 5 latach.

Jednostka Certytfikujaca moze odmowic¢ przywrocenia certyfikatu kompetencji.

Jednostka Certyfikujagca podejmuje stosowne dzialania o charakterze prawnym lub
korygujacym, wzglednie publikuje wyczerpujace informacje wyjasniajace w przypadku:

e niewlasciwego powotywania si¢ przez certyfikowany personel na swoje certyfikaty
kompetencji w katalogach, ogloszeniach, reklamach, prospektach, ofertach
wspotpracy, specyfikacjach technicznych, dokumentach normatywnych itp.,

e stwierdzenia, ze posiadacz certyfikatu wykonujagc swoja pracg przekroczyl
kompetencje, wynikajace z zakresu certyfikatu,

e zgloszenia przez pracodawcow lub klientow uzasadnionych ipowtarzajacych sig
zastrzezen i reklamacji do kwalifikacji posiadacza certyfikatu kompetencji.
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6. NADZOR NA CERTYFIKATEM KOMPETENCJI

W okresie wazno$ci certyfikatu Jednostka Certyfikujgca sprawuje nadzor na wydanym
certyfikatem w celu sprawdzenia, czy jego posiadacz nadal spelnia wymagania zwigzane z
przyznanym certyfikatem.

Nadzor nad certyfikatami kompetencji VEWE, VJEWT, I/EWS i I/EWP przeprowadzany jest
w ciggu 3 lat od dnia, w ktorym podjeto decyzje o przyznaniu certyfikatu.

Nadzér nad certyfikacja moze obejmowac dziatania, ktére wynikaja np. z wystagpienia do
Jednostki Certyfikujacej strony poszkodowanej dziataniami osoby posiadajacej certyfikat lub
jej pracodawcy, i1 ktora uwaza, ze posiada istotne podstawy aby watpi¢ w kompetencje lub
miec zastrzezenia, co do etycznego zachowania takiej osoby.

W trakcie prowadzonego procesu nadzoru brane sg pod uwage:
a) aktualno$¢ i cigglos¢ zatrudnienia posiadacza certyfikatu i pelnienia przez niego
obowigzkow zawodowych objetych zakresem certyfikatu kompetencji,
b) ewentualne skargi do $wiadczonych przez posiadacza certyfikatu ushug objetych
zakresem certyfikatu.

Posiadacz certyfikatu zobowiagzany jest do utrzymywania zapisow skarg zglaszanych
przeciwko niemu w zakresie objetym certyfikacja

Nie spetnienie warunkoéw dotyczacych nadzoru moze by¢ przyczyna zawieszenia lub
wycofania certyfikatu.

6.1  Zawieszenie certyfikatu kompetencji

Zawieszenie certyfikatu kompetencji nastepuje w przypadku:

= stwierdzenia, ze Posiadacz certyfikatu kompetencji nie spetnia aktualnych wymagan
Wytycznych ITW/EWF i IS,

= negatywnych zapiséw, reklamacji dotyczacych dzialalnosci Posiadacza certyfikatu,

= uniemozliwienia  upowaznionym  przedstawicielom  przeprowadzenia  kontroli
dokumentacji zwigzane] z wykonywaniem przez Posiadacza obowigzkéw objetych
nadzorowanym certyfikatem,

* nie wywigzywania si¢ przez Posiadacza certyfikatu ze zobowigzan ustalonych w umowie
bedacej formalng podstawg wydania certyfikatu kompetencii,

= sprawdzenia i udowodnienia nieetycznego postepowania,

Zawieszajac certyfikat, Jednostka Certyfikujaca okresla niezbgdne dziatania korygujace dla
posiadacza certyfikatu kompetencji oraz podaje warunki, na jakich moze nastgpic
przywrocenie certyfikatu jak rowniez ustala termin spelnienia tych warunkoéw. Termin ten nie
moze by¢ dluzszy niz 9 miesigcy.
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6.2  Woycofanie certyfikatu kompetencji
Wycofanie certyfikatu kompetencji nastepuje w przypadku:
e nie podjecia przez posiadacza certyfikatu dziatan korygujacych zaleconych po
zawieszeniu certyfikatu kompetencji,
e niec wystapienia przez posiadacza certyfikatu o ponowng certyfikacj¢ z wlasnej woli,

Liste zawieszonych lub wycofanych certyfikatow kompetencji Jednostka Certyfikujaca moze
publikowa¢ na stronie internetowej Centrum Spawalnictwa.

7. PONOWNE WYDANIE CERTYFIKATU KOMPETENCJI

Dokumentami wydanymi kandydatowi w procesie ponownej certyfikacji sa certyfikat
i umowa do certyfikatu. Jednostka Certyfikujaca wystawia certyfikat w terminie do 6 tygodni
po dostarczeniu przez kandydata pelnej wymaganej dokumentacji, po pozytywnej ocenie
analizy informacji zebranych w procesie certyfikacji dokonanej przez oceniajacego i podjetej
decyzji.

W  przypadku certyfikowania o0sob bedacych pracownikami Centrum Spawalnictwa
obowigzujg zasady zamieszczone w procedurze PO-11.

Certyfikaty kompetencji udzielane sg personelowi spawalniczemu na okres kolejnych 3 lat.

Dla personelu spawalniczego ponowne wydanie certyfikatu kompetencji moze nastapi¢ po
ztozeniu przez kandydata wniosku. Oceniajacy Jednostki Certyfikujacej, w oparciu 0 wyniki
analizy osiggni¢¢ zawodowych posiadacza certyfikatu kompetencji oraz jego aktualnych
kwalifikacji zawodowych wydaje opini¢ o przyznaniu lub o odmowie przyznania certyfikatu
kompetencji.

Wymagana dokumentacja do ponownej certyfikacji, celem utrzymania jej ciggtosci waznosci,
musi by¢ zlozona w ciggu 3 miesiecy przed uptywem daty waznosci certyfikatu.
Przekroczenie ww. daty powoduje utratg ciaglosci okresu waznoSci certyfikatu.

Decyzja O$rodka, w szczegolnych przypadkach, wniosek o ponowne wydanie certyfikatu,
moze by¢ roéwniez uwzgledniony po zlozeniu wymagane] dokumentacji w okresie
do 9 miesiecy po uplywie waznosci certyfikatu.

Jednakze, w takim przypadku okres wazno$ci certyfikacji nie obejmuje okresu od daty
wygasnigcia certyfikacji do daty ponownego wydania certyfikatu. Data zakonczenia waznosci
certyfikacji nie ulega zmianie.
Po przekroczeniu terminu ztozenia wniosku o ponowna certyfikacje powyzej 9 miesigcy,
wraz wymagang dokumentacja, posiadacz certyfikatu musi przystapi¢ do ,,rozmowy
zawodowej” przeprowadzonej przez Zespot Oceniajacy Jednostki Certyfikujacej. Certyfikat
zostaje wtedy odnowiony na podstawie pozytywnego wyniku ,,rozmowy zawodowej” na
nowy 3 letni okres waznosci, ktory rozpoczyna si¢ od daty podjgcia decyzji.
Ponowne wydanie certyfikatu moze nastapi¢ na wniosek kandydata po:
e ztozeniu wniosku nadzoru/ponownego wydania certyfikatu kompetencji,
e przeprowadzeniu przez oceniajagcego oceny analizy informacji uzyskanych
w procesie ponownej certyfikacji, zebranych w dokumentacji kandydata obejmujace;j
zakres osiagni¢¢ zawodowych 1 jego aktualnych kompetencji zawodowych oraz
wydanie opinii o wydaniu lub odnosnie wydania certyfikatu kompetencji.

Formularz FO-27




Wydanie 02

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Centrum Spawalnictwa Wersja strony: a

e s , , 02.01.2023
Departament Kwalifikowania i Certyfikowania
Opis procesu kwalifikowania i certyfikowania personelu spawalniczego Strona/Stron
19/25

Wydanie 24

e podjecia przez Jednostke Certyfikujaca decyzji o wydaniu certyfikatu kompetencji w
oparciu o przeprowadzong ocen¢ przez oceniajacego Jednostki Certyfikujacej,

e wydania certyfikatu kompetencji i zawarcia umowy dotyczacej certyfikatu
kompetencji.

Warunkami do spelnienia przy ponownej certyfikacji sa:

e udziatl Posiadacza certyfikatu /EWE, VEWT 1 VEWS w szkoleniach dotyczacych
aktualizacji wiedzy dla certyfikowanego personelu spawalniczego w okresie waznos$ci
certyfikatu (min. 3 szkolenia w ciggu 3 lat - potwierdzone) lub w przypadku braku
uczestnictwa w ww. szkoleniach na podstawie pozytywnego wyniku rozmowy
zawodowej przed zespotem oceniajagcym Jednostki Certyfikujace;j,

e posiadanie przez Posiadacza certyfikatu I/EWP, waznego Swiadectwa Kwalifikacji
Spawacza H-L045 (wg normy PN-EN 1SO 9606-1 lub normy PN-EN ISO 9606-2)
W metodzie spawania, w ktorej posiada certyfikat lub zdania egzaminu praktycznego
w metodzie spawania, w ktorej stara si¢ o ponowny certyfikat oraz przedstawienie
dwdch (2)zaswiadczen potwierdzajacych aktualizacje wiedzy teoretycznej,

e potwierdzenie aktualnej dziatalno$ci zawodowej w branzy, w ktorej Posiadacz stara
si¢ o ponowny certyfikat kompetencji (po trzech latach) — dopuszcza si¢
maksymalnie 12 miesigczng przerw¢ w zatrudnieniu wynikajaca z przyczyn
niezaleznych od Posiadacza np. choroba — potwierdzona i urlopy,

e w przypadku, gdy Posiadacz certyfikatu ztozyt wniosek o ponowna certyfikacje po
uptywie 9 miesigcy od jego wygasnigcia, pozytywny wynik rozmowy zawodowej
sprawdzajacej aktualizacje wiedzy spawalniczej przeprowadzone] przez zespodt
oceniajacy,

e na ewentualne zadanie Jednostki Certyfikujacej, potwierdzenie przez pracodawce
Posiadacza certyfikatu informacji o braku skarg, co do prowadzonych przez niego
prac objetych zakresem certyfikatu.

Zakres rozmowy zawodowej obejmuje zagadnienia zwigzane z materialami podstawowymi,
metodami spawania 1 rodzajami wyrobow, ktérymi kandydat zajmuje si¢ w pracy zawodowe],
I ktore beda objete zakresem certyfikacji.

8. ROZSZERZENIE ZAKRESU CERTYFIKATU KOMPETENCJI PERSONELU
SPAWALNICZEGO
Rozszerzenie zakresu certyfikatu kompetencji personelu spawalniczego moze nastapic:
o dla I/EWE, I/EWT i I/EWS, przy ponownej certyfikacji,
e dla /EWE, V/EWT i VEWS, w okresie waznoS$ci aktualnego certyfikatu, w oparciu
0 ztozenie przez Posiadacza wniosku z rozszerzonym zakresem i przeprowadzenie z
Posiadaczem rozmowy zawodowej przez Zespot Oceniajacy,
e dla /EWP, po ukonczeniu przez Posiadacza szkolenia praktycznego i zdania egzaminu
dotyczacego nowej metody spawania i uzyskaniu nowego certyfikatu kompetencji.

Whniosek o rozszerzenie Posiadacz certyfikatu sktada na formularzu FP-12. Po spehieniu
przez Posiadacza wszystkich warunkow do uzyskania rozszerzenia i po pozytywnej jego
ocenie przez Zespot Oceniajacy, Posiadaczowi wydawany jest certyfikat z nowym zakresem.
Data waznosci certyfikatu pozostaje bez zmian.
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9. OGRANICZENIE ZAKRESU CERTYFIKACJI
Bezterminowe ograniczenie iczasowe ograniczenie (ustalane z Posiadaczem certyfikatu)
zakresu certyfikatu nastepuje:
e W wyniku prowadzonego nadzoru, w trakcie ktorego stwierdzono brak mozliwosci
prowadzenia przez Posiadacza dziatalno$ci w petnym zakresie objetym certyfikatem,
e nawniosek Posiadacza certyfikatu.

10. PIECZATKI IIW/EWF DLA POSIADACZY DYPLOMOW I CERTYFIKATOW
I/EWE, I/EWT, I/EWS | I/EWP

Posiadacze dyploméw i certyfikatow HW/EWF  moga uzyska¢ dodatkowo pieczatke
zwigzang z posiadanymi przez nich uprawnieniami. Dokona¢ tego moga skladajac w
Jednostce Certyfikujacej odpowiedni wniosek i dokonujac optaty za przygotowanie i wydanie
pieczatki, zgodnie z obowigzujagcym cennikiem.

Pieczatka moze by¢ uzywana w dowolnym momencie, gdy posiadacz dyplomu lub certyfikatu
chce poinformowa¢ o posiadanych kwalifikacjach i/lub certyfikacji. Uzytkownicy pieczeci
muszg jednak by¢ $wiadomi, ze nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ przy ich stosowaniu zwlaszcza,
jesli istniejg specjalne umowy lub krajowe i prawne wymagania dotyczace okre$lonych
kompetencji dla prac, ktore maja by¢ przez nich popisywane.

11. PROCES CERTYFIKACJI SPAWACZY/ZGRZEWACZY TWORZYW
SZTUCZNYCH
Osobom, ktore ukonczyly z wynikiem pozytywnym kurs 1 spetniajg warunki pkt. 8.1.1
wydawany jest przez Jednostke Certyfikujacej, w terminie najpdzniej do 1 miesigca, zgodnie
z norma PN-EN 13067, Swiadectwo Egzaminu/Certyfikat EWF i z zaznaczonym zakresem
uprawnien
Dokument ten zawiera, co najmniej nastepujace informacje:

- imig¢ i nazwisko,

- date, miejsce 1 kraj urodzenia,

- fotografie,

- odniesienie do normy PN-EN 13067, grupy materiatowej i numeru (6w) podgrup

zdanego egzaminu kwalifikacyjnego,

- date zakonczenia catosciowej oceny certyfikacyjne;j,

- date wydania Swiadectwa Egzaminu,

- datg waznosci Swiadectwa Egzaminu,

- nazwg jednostki certyfikujacej (ANB),

- numer identyfikacyjny Swiadectwa Egzaminu.

Wazno$¢ Swiadectwa Egzaminu/Certyfikatu EWF

Pierwsze Certyfikatu EWF

Waznos$¢ Certyfikatu EWF spawacza/ zgrzewacza rozpoczyna si¢ z dniem uzyskania

pozytywnej oceny wszystkich wymaganych egzaminow.

Data zdania egzamindw moze rozni¢ si¢ od daty wydania Certyfikatu EWF.

Certyfikatu EWF spawacza/ zgrzewacza tworzyw sztucznych pozostaje wazne przez dwa lata

po spelnieniu przez niego nastepujacych warunkow:

- spawacz/ zgrzewacz musi by¢ =zatrudniony na stanowisku spawalniczym

odpowiadajgcym jego kwalifikacjom potwierdzonym zakresem jego Certyfikatu
EWF. Dopuszcza si¢ okres przerwy w ww. zatrudnieniu, jednak nie dtuzszy niz 6
miesigcy.
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- braku zastrzezen do wiedzy i umiejetnosci spawacza/ zgrzewacza,

- pracodawca spawacza/ zgrzewacza jest zobowigzany do prowadzenia corocznych
zapisbw ocen jako$ci jego pracy, prowadzonej w warunkach technicznych
zgodnych z warunkami, w ktorych zostat przeprowadzony egzamin
kwalifikacyjny.

Jezeli ktorykolwiek z wyzej wymienionych warunkow nie jest spetniony Certyfikat EWF jest
anulowany.

Tryb uzyskania Certyfikatu EWF

Whnioskujacy o uzyskanie Certyfikatu EWF po kursach spawaczy/ zgrzewaczy tworzyw

sztucznych powinni:

- zlozy¢ w Jednostce Certyfikujacej wniosek wraz z wymienionymi w nim dokumentami
uzupetiajacymi,

- zlozy¢ w zaswiadczenie o pozytywnym ukonczeniu kursu,

- przedstawi¢ pozytywny wynik egzaminu przeprowadzonego przez Komisje
Egzaminacyjng ,

- uisci¢ oplate.

Lista osob, ktore otrzymaty Certyfikatu EWF spawacza/ zgrzewacza tworzyw sztucznych

moze by¢ publikowana na stronie internetowej Centrum Spawalnictwa.

Ponowne wydanie Swiadectwa Egzaminu

Ponowne wydanie Certyfikatu EWF moze nastgpi¢ na wniosek jego posiadacza.

Ponowne wydanie Certyfikatu EWF jest mozliwe tylko wtedy, gdy Jednostka Certyfikujaca
zostaje powiadomiona przez spawacza/ zgrzewacza przed terminem uplywu waznosci
pierwszego Certyfikatu EWF. Niedotrzymanie tego terminu powoduje koniecznosé
ponownego zdania egzaminu kwalifikacyjnego.

Ponowne wydanie Certyfikatu EWF na nastgpne dwa lata jest mozliwe tylko wtedy, gdy
Jednostce Certyfikujacej sg udostepnione dokumenty potwierdzajace jako$¢ zlaczy
spawanych/ zgrzewanych wykonywanych przez posiadacza Certyfikatu EWF. Dokumentami
potwierdzajacymi kwalifikacje spawacza/ zgrzewacza s3 pozytywne wyniki oceny probek
pobranych ze spawanych/ zgrzewanych zlaczy produkcyjnych lub wyniki badan ztaczy
prébnych wykonanych w obecnosci 1 ocenionych przez PWE. W obydwu przypadkach
badania zlagczy musza by¢ wykonane w laboratorium posiadajacym sprzet do
przeprowadzenia badan wymaganych normg PN-EN 13067. Rodzaj i ilo§¢ probek powinna
by¢ odpowiednia do kategorii uprawnien bedacej (cych) przedmiotem przedtuzanego
Certyfikatu EWF.

Po spenieniu ww. warunkow waznos$¢ Certyfikatu EWF wraz z niezmienionym zakresem
uprawnien jest przedtuzona na nastgpne dwa lata.

Po tym okresie, tzn. po czterech latach, Certyfikatu EWF traci waznos¢. W celu jego
odnowienia wymagane jest ponowne zdanie egzaminu kwalifikacyjnego.

Waznos$¢ egzaminu kwalifikacyjnego

Egzamin kwalifikacyjny pozostaje wazny przez jeden rok. Nowe Certyfikat EWF moze by¢
uzyskane w ciggu roku od zdania egzaminu, pod warunkiem spelnienia przez
zainteresowanego wymagan.
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Odnowienie Certyfikatu EWF

Jezeli egzamin kwalifikacyjny do uzyskania Certyfikatu EWF zostat przeprowadzony w
terminie do 3 miesigcy do uptywu jego waznosci to okres waznosci nastgpnego Swiadectwa
Egzaminu rozpoczyna si¢ od daty zakonczenia waznosci wczesniejszego Certyfikatu EWF.

12. OCHRONA I POUFNOSC

Jednostka Certyfikujaca zapewnia ochron¢ i poufnos$¢ informacji uzyskanych w trakcie
wykonywania dziatan zwigzanych z egzaminowaniem, kwalifikowaniem i certyfikowaniem,
w trakcie nadzoru nad certyfikatem oraz ochrong praw wtasnosci posiadacza certyfikatu.

13. PROCEDURA ODWOLAN I SKARG

Kandydaci lub Posiadacze dyploméw i certyfikatéw maja prawo odwoltywac si¢ od decyzji
Komisji Egzaminacyjnej, opinii Zespotu Oceniajacego i decyzji Jednostki Certyfikujacej
oraz sktada¢ reklamacje, zgodnie z zasadami opisanymi w procedurze PO-06.

14.DOKUMENTOWANIE
Jednostka Certyfikujaca przechowuje nastepujace dokumenty zwigzane z kwalifikowaniem
personelu spawalniczego:
a) aktualng liste wszystkich kwalifikowanych i certyfikowanych oséb,
b) zbior dokumentow kwalifikacyjnych i certyfikacyjnych aktualnych i bytych
posiadaczy dyplomow i certyfikatow, zawierajacy:
1) wnioski o dyplom i certyfikat,
2) kopie dyplomow, certyfikatow i umow,
3) dokumenty egzaminacyjne, zwierajace pytania egzaminacyjne, odpowiedzi,
zapisy, wyniki badan 1 arkusze ocen,
4) dokumenty dotyczace nadzoru nad certyfikatem
5) dokumenty dotyczace ponownej certyfikacji.
6) powdd (dy) wycofania certyfikatu

Zbior dokumentow jest przechowywany w odpowiednich warunkach bezpieczenstwa
1 poufnos$ci przez okres czasu nie krétszy niz 5 lat dla posiadaczy dyploméw 1 6 lat dla
posiadaczy certyfikatow kompetenc;ji.

15. WYDAWANIE DUPLIKATU DYPLOMU LUB CERTYFIKATU

W przypadku utraty dyplomu lub certyfikatu Posiadacz powinien ztozy¢ w Jednostce
Certyfikujacej pismo o wydanie duplikatu wraz z krotkim wyjasnieniem okolicznos$ci utraty
dokumentu(éw). Pismo to zostaje zarejestrowane i po ocenie przez Koordynatora ds.
Kwalifikowania 1 Certyfikowania Personelu zostaje podjeta przez Jednostke Certyfikujaca
decyzja o0 wydaniu lub odmowie wydania duplikatu
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Zatacznik 1. z dnia 02.01.2023 r. Minimalne warunki wstepne przyjecia na kursy szkolenia spawalniczego

Miedzynarod
owy/
Europejski
Inzynier
Spawalnik
- I/EWE

I droga (od 1 czeSci) -
inzynier, po min. 3 latach studiow
| stopnia na kierunkach

zakonczonych pracg dyplomowa
$cisle zwigzang z zakresem:

- ,,mechaniki” dla kierunkow
studiow: Mechanika i Budowa
Maszyn, Mechatronika,
Zarzadzanie i Inzynieria
Produkcji, Technika Rolnicza
i Le$na oraz Transport

- ,,budowy statkéw” dla kierunku
studiow: Oceanotechnika

- ,metalurgii”

- ,inzynieria materialowej”

- »inzynierii chemicznej”

- yelektryki” dla kierunkéw
studiéw: Elektrotechnika,
Energetyka, Automatyka
i Robotyka,

- ,inZynierii ladowej i wodnej "
dla kierunkow studiow:
Budownictwo, Inzynieria
Srodowiska

II droga (z II cze$cig praktyczna)
wyksztalcenie jak w przypadku

| —drogi
+
Ukonczenie szkolenia
obejmujacego materiat z pierwszej
czesei kursu IWE

Il droga
magister inzynier po studiach II stopnia z absolutorium ze spawalnictwa i
dyplomowani inzynierowie spawalnicy

Kandydaci moga by¢ decyzja osrodka szkoleniowego zwolnieni z czgéci 2
kursu (praktyka) i uczestniczy¢ tylko w 3 czesci.

Zwolnienie dotyczy 0sob, ktore wykaza si¢ umiejgtnosciami i odbyta
praktyka w zakresie stosowania metod spawania objgtych szkoleniem w 2
czgs$ci kursu

Uwaga: Do wniosku kandydaci zobowigzani sa dotacz

¢ ostatnig strong¢ indeksu lub suplement do dyplomu z tematem pracy dyplomowej

Miedzynarod
owy
Inspektor
Spawalniczy
- IWIP

C (Comprehensive)

C (Comprehensive)

| — droga, spetniajacy warunki Il — droga, posiadacze dyplomu
wstepne IWE i IWT, IWE i IWT
S (Standard) S (Standard)
| — droga, spetniajacy warunki Il — droga, posiadacze dyplomu
wstepne I/EWS, IWS,




B (Basic)
| — robotnicy wykwalifikowani
posiadajacy odpowiednie
do$wiadczenie w obrobce metali

B (Basic)
Il — droga, posiadacze dyplomu
I/EWP

Badania potwierdzajace zdolno$¢ widzenia zgodnie z norma PN-EN 1SO 17637

Ml(;dzynaro_d I - droga (od I czeSci) Il —droga (od II czeSci)
owy/Europejs . L S
. - wiek, minimum 20lat wyksztalcenie 1 wiek jak w
ki Technolog .
S . + przypadku I — drogi
pawalnik , ..
_EWT - (.1yp10¥n sr(?dplej szkoly +
technicznej (minimum 4 lata) z ukonczenie szkolenia _
zakresu mechaniki, elektrotechniki, | obejmujacego materiat z pierwszej
budownictwa i metalurgii czesci kursu IWT
+
egzamin wstepny z I czesci
| — droga (od I czesci) Il — droga (od II czesci) 111 —droga
Miedzynarod - wiek, minimum 20 lat wyksztatcenie i wiek jak w (od II czesci)
owy/Europejs - zawodowa szkota techniczna przypadku I —drogi kwalifikacje IWP
ki Mistrz (minimum 3 lata, + +
Spawalnik ponadgimnazjalna) z zakresu ukonczenie szkolenia wiek, minimum 22 lata i minimum.2 lata praktyki zwigzanej ze
- I/EWS mechaniki, elektrotechniki, obejmujacego materiat z pierwszej spawalnictwem
budownictwa i metalurgii czesci kursu IWS +
+ + wyksztatcenie jak w przypadku 1 - drogi
minimum 2 lata praktyki egzamin wstepny z I czesci +
zawodowej zwigzanej ze egzamin wstepny z I czesci
spawalnictwem lub obrobka metali lub
lub -
liceum ogolnoksztatcgce (minimum (od T czgsci)
3 lata) kwalifikacje IWP (brak wyksztalcenia dla I drogi)
+
minimum 4 lata praktyki wiek, minimum 22lata i mmlmu_m.z lata praktyki zwigzanej ze
C ; spawalnictwem
zawodowej zwigzanej ze +
spawalnictwem lub obrébka metali kurs lub egzamin TWS ,0”
| — droga (od I czeSci)
Miedzynarod Zawodowa szkota techniczna
owy/Europejs + wiek 21 lat
ki Instruktor +
Spawalniczy min.2 lata praktyki jako spawacz

Formularz FO-27



- I/EWP

Uprawnienia H-L045 ss nb lub
H-L045 ss gb  z zakresu jednej
metody spawania
wg EN-1SO 9606-1 lub
PN-EN ISO 9606-2

Europejski Poziom 1
Spawacz/ swiadectwo ukonczenia szkoty podstawowej
Zgrzewacz 18 lat
Tworzyw Dobry stan zdrowia fizycznego i psychicznego potwierdzony $wiadectwem lekarskim
Sztucznych -
CEPW Poziom 2
Do spetnienia jeden z warunkow:
Posiada¢ wezesniej ukonczone przeszkolenie z zakresu wytwarzania i przetwarzania tworzyw sztucznych
lub
Posiada¢, co najmniej dwa lata praktyki w zawodzie spawacza tworzyw sztucznych w metodzie, w ktorej staraja si¢ o uprawnienia
lub
Posiada¢ ukonczony wczesniej krajowy teoretyczny i praktyczny kurs spawacza/zgrzewacza
tworzyw sztucznych oraz posiada¢ co najmniej 6 miesiecy praktyki
Kurs
Specjalny C (Comprehensive) — Pelny S (Standard) - Standardowy B (Basic) — Podstawowy
EWF
ukonczenie $redniej szkoty ukonczenie $redniej szkoty ukonczenie zawodowej szkoty technicznej z zakresu mechaniki
Petsonel technicznej z zakresu mechaniki technicznej z zakresu mechaniki lub
ba(!an.makro lub lub wyksztatcenie w innej specjalnosci i min 2 lata praktyki w zakresie badan
! m"kro $rednie wyksztatcenie w innej $rednie wyksztatcenie w innej metalograficznych
(skrocona specjalnosci i min 3lata praktyki w | specjalno$ci i min 3 lata praktyki w
nazwa) zakresie badan metalograficznych | zakresie badah metalograficznych
Kurs
Specjalny C (Comprehensive) — Pelny S (Standard) - Standardowy B (Basic) — Podstawowy
EWF
ukonczenie $redniej szkoty ukonczenie szkoty zawodowej Minimalny wiek kandydata - 18lat
Personel technicznej z zakresu mechaniki technicznej z zakresu mechaniki i
obrobki lub lub Minimum 1 rok praktyki z zakresu mechaniki lub produkcji spawalniczej
cieplnej srednie wyksztatcenie w innej ukonczenie szkoty zawodowej w ciagu ostatnich 3 lat pracy zawodowej
(skrocona specjalnosci i min 3lata praktyki w innej specjalnosci i min 2 lata
nazwa) zakresie obrobki cieplnej praktyki w zakresie obrdbki

cieplnej

Badania potwierdzajace zdolno$¢ widzenia zgodnie z normg PN-EN ISO 17637 lub PN-EN 1SO 9712
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Eflj_ggﬁﬁjiikl - ukoﬁc;enie szkoty z zgkresu ().br(')bki.ma.lterial(')w. Kggdydat moze posiadaé Wyksztaicenie'ogé'h'le lub innej specj aln.oéci, lecz musi wtedy '
Klejenia uczest.mczyc' W rozmowie kwallﬁkapyjpej przed komisja osrodka szkolemow.ego, sprawdzgja,cej jego podstawowa Wledzq z zakresu obr(')bl.ﬂ
(EAB) materiatow. W przypadku nie spelnienia powyzszych warunkow wymagane jest ukonczenie podstawowego szkolenia dotyczacego obrobki
materialoéw,
- ukonczone 16 lat,
- znajomos$¢ jezyka wyktadowego

Europejski | - ukonczone 20 lat i ukonczona szkota zawodowa (ponadgimnazjalna, min. 3 letnia) z zakresu mechaniki, elektrotechniki, budownictwa, metalurgii.

Specjalista | Wymagana minimalna 2 letnia techniczna praktyka zawodowa
Klejenia lub

(EAS) - ukonczone 20 lat i ukonczone liceum ogodlnoksztatcace (ponadgimnazjalne, min. 3 letnie). Wymagana minimalna 4 letnia techniczna praktyka
zawodowa
lub
- wymagane jest posiadanie dyplomu European Adhesive Bonder — EAB. Dodatkowo kandydaci zobowigzani sg uzyska¢ pozytywny wyniku z
egzaminu wstepnego EAS 0 lub EAS 0+ EAS L.

Europejski | I droga — inzynier, po min. 3 latach studiow I stopnia na kierunkach zakonczonych praca dyplomowa §cisle zwigzang z zakresem:
Inzynier - ,,mechaniki” dla kierunkdéw studidw: Mechanika i Budowa Maszyn, Mechatronika, Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji, Technika Rolniczi Le$na
Klejenia oraz Transport

(EAE) - ,budowy statkow” dla kierunku studiéw: Oceanotechnika
- ,,metalurgii”
- ,inzynieria materialowej”
- »inzynierii chemicznej”
- yelektryki” dla kierunkéw studiow: Elektrotechnika, Energetyka, Automatyka i Robotyka,
- ,inZynierii ladowej i wodnej " dla kierunkow studiéw: Budownictwo, Inzynieria Srodowiska

Kurs  Specjalny EWF
Specjalista spawania pretow - wymagane jest posiadanie dyplomu I/EWE lub /EWT lub I/EWS lub I/EWP lub kwalifikacji rownowaznych
zbrojeniowyhc (Reinforcing Bars)
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