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Friction Stir Welding to metoda zgrzewania
tarciowego w stanie statym, w ktorej z wykorzysta-
niem specjalnego obrotowego narzedzia mozliwe jest
uzyskanie ztaczy o wysokich wiasnosciach mecha-
nicznych, wolnych od peknie¢ i porowatosci. Proces
moze byc¢ realizowany na frezarkach, specjalisty-
cznych zgrzewarkach tarciowych oraz stanowiskach
zrobotyzowanych.

Metoda FSW zostata opracowana i opatentowana
w 1991 r. przez angielski Instytut Spawalnictwa (TWI
Ltd). tukasiewicz - Instytut Spawalnictwa zajmuje sie
badaniami i rozwojem tej technologii od ponad 20 lat.

Zalety:
= zgrzewanie metali niezelaznych: aluminium ijego
stopy przerabiane plastycznie, stopy odlewnicze
aluminium, miedz i stopy miedzi, magnez, tytan,
nikiel, cyna, otdw
= zgrzewanie materiatéw rdéznigcych sie wiasciwo-
Sciami fizycznymi, np. Al + Cu, Al + Mg, Cu + stal,
jak rowniez stali
= tgczenie elementdéw o grubosci od 1,0 do 50 mm
i dtugosci do kilku metrow
= zgrzewanie elementéw konstrukcji przestrzennych
bez zastosowania podpory (narzedziem bobbin-tool)
konstrukcje zgrzewane wykazujg znacznie mniejsze
odksztatcenia i wymagajg mniejszych naktadéw na
wyrownanie powierzchni niz w przypadku spawania
tukowego
bardzo dobra przewodnos¢ elektryczna potaczen
eliminacja koniecznosci ukosowania blach
= proces bezpieczny dla operatora, energooszczedny
i nieszkodliwy dla $rodowiska (brak gazow osto-
nowych)

Zastosowanie praktyczne:

= transport ladowy, np. elementy silnikéw samocho-
dowych, karoserie samochodéw osobowych, burty
samochoddw ciezarowych
przemyst kolejowy, np. podtogi i Sciany wagonow
= przemyst stoczniowy i morski, np. kadituby
statkdw, przegrody, pomosty, zwyzKi
przemyst lotniczy, np. zbiorniki paliwowe, skrzydta
i kadtuby samolotow
= przemyst elektryczny, np. taczniki elektryczne,
obudowy silnikdw elektrycznych
przemyst budowlany, np. panele elewacyjne
z aluminium, wymienniki ciepta i klimatyzatory

tukasiewicz - Instytut Spawalnictwa oferuje:

= badania i opracowanie technologii zgrzewania tar-
ciowego metodgq FSW

= projektowanie narzedzi do zgrzewania metoda FSW

= wykonywanie elementéw prébnych

= opracowywanie prototypow

= zgrzewanie niewielkich partii elementéw z produ-
kcji przemystowej
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