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Spawanie wigzkg elektronéw umozliwia wykonywa-
nie wysokiej jakosci potaczen ze wszystkich spa-
walnych metali konstrukcyjnych. Szczegoélnie dobre
wiasnosci ztgczy, na poziomie wiasnosci materiatu
rodzimego, uzyskuje sie w przypadku spawania
materiatow konstrukcyjnych z takich metali i ich
stopdw jak: stale, stopy magnezu, tytanu, alumi-
nium, miedzi, niklu, cyrkonu.

Zalety:

» duza réznorodnos$¢ mozliwych kombinacji
materiatowych

* spawanie bez materiatu dodatkowego (mozliwe
wprowadzenie materiatu dodatkowego)

« wyeliminowanie obrdbki wykanczajacej
po spawaniu (mechanicznej i termicznej)

» duzy zakres grubosci taczonych elementow
(0,1-120 mm)

» bardzo waska strefa wptywu ciepta
» duza wydajnos¢ spawania.

Zastosowanie wiazki elektronow
w procesach spawalniczych umozliwia:

» spawanie metali o réznych wiasciwosciach
fizyko-chemicznych

» wykonywanie spoin w miejscach
trudnodostepnych

» uzyskanie, dzieki duzej gestosci mocy,
bardzo waskich spoin przy ograniczonej strefie
wptywu ciepta i minimalnych odksztatceniach
spawalniczych

» taczenie materiatow bez ukosowania brzegow
i catkowitg eliminacje materiatéw dodatkowych.

Obszary zastosowan:

Przemyst lotniczy i kosmiczny, energetyka, technika
medyczna, przemyst samochodowy, produkcja czuj-
nikéw, techniki prézniowe, budowa instalacji i urza-
dzen.

Urzadzenie umozliwia rozwijanie i badania

nastepujacych technologii:

» spawania bez materiatu dodatkowego
oraz z materiatem dodatkowym

» |utowania

* napawania

» stopowania

» lokalnej obrdbki ciepinej

» teksturyzacji powierzchni

° grawerowania

* regeneracji czesci maszyn.

Laboratorium technologii elektronowych jest wy-
posazone w urzadzenie do spawania i modyfiko-
wania powierzchni wigzkg elektrondw wyproduko-
wane przez Cambridge Vacuum Engineering Ltd.

Dane techniczne urzadzenia:

» komora robocza (objetos¢ 4,95 m3)
v szerokos$¢- 1500 mm
v wysoko$¢ - 1500 mm
v dlugos¢ - 2200 mm

» katoda bezposrednio zarzona,
moc maks. 30 kW

» napiecie przyspieszajace do 150 kV
* natezenie pradu wigzki do 200 mA
e préznia 2x10-> mbar.
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