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Spawanie jest procesem specjalnym, poniewaz zigcza
spawane wyrobdw i konstrukcji spawanych, decyduja-
ce o bezpieczenstwie pracy oraz zagrozeniach dla ludzi
i zwierzat, nie mogg by¢ w petni sprawdzone przez p6z-
niejsze kontrole i badania. W zwigzku z tym jakos¢ wy-
robu spawanego musi by¢ zagwarantowana nie tylko
poprzez kontrole po zakonczeniu spawania, ale przede
wszystkim przez stosowanie sprawdzonych procesow
i warunkéw technologicznych spawania oraz nowoczes-
nego systemu zarzadzania. Dodatkowo nalezy zapew-
ni¢ odpowiednig jakos$¢ materiatdw konstrukcyjnych,
urzadzen spawalniczych oraz doskonate kwalifikacje
catego personelu spawalniczego.

Wysoka jakos¢ wyrobdéw i konstrukcji spawanych, uzy-
skiwang w procesie produkcji, a zarazem poprawe kon-
kurencyjnosci na miedzynarodowym rynku zapewnig
certyfikowane systemy zarzadzania, procesy spawalni-
cze oraz certyfikowany personel.

Osrodek Certyfikacji jest:

* akredytowany przez Polskie Centrum Akredytacji
(PCA) w zakresie certyfikacji proceséw spawania,
systemow zarzadzania jakoscig, Zaktadowej Kontro-
li Produkcji, personelu spawalniczego i personelu ba-
dan nieniszczacych

* autoryzowany przez Europejska Federacje Spawal-
niczg (EWF) w zakresie kwalifikowania i certyfika-
cji personelu spawalniczego oraz certyfikacji proce-
sOw spawania

* autoryzowany przez Miedzynarodowy Instytut Spa-
walnictwa (IIW) w zakresie kwalifikowania i certyfi-
kacji personelu spawalniczego oraz certyfikacji pro-
cesOwW spawania.

Oferta Osrodka Certyfikacji obejmuje:

+ Kwalifikowanie/certyfikacja personelu
spawalniczego

» Certyfikacja personelu badan nieniszczacych

» Certyfikacja systemow zarzadzania jakoscig
i systemow zarzadzania jakoscig w spawalnictwie

« Certyfikacja proceséw spawania

+ Certyfikacja Zaktadowej Kontroli Produkcji.

W normach dotyczacych jakosci w spawaniu perso-
nelowi spawalniczemu postawiono $ciste wymagania
dotyczace zakresu jego udokumentowanego wyksztat-
cenia, kwalifikacji i odpowiedzialnosci. Personel spa-
walniczy to przede wszystkim spawacze, ale z punktu
widzenia odpowiedzialnosci to takze pracownicy nadzo-
rujacy i kontrolujacy prace spawalnicze.

Kwalifikowanie personelu
spawalniczego

Osrodek Certyfikacji jest jednostka kwalifikujaca per-
sonel spawalniczy. Kwalifikacje personelu potwierdzajq
dyplomy wydawane przez Osrodek Certyfikacji w opar-
ciu o autoryzacje Miedzynarodowego Instytutu Spawal-
nictwa i Europejskiej Federacji Spawalniczej w nastepu-
jacych kategoriach personelu spawalniczego:

* Miedzynarodowy / Europejski Inzynier
Spawalnik (I/EWE)

* Miedzynarodowy / Europejski Inspektor
Spawalniczy (I/ EWIP)

* Miedzynarodowy / Europejski Technolog
Spawalnik (I/EWT)

* Miedzynarodowy / Europejski Mistrz Spawalnik
(I/EWS)

* Miedzynarodowy / Europejski Instruktor
Spawalniczy (I/EWP)

+ Miedzynarodowy / Europejski Spawacz (I/EW)

* Europejski Technik Klejenia — European
Adhesive Bonder (EAB)

+ Europejski Specjalista Klejenia — European
Adhesive Specialist (EAS).

Kwalifikowanie personelu spawalniczego w opar-
ciu o Kursy Specjalne Europejskiej Federacji Spa-
walniczej w kategoriach:

» personel wykonujacy badania makroskopowe

i mikroskopowe materiatéw konstrukcyjnych
i ich potaczen spajanych

» personel odpowiedzialny za przeprowadzenie
obrébki cieplnej ztaczy spawanych.

» specjalista nadzorujacy spawanie pretow
do zbrojenia betonu.

Po ukonczeniu ww. kursow Osrodek Certyfikacji wydaje
dokumenty (Record of Achievement) na trzech pozio-
mach wiedzy: Comprehensive (Petny), Standard (Stan-
dardowy) i Basic (Podstawowy), ktore sg honorowane
w Unii Europejskiej.




Norma PN-EN ISO 14731 ,Nadzo6r spawalniczy. Zada-
nia i odpowiedzialno$¢” wymaga takze, aby personel
nadzoru spawalniczego, posiadajacy uznane kwalifika-
cje, spetniat réwniez wymagania praktyki produkcyj-
nej i aktualizacji wiedzy, co swiadczytoby o jego kom-
petencjach i doswiadczeniu zawodowym. W tym celu
wprowadzono certyfikaty kompetencji. Certyfikat jest
dokumentem, w ktérym okreslona zostata data jego
waznosci.

Certyfikat kompetencji uzyskuje sie w oparciu
o autoryzacje Miedzynarodowego Instytutu Spa-
walnictwa i Europejskiej Federacji Spawalniczej
oraz akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji
w nastepujacych kategoriach:

Miedzynarodowy/Europejski Inzynier Spawalnik
Miedzynarodowy/Europejski Technolog Spawalnik
Miedzynarodowy/Europejski Mistrz Spawalnik

Miedzynarodowy/Europejski Instruktor Spawalniczy.

Osrodek Certyfikacji certyfikuje spawaczy w oparciu
0 akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji.
Certyfikatem kompetencji dla spawacza jest Swiadec-
two Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza. Warun-
kiem uzyskania Certyfikatu jest posiadanie dyplomu
Miedzynarodowego Instytutu Spawalnictwa lub Euro-
pejskiej Federacji Spawalniczej, lub ukonczenie kursu
wedtug wytycznych Instytutu Spawalnictwa.

Certyfikaty kompetencji dla inzyniera, technologa, mi-
strza i instruktora spawalniczego sa wazne 3 lata, nato-
miast Certyfikaty - Swiadectwa Egzaminu Kwalifikacyj-
nego Spawacza sq wazne zgodnie z zasadami opisanymi
w normie PN-EN ISO 9606.

Kwalifikowanie i certyfikowanie personelu wy-
konujacego potaczenia z tworzyw sztucznych
(CEPW)

Personel wykonujacy ztacza spawane i zgrzewane ter-
moplastycznych tworzyw sztucznych oraz personel
nadzorujacy wykonywanie takich ztaczy moze uzyskac
Certyfikat Europejskiej Federacji Spawalniczej oraz
Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego wediug PN-EN
13067.

Certyfikowanie personelu nadzorujaco-kontro-
lujacego jakosé zabezpieczen antykorozyjnych
wedtug normy EN ISO 12944 pod katem wymagan
normy PN-EN 1090 (akredytacja PCA).

Osrodek ma akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji,
upowazniajacg do wydawania certyfikatow kompetencji
personelu badan nieniszczacych dla nastepujacych
metod badan:

wizualnej (VT)

penetracyjnej (PT)

magnetycznej (MT)

radiograficznej (RT)

radiograficznej RT2 (ORS)

ultradzwiekowej (UT)

ultradzwiekowej (UT2 TOFD, Phased Array)

badanie jakosci antykorozyjnych powtok malarskich.

Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszcza-
cych jest prowadzona zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN ISO 9712 ,Badania nieniszczace. Kwalifikacja
i certyfikacja personelu badan nieniszczacych. Zasady
Ogdlne”.

Przedsiebiorstwa chcace liczy¢ sie na wolnym, konku-
rencyjnym rynku wprowadzajq systemy zarzadzania
jakosciag, ktorych gtéwnym celem jest spetnienie wyma-
gan klienta, zwiekszenie efektywnosci pracy i skutecz-
niejsze zarzadzanie firma.
Osrodek Certyfikacji prowadzi certyfikacje:

systemow zarzadzania jakoscig na zgodnos$c

z wymaganiami normy PN-EN ISO 9001

systemow zarzadzania jakoscig w spawalnictwie
wedtug wymagan norm PN-EN ISO 9001,
PN-EN ISO 3834 i Systemu IIW/EWF EN ISO 3834.

Osrodek Certyfikacji ma akredytacje do certyfikowania
systemow zarzadzania jakoscig w nastepujacych rodza-
jach dziatalnosci wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalno-
$ci:

metale i wyroby metalowe
maszyny i ich osprzet
inne urzadzenia transportowe.

tukasiewicz - Instytut Spawalnictwa jako
jedyny w Polsce ma autoryzacje Eu-
ropejskiej Federacji Spawalniczej
i Miedzynarodowego Instytu-
tu Spawalnictwa, ktéra upo-
waznia go do wydawania
certyfikatow zgodnosci
z Systemem IIW/
EWF EN ISO 3834.



Certyfikacja Zaktadowej Kontroli
Produkgji

Zakfadowa Kontrola Produkcji (ZKP) dla producentow
budowlanych konstrukcji stalowych i aluminiowych ma
na celu zapewnienie zgodnosci wykonanych elemen-
tow konstrukcyjnych z aktualnymi normami, projek-
tem oraz Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) Nr 305/2011 (Rozporzadzenie CPR) i jest
niezbedny dla oceny zgodnosci wyrobéw oraz dla wpro-
wadzania ich na rynek europejski.

Osrodek Certyfikacji prowadzi certyfikacje ZKP dla pro-
ducentéw konstrukcji stalowych i aluminiowych w opar-
ciu o norme PN-EN 1090-1, dla klas konstrukcji od EXC1
do EXC4, zgodnie z systemem oceny zgodnosci 2+.

Prawidtowo dziatajaca i certyfikowana Zaktadowa Kon-
trola Produkcji pomaga spetni¢ wymagania norm i prze-
piséw, zwiekszy¢ zaufanie klientow krajowych i zagra-
nicznych oraz poprawi¢ konkurencyjnos$¢ firmy na rynku.

Certyfikacja procesdw spawania

Osrodek Certyfikacji jest akredytowany do certyfikacji
zgodnosci proceséw spawania z wymaganiami norm:

* PN-EN ISO 3834-2:2007
Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow
metalowych. Cze$¢ 2: Petne wymagania jakosci

* PN-EN ISO 3834-3:2007
Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw
metalowych. Cze$¢ 3: Standardowe wymagania
jakosci

* PN-EN ISO 3834-4:2007
Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw
metalowych. Cze$¢ 4: Podstawowe wymagania
jakosci

dla wszystkich rodzajéw dziatalnosci, w ktérych stoso-

wane sg procesy spawania.

Sie¢ Badawcza ktukasiewicz - Instytut Spawalnictwa,
jako jedyny w Polsce, ma autoryzacje Europejskiej Fe-
deracji Spawalniczej i Miedzynarodowego Instytutu
Spawalnictwa, ktéra upowaznia go do wydawania cer-
tyfikatow zgodnosci z Systemem IIW/EWF opartym na
wymaganiach serii norm EN ISO 3834.
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