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Szanowni Panstwo

Oddajemy do stosowania Wytyczne Sieci Badawczej LUKASIEWICZ — Instytut Spawal-
nictwa W-19/1S-41, dotyczgce kwalifikowania osrodkoéw szkolgcych spawaczy stali i me-
tali niezelaznych pod merytorycznym nadzorem Instytutu. Wytyczne wchodzg w zycie z
dniem 1 lipca 2019 roku i zastepujg Wytyczne W-14/1S-41 ,Szkolenie i egzaminowanie
spawaczy pod merytorycznym nadzorem Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach” opracowa-
ne przez mgr inz. Bolestawa Kurpisza i opublikowane przez Instytut Spawalnictwa w roku
2014.

Po 5-ciu latach od poprzedniego wydania Wytycznych zaszia potrzeba dokonania w nich
niezbednych zmian i dostosowania ich do aktualnych przepiséw i norm. Wytyczne dosto-
sowane sg takze do systemu szkolenia spawaczy zblizonego do systemu szkolenia Mie-
dzynarodowych Spawaczy opracowanego przez Europejska Federacje Spawalniczg
(EWF) a rozwinietego przez Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa (lIW) a takze podajg
zasady wspotpracy Osrodkow Szkolenia Spawaczy i Sieci Badawczej LtUKASIEWICZ —
Instytut Spawalnictwa w ramach Komputerowego Systemu Obstugi Personelu Spawalni-
czego (KSOP).

Gliwice, 01 lipca 2019 . dr inz. Adam Pietras
Dyrektor Instytutu

Wszelkie prawa audytorskie zastrzezone. Zadna cze$¢é niniejszych wytycznych nie moze byé
zwielokrotniona jakakolwiek technikg bez pisemnej zgody Instytutu Spawalnictwa
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WYTYCZNE Nr W-19/I1S-41

Przedmiot Wytycznych

1.1 Niniejsze Wytyczne ustalajg warunki szkolenia spawaczy stali i metali niezelaznych
prowadzonego pod merytorycznym nadzorem Sieci Badawczej t UKASIEWICZ — In-
stytut Spawalnictwa, zwanym dalej Instytutem. Dotyczg one tych Osrodkow Szkole-
nia Spawaczy, ktére ubiegajg sie o taki nadzoér.

1.2 Dokumentem potwierdzajgcym objecie osrodka szkoleniowego lub kursu spawania
merytorycznym nadzorem Instytutu jest Atest lub Jednorazowa Zgoda na przepro-
wadzenie kursu spawania.

1.3 Niniejsze Wytyczne zastepujg Wytyczne Instytutu Spawalnictwa nr W-14/IS-41
,ozkolenie i egzaminowanie spawaczy pod merytorycznym nadzorem Instytutu
Spawalnictwa w Gliwicach”.

1.4 Wytyczne obowigzujg od 1 lipca 2019 roku i dotyczg spawaczy stali i metali niezela-
znych szkolonych w krajowym systemie szkolenia spawaczy. Schematyczny opis
tego systemu szkolenia podaje Zatgcznik Nr 1 do niniejszych Wytycznych.

Dokumenty zwigzane

Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie os$wiaty (Dz. U. Nr 95, poz. 425
Z pozniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie
ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.U. 2017 poz. 1632);

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 pazdziernika 2004 r.
w sprawie rejestru instytucji szkoleniowych (Dz.U. 2004 nr 236 poz. 2365
z pbdzniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2002 nr 75
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r.
w sprawie ogolnych przepisdéw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 1997 nr 129 poz.
844 z pdzniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. 2000 nr 40 poz. 470);

Rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r.
w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla
zdrowia w srodowisku pracy (Dz.U. 2018 poz. 1286);

PN-EN I1SO 9606-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie — CzeS¢ 1:
Stale;

PN-EN I1SO 9606-2 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie - Czes¢ 2:
Aluminium i stopy aluminium;

PN-EN ISO 9606-3 Egzaminowanie spawaczy — Spawanie - Czes¢ 3: Miedz
i stopy miedzi;

PN-EN ISO 9606-4 Egzaminowanie spawaczy — Spawanie - Cze$c¢ 4: Nikiel
i stopy niklu;

PN-EN ISO 9606-5 Egzaminowanie spawaczy — Spawanie — Czes¢ 5: Tytan

i stopy tytanu, cyrkon i stopy cyrkonu;
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WYTYCZNE Nr W-19/1S-41

Wytyczne Nr W-19/IS-17 Egzaminowanie spawaczy stali i metali niezelaznych
po kursach spawania objetych merytorycznym nadzo-
rem Sieci Badawczej tUKASIEWICZ — Instytut Spawal-
nictwa.

Wytyczne Nr W-19/IS-01 Programy szkolenia i egzaminowania spawaczy blach
i rur ze stali niestopowych, stopowych i stali odpornych
na korozje, metoda MMA (111).

Wytyczne Nr W-19/IS-02 Programy szkolenia i egzaminowania spawaczy blach
i rur ze stali niestopowych, stopowych i stali odpornych
na korozje, metoda MAG (135).

Wytyczne Nr W-19/1S-03 Programy szkolenia i egzaminowania spawaczy blach
i rur ze stali niestopowych, stopowych i stali odpornych
na korozje, metoda TIG (141).

Wytyczne Nr W-19/IS-04 Programy szkolenia i egzaminowania spawaczy blach
i rur ze stali niestopowych, spawanie acetylenowo-
tlenowe (311).

Wytyczne Nr W-19/IS-05 Programy szkolenia i egzaminowania spawaczy blach
i rur z aluminium i jego stopow, metoda MIG (131).

Wytyczne Nr W-19/1S-06 Programy szkolenia i egzaminowania spawaczy blach
i rur z aluminium i jego stopow, metoda TIG (141).

Wytyczne Nr W-19/IS-07 Program szkolenia i egzaminowania spawaczy blach
z miedzi i jej stopow, metoda TIG (141).

UWAGA. Wyzej wymienione powotane dokumenty sg wymagane dla zastosowania
niniejszego dokumentu. W przypadku powotfan datowanych obowigzuje tylko wydanie
o ktérym mowa. W przypadku powotah niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie
powotanego dokumentu (tgcznie ze wszystkimi zmianami).

3. Wydawanie atestow i zgod jednorazowych na szkolenie spawaczy

3.1 Jednostki organizacyjne, ktore szkolg i egzaminujg spawaczy pod merytorycznym
nadzorem Instytutu powinny posiada¢ aktualny Atest na szkolenie spawaczy lub
Jednorazowg Zgode wydang przez Osrodek Obstugi Spawalnictwa Krajowego (IK)
Sieci Badawczej Lt UKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa.

3.2 Atesty lub Jednorazowe Zgody wydawane sg tym jednostkom organizacyjnym,
w ktorych warunki szkolenia i egzaminowania odpowiadajg wymaganiom ujetym
w punktach 4 — 5 niniejszych Wytycznych.

3.3 Spetnienie wymagan niniejszych Wytycznych potwierdzone zostaje w protokole
sporzgdzonym przez przedstawiciela Instytutu po wizytacji jednostki organizacyjnej.

3.4 Instytut wydaje:

a. Atest - na prowadzenie kursow dla spawaczy w osrodkach
ciggtego  szkolenia  spawaczy, zwanych dalej
Osrodkami Szkolenia Spawaczy

b. Jednorazowg Zgode - na prowadzenie jednego kursu dla spawaczy.

4 SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ — INSTYTUT SPAWALNICTWA



WYTYCZNE Nr W-19/I1S-41

3.5 Atesty wydawane sg Osrodkom Szkolenia Spawaczy na okres 1 roku liczac od daty
pierwszej wizytacji osrodka szkolenia. Waznos¢ atestu moze by¢ na wniosek zaintere-
sowanego przediuzana cyklicznie na kolejne 2 lata, pod warunkiem braku zastrzezen co
do prawidtowosci prowadzenia kursow pod nadzorem Instytutu.

W przypadku przerwy w ciggtosci Atestu trwajgcej ponad 6 miesiecy, Osrodek Szkolenia
Spawaczy traktowany jest jak osrodek nowy. W takim przypadku Atest wydawany jest
na okres 1 roku.

3.6 Jednorazowa Zgoda na przeprowadzenie kursu dla spawaczy jest wydawana:

dla Osrodka Szkolenia Spawaczy majgcego Atest Instytutu, ktéry zamierza jednora-
zowo przeprowadzi¢ kurs spawania poza swojg siedzibg. Jednorazowa Zgoda jest
przyznawana po pozytywnym rozpatrzeniu wniosku. Decyzjg Kierownika Osrodka IK,
warunki szkolenia oraz spetnienie pozostatych wymagan opisanych w niniejszych
Wytycznych mogg zosta¢ sprawdzone podczas wizytacji przed wydaniem Jednora-
zowej Zgody i/lub podczas trwania kursu. Instytut moze wymagac¢ aby egzamin kon-
cowy po kursie odbywajgcym sie na podstawie Jednorazowej Zgody odebrat egzami-
nator bedacy pracownikiem Instytutu,

dla organizacji wytwarzajgcej konstrukcje stalowe nie posiadajgcej Atestu Sieci Ba-
dawczej LtUKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa — po spefnieniu wymagan ujetych
w punkcie 4.4 niniejszych Wytycznych oraz po pozytywnym rozpatrzeniu wniosku
i pozytywnym wyniku wizytacji. Instytut moze wymagac¢ aby egzamin koncowy po
kursie odbywajgcym sie na podstawie zgody jednorazowej odebrat egzaminator be-
dacy pracownikiem Instytutu.

3.7 Jednostki organizacyjne starajgce sie 0 uzyskanie Atestu lub Jednorazowej Zgody,
wzglednie ubiegajgce sie 0 przedtuzenie terminu waznosci atestu wystepujg z odpo-
wiednim wnioskiem do Instytutu.

Wzory wnioskéw stanowiag Zataczniki 2 i 3 do niniejszych Wytycznych i sg one udo-
stepnione na stronie www Instytutu.

Wymagania stawiane jednostkom organizacyjnym prowadzacym
szkolenie spawaczy pod merytorycznym nadzorem Instytutu

4.1

411

Kwalifikacje personelu szkolaceqo

Kierownictwo szkolenia spawaczy

Kierownik szkolenia spawaczy w Osrodku Szkolenia Spawaczy wzglednie Kierownik
kursu dla spawaczy powinien posiadac¢ kwalifikacje Inzyniera lub Technologa Spa-
walnika potwierdzone dyplomem Europejskiego /Miedzynarodowego Inzyniera Spa-
walnika (EWE/IWE) lub Europejskiego /Miedzynarodowego Technologa Spawalnika
(EWT/IWT). Do kierowania szkoleniem spawaczy dopuszcza sie rowniez osoby
o poréwnywalnych kwalifikacjach posiadajgcych np. wieloletnig praktyke z zakresu
spawalnictwa, ukonczone kursy z zakresu spawania lub badan nieniszczacych zig-
czy spawanych. Kwalifikacje te podlegajg ocenie przedstawiciela Instytutu podczas
wizytacji jednostki organizujgcej szkolenie.

Kierownik szkolenia wzglednie kierownik kursu dla spawaczy odpowiada za prowa-
dzenie szkolenia zgodnie z niniejszymi Wytycznymi.

Kierownik szkolenia spawaczy w Osrodku Szkolenia Spawaczy nie moze jednocze-
Snie petni¢ obowigzkéw Licencjonowanego Egzaminatora Spawaczy Sieci Badaw-
czej tUKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa.

4.1.2 Wyktadowcy szkolenia teoretycznego
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WYTYCZNE Nr W-19/1S-41

Wykfadowcami szkolenia teoretycznego powinni by¢ Inzynierowie lub Technicy Spa-
walnicy jak réwniez osoby posiadajgce kwalifikacje Instruktoréw Spawania potwier-
dzone dyplomem Europejskiego/Miedzynarodowego Instruktora Spawalniczego
(EWP/IWP). Do prowadzenia zaje¢ teoretycznych z dziedzin pokrewnych spawalnic-
twu np. z rysunku technicznego, BHP, elektrotechniki itp. dopuszcza sie réwniez oso-
by o innych kwalifikacjach. Wyktadowcéw dobiera Kierownik szkolenia lub Kierownik
kursu.

4.1.3 Instruktorzy szkolenia praktycznego

4.2

Instruktorzy szkolenia praktycznego powinni posiadag;

- ukonczony kurs Europejskiego/Miedzynarodowego Instruktora Spawalniczego
(EWP/IWP) oraz aktualne Swiadectwo Egzaminu Spawacza wg odpowiedniego
arkusza normy PN-EN ISO 9606, w procesie spawania odpowiednim dla zakresu
prowadzonego szkolenia;

- ukohczony kurs instruktorow spawania wedtug krajowych programoéow szkole-
niowych oraz aktualne Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wedtug
odpowiedniego arkusza normy PN-EN ISO 9606, w procesie spawania odpo-
wiednim dla zakresu prowadzonego szkolenia.

Do prowadzenia zaje¢ praktycznych na kursach spawacza spoin pachwinowych do-
puszcza sie réwniez osoby posiadajgce ukonczony kurs spawacza blach lub rur oraz
aktualne Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wg odpowiedniego arku-
sza normy EN ISO 9606, w procesie spawania odpowiednim dla zakresu prowadzone-
go szkolenia.

Zajecia praktyczne na kursach spawania spoin pachwinowych mogg prowadzié¢ row-
niez osoby posiadajgce ukohczone ponadpodstawowe kursy spawania blach lub rur
wedtug poprzedniego systemu szkolenia spawaczy w Polsce oraz aktualne Swiadec-
two Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza wg odpowiedniego arkusza normy EN ISO
9606, w procesie spawania odpowiednim dla zakresu prowadzonego szkolenia.

Do prowadzenia zaje¢ praktycznych na kursach spawania blach dopuszcza sie réwniez
osoby posiadajgce ukonczony kurs spawacza rur oraz aktualne Swiadectwo Egzaminu
Kwalifikacyjnego Spawacza wg odpowiedniego arkusza normy EN ISO 9606, w pro-
cesie spawania odpowiednim dla zakresu prowadzonego szkolenia.

Zajecia na kursach spawania blach mogg prowadzi¢ réwniez osoby posiadajace
ukonhczony ponadpodstawowy kurs spawania rur wedtug poprzedniego systemu szko-
lenia spawaczy w Polsce oraz aktualne Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spa-
wacza wg odpowiedniego arkusza normy EN ISO 9606, w procesie spawania odpo-
wiednim dla zakresu prowadzonego szkolenia.

Osoby nie majgce ukonczonego kursu instruktora mogg prowadzi¢ szkolenie praktycz-
ne po zaakceptowaniu ich przez Instytut. W przypadkach watpliwych kwalifikacje tych
0sO0b moze zweryfikowaé przedstawiciel Instytutu w trakcie wizytacji jednostki organizu-
jacej szkolenie poprzez przeprowadzenie dodatkowego, praktycznego egzaminu.

Zaleca sie, aby osoby prowadzace zajecia praktyczne na kursach spawania miaty
ukonczony kurs pedagogiczny dla nauczycieli praktycznej nauki zawodu.

Jeden instruktor szkolenia praktycznego moze prowadzi¢ szkolenie odbywajgce sie na
maksimum 12 stanowiskach obsadzonych jednoosobowo wzglednie na 8 stanowiskach
obsadzonych dwuosobowo.

Programy i harmonogramy szkolenia
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Szkolenie spawaczy na kursach spawacza spoin pachwinowych, spawacza blach
i spawacza rur powinno odbywac¢ sie wedtug wytycznych i programoéw ujetych
w punkcie 2 niniejszych Wytycznych (obowigzuje ostatnie wydanie Wytycznych).

Harmonogramy kurséw prowadzonych z oderwaniem od pracy powinny by¢ tak zapla-
nowane aby czas szkolenia wynosit maksimum 10 godzin dziennie. W przypadku pro-
wadzenia kurséw po godzinach pracy, zajecia nie powinny trwaé diuzej niz 5 godzin
dziennie.

W tracie trwania kursu nalezy prowadzi¢ dziennik zajec.

Uczestnikom kurséw spawacza organizacja szkolgca powinna zapewni¢ dostep
do materiatow szkoleniowych, ksigzek, skryptéw, norm itp.

Programy i harmonogramy szkolenia

Pomieszczenia w ktérych odbywa sie kurs powinny spetnia¢ wymagania Kodeksu Pra-
cy, Prawa Budowlanego oraz spetnia¢ wymagania przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz przepisow przeciw pozarowych i ochrony srodowiska.

Osrodek wystepujgcy o Atest Instytutu na organizowanie kurséw dla spawaczy powi-
nien dysponowac co najmniej nastepujgcymi pomieszczeniami:

- warsztatem szkoleniowym ze stanowiskami do zaje¢ praktycznych;

- warsztatem do przygotowania ztgczy probnych;

- magazynem materiatow podstawowych i dodatkowych;

- salg wyktadowa;

- pomieszczeniem dla instruktoréw;

- pomieszczeniem dla spawaczy;

- Szatniami i sanitariatami;

W przypadku kiedy osrodek szkoleniowy nie dysponuje wiasng bazg szkoleniowg do-
puszcza sie mozliwos¢ korzystania z zewnetrznej bazy pod warunkiem posiadania
zgody wilasciciela bazy szkoleniowej na korzystanie z niej. Do wystawionego Atestu
wpisana bedzie woéwczas ta baza, na ktérej Osrodek Szkolenia Spawaczy prowadzi¢
bedzie szkolenie spawaczy.

Warsztat szkoleniowy

Zaleca sie, aby warsztat szkoleniowy usytuowany byt na parterze. Wysokos¢ warszta-
tu powinna wynosi¢ co najmniej 3,75 m. Stanowiska do spawania gazowego powinny
znajdowac¢ sie w oddzielnym pomieszczeniu. Na kazdego éwiczgcego spawacza po-
winno przypadaé co najmniej 15 m? wolnej objetosci warsztatu, nie zajetej przez urzg-
dzenia i sprzet. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ tak urzgdzone aby zapewnic
bezpieczenstwo ¢wiczgcym a takze mozliwosS¢ nadzoru przez instruktoréw. Na kazde
stanowisko spawalnicze powinny przypada¢ co najmniej 2 m? wolnej powierzchni nie
zajetej przez urzadzenia i sprzet. Sciany i strop warsztatu oraz wnetrza stanowisk
szkoleniowych powinny by¢é pomalowane matowymi farbami.

Scianki lub parawany stanowisk szkoleniowych powinny by¢ wykonane
Z materiatu niepalnego lub trudno palnego, ttumigcego szkodliwe promieniowanie op-
tyczne. Powinny mie¢ one wysoko$¢ co najmniej 2 m, z zachowaniem przy podtodze
szczeliny wentylacyjnej. Stanowiska do spawania gazowego nie wymagajg oston ani
parawanow. Podtoga w warsztacie szkoleniowym i na stanowisku spawalniczym po-
winna by¢ wykonana z materiatéw niepalnych. Stanowiska spawalnicze powinny by¢
wyposazone w stot spawalniczy oraz oprzyrzgdowanie umozliwiajgce mocowanie zig-
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4.3.5

4.3.6

4.3.7

czy prébnych do spawania w przymusowych pozycjach spawania (pionowej, nascien-
nej, sufitowe;j itp.).

Na warsztacie szkoleniowym majgcym ponad 10 stanowisk spawalniczych na ktérych
stosowane sg gazy palne, zaopatrzenie w te gazy powinno odbywac sie z instalacji
centralnego zasilania. Stanowiska do spawania gazowego powinny by¢ wyposazone w
osprzet umozliwiajgcy bezpieczne odtozenie lub zawieszenie palnika oraz naczynie z
wodg do okresowego lub awaryjnego schfadzania palnika. W przypadku zasilania pal-
nikow do gazowego spawania gazami pobieranymi z butli, powinny by¢ stosowane
bezpieczniki usytuowane na wlocie lub wewnatrz palnika. W przypadku zasilania sta-
nowisk spawalniczych gazem palnym pobieranym z baterii butli, z wigzki butli,
Z generatora gazu lub z rurociggu, w kazdym punkcie poboru gazu powinien by¢ sto-
sowany bezpiecznik.

Stanowiska do spawania elektrodami otulonymi powinny byé wyposazone
w suszarke do elektrod.

Warsztat szkoleniowy powinien by¢ wyposazony w wentylacje ogdlng i stanowiskowg
zapewniajgcg skuteczne usuwanie zanieczyszczen szkodliwych dla zdrowia.

Stanowiska szkoleniowe do spawania elektrodami otulonymi, metodami MAG/MIG
i TIG powinny by¢ wyposazone w skuteczng wentylacje miejscowa.

Na jedno stanowisko szkoleniowe przypadaé moze maksimum dwoéch szkolonych
spawaczy. Na stanowisku szkoleniowym przeznaczonym do spawania fukowego moz-
na prowadzi¢ szkolenie wszystkimi procesami tukowego spawania.

Warsztat szkoleniowy powinien by¢ wyposazony w niezbedne urzgdzenia spawalnicze
0 stanie technicznym zapewniajgcym odpowiedni poziom szkolenia. Urzgdzenia te
powinny zapewni¢ kontrole parametrow spawania wyszczegolnionych np. w instrukciji
technologicznej spawania (WPS).

Warsztat przygotowania ztaczy prébnych

Warsztat ten powinien stuzy¢ do przygotowania ztgczy probnych do ¢éwiczen
i egzaminu. Powinien by¢ zatem wyposazony w odpowiednig liczbe urzadzen do ciecia
(termicznego lub mechanicznego) oraz w stacjonarne i przenosne szlifierki.
Z uwagi na swoj charakter, warsztat ten powinien by¢ zabezpieczony przed przenika-
niem hatasu do innych pomieszczen.

Magazyn

Magazyn powinien stuzy¢é do przechowywania blach, rur, ksztattownikow
i ztagczy prébnych jak rowniez do przechowywania materiatéw spawalniczych. Materiaty
spawalnicze powinny by¢ przechowywane na regatach w warunkach zabezpieczaja-
cych je przed nawilgoceniem, zgodnie z zaleceniami producentow.

W magazynie powinna znajdowac¢ sie suszarka do elektrod o ile osrodek szkoli
w metodzie spawania elektrodami otulonymi i o ile taka suszarka nie znajduje sie na
warsztacie szkoleniowym. Zaleca sie aby magazyn materiatéw spawalniczych wypo-
sazy¢ w higrometr i termometr.

Sala wyktadowa

Do prowadzenia zajec¢ teoretycznych nalezy przewidzie¢ osobng sale wyktadowa. llos¢
miejsc siedzgcych na sali wyktadowej powinna co najmniej odpowiadac ilosci szkolg-
cych sie spawaczy. Minimalna powierzchnia sal wyktadowych powinna np. wynosi¢:

- 40 m?, dla 16 spawaczy;

- 70 m?, dla 32 spawaczy.

SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ — INSTYTUT SPAWALNICTWA



WYTYCZNE Nr W-19/I1S-41

43.8

43.9

Sala wykfadowa powinna by¢ wyposazona w tablice, plansze, eksponaty oraz
w sprzet audiowizualny utatwiajgcy prowadzenie zajeé.

Pomieszczenie (pokdj) dla instruktoréw

Dla instruktoréw szkolenia praktycznego nalezy przewidzie¢ oddzielne pomieszczenie
o powierzchni minimum 5 m? dla jednej osoby. Pomieszczenie to, w miare mozliwosci
nalezy tak usytuowaé, aby mozna z niego obserwowac warsztat szkoleniowy, warsztat
przygotowania ztgczy probnych oraz wejscia i wyjscia do tych pomieszczen.

Pomieszczenie dla szkolacych sie spawaczy

Pomieszczenie dla szkolgcych sie spawaczy powinno spetni¢ role miejsca do odpo-
czynku oraz miejsca do spozywania positkbw. Powinno by¢ zatem wyposazone w 0d-
powiednig ilos¢ krzeset i stotdw dostosowang do ilosci szkolgcych sie spawaczy.

4.3.10 Szatnie, umywalnie, toalety

44

Osrodek szkoleniowy powinien dysponowac:

a) szatniami, urzadzonymi w oddzielnych lub wydzielonych pomieszczeniach. Za-
pewni¢ nalezy co najmniej 1 szafke ubraniowg przeznaczong do przechowywania
odziezy wtasnej szkolgcych sie spawaczy oraz co najmniej 1 szafke przeznaczong
do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw ochrony indywidu-
alnej. Zaleca sie aby szafki na odziez wtasng i roboczg znajdowaly sie w oddziel-
nych pomieszczeniach. W pomieszczeniach szatni powinno przypadaé co naj-
mniej 0,3 m? wolnej powierzchni podtogi na kazdego spawacza korzystajgcego z
szatni. W szatniach powinny by¢ zapewnione miejsca siedzace dla co najmniej
50% korzystajacych z szatni.

b) umywalniami, tatwo dostepnymi dla korzystajgcych z nich, zapewniajgcymi bezko-
lizyjny ruch oséb juz umytych i przebranych w odziez roboczg. Do umywalek po-
winna by¢ doprowadzona ciepta woda. Zaleca sie aby umywalnie byty wyposazo-
ne w natryski.

c) toaletami, zlokalizowanymi w odlegtosci nie wiekszej niz 75 metréw od stanowisk
szkoleniowych.

Baza szkoleniowa kursow organizowanych na terenie zaktadow przemy-
stowych z Jednorazowa Zqoda Instytutu

Kursy dla spawaczy w wyjatkowych przypadkach mogg byé organizowane na terenie
zaktadow przemystowych przy wykorzystaniu stanowisk roboczych jako stanowisk do
¢wiczen. Stanowiska te powinny by¢ jednak wyodrebnione z hali produkcyjnej na czas
trwania kursu i egzaminu oraz usytuowane w takiej odlegtosci od siebie i tak wyposa-
zone, aby umozliwi¢ wiasciwe szkolenie spawaczom zas instruktorom prawidtowy
nadzoér na przebiegiem szkolenia. Powinny by¢ one wyposazone w uchwyty umozliwia-
jace mocowanie ztgczy spawanych w przymusowych pozycjach. Wyktadowcy zajeé
teoretycznych oraz instruktorzy praktycznej nauki spawania winni spetnia¢ wymagania
punktu 4.1 niniejszych Wytycznych. Szkolgcy sie spawacze powinni mie¢ mozliwo$c
skorzystania z szatni i sanitariatow zaktadowych. Nalezy przewidzie¢ rowniez po-
mieszczenie (sale wyktadowg) do prowadzenia zajec teoretycznych. Warunki szkole-
nia mogg byC¢ sprawdzone przez Instytut przed wydaniem Jednorazowej zgody.
Instytut moze wymagac aby egzamin korncowy na kursie odbywajgcym sie za jednora-
zowg zgodg odebrat egzaminator bedacy pracownikiem Instytutu.
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4.5

BHP, p. poz. i ochrona srodowiska w osrodkach szkoleniowych

Osrodki Szkolenia Spawaczy organizujgce kursy spawania na podstawie udzielonego
Atestu lub Jednorazowej Zgody (dotyczy réwniez zaktadow przemystowych) biorg pet-
ng odpowiedzialnos¢ za spetnienie przepiséw dotyczgcych BHP, ochrony przeciwpo-
zarowej i ochrony srodowiska w miejscu prowadzenia zaje¢ teoretycznych i praktycz-
nych na kursach spawania odbywajgcych sie pod merytorycznym nadzorem Sieci Ba-
dawczej LtUKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa.

5. Egzaminy koncowe po kursach spawania

5.1

5.2

5.3

5.4

Egzaminy spawaczy po kursach spawania powinny odbywac¢ sie wedtug Wytycznych
nr W-19/I1S-17 Sieci Badawczej LtUKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa oraz witasci-
wych programéw szkolenia i egzaminowania spawaczy opublikowanych przez Siec
Badawczg LtUKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa w formie wytycznych dla poszcze-
goélnych metod spawania. Egzamin w kazdym przypadku powinien sktadac sie z czesci
teoretycznej (jesli wymagana) i czesci praktycznej (obowigzkowo).

Egzaminatorem po kursach spawania moze by¢ pracownik Instytutu posiadajacy
Licencje do Egzaminowania Spawaczy w imieniu Sieci Badawczej tUKASIEWICZ —
Instytut Spawalnictwa lub osoba nie bedgca pracownikiem Instytutu lecz posiadajgca
aktualng w danym roku kalendarzowym Licencje Egzaminatora Spawaczy Sieci
Badawczej t UKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa.

Licencja Egzaminatora Spawaczy Instytutu, wydawana na czas okreslony dla egzami-
natoréw nie bedacych pracownikami Instytutu, uprawnia do przeprowadzania egzami-
noéw tylko w tym Osrodku Szkolenia Spawaczy na wniosek ktérego zostata wydana.
Zgode na egzaminowanie w innym Osrodku Szkolenia Spawaczy musi wyrazic¢ ten
osrodek szkoleniowy, ktory wystepowat z wnioskiem o wydanie Licencji oraz ponidst
koszty jej uzyskania, a takze kazdorazowo przed danym egzaminem Kierownik O$rod-
ka Obstugi Spawalnictwa Krajowego (IK) prowadzgcy bezposredni kontrole nad szko-
leniem i egzaminowaniem spawaczy pod merytorycznym nadzorem = Sieci
Badawczej t UKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa.

Egzaminy przeprowadza Komisja Egzaminacyjna powotywana przez Kierownika szko-
lenia lub Kierownika kursu. Przewodniczgcym Komisji powinien by¢ egzaminator dele-
gowany przez Instytut lub egzaminator nie bedgcy pracownikiem Instytutu lecz posia-
dajgcy aktualng Licencje Egzaminatora Spawaczy Instytutu wydang dla danego
Osrodka Szkolenia Spawaczy w ktérym przeprowadzany jest egzamin lub legitymujgcy
sie wydang przez Instytut, Jednorazowg Zgodg na prowadzenie egzaminu
w innym osrodku szkoleniowym niz osrodek macierzysty.

Przewodniczgcy Komisji w spornych przypadkach ma decydujagcy gtos. Na czionkow
Komisji egzaminacyjnej powotywani mogg by¢ pracownicy osrodka szkoleniowego,
eksperci z innych osrodkéw szkoleniowych lub z przemystu. Komisja egzaminacyjna
powinna mie¢ dostep do dokumentow kursu a zwtaszcza do dziennika kursu.

Protokoty egzaminacyjne organizacja prowadzaca szkolenie powinna przekaza¢ do
Instytutu, ktdry absolwentom kurséw wystawia stosowne Swiadectwo Egzaminu Kwali-
fikacyjnego Spawacza wedtug wymagan wiasciwego arkusza normy PN-EN 1SO 9606,
w procesie spawania odpowiednim dla zakresu prowadzonego szkolenia.
Absolwentom kurséw dla spawaczy spoin pachwinowych Instytut dodatkowo wystawia
Ksigzke Spawacza.

W osrodkach szkolenia objetych Komputerowym Systemem Obstugi Personelu
(KSOP) protokoty egzaminacyjne upowazniona(e) osoba(y) osrodka szkoleniowego
wpisuje(g) do systemu KSOP. Osrodek tworzagc dokumentacje egzaminacyjng, do
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momentu zaakceptowania, utrzymuje kurs spawania ze statusem ,OTWARTY” w kto-
rym mozliwe sg wszystkie modyfikacje i poprawki. Ostatecznie, sprawdzone i zaak-
ceptowane przez egzaminatora dane dotyczgce egzaminu i egzaminowanych spawa-
czy, zostajg przez osrodek szkoleniowy zatwierdzane w systemie KSOP. Zatwierdze-
nie danych zmienia status kursu na ,W AKCEPTACJI” i od tego momentu nie ma
mozliwosci dokonywania jakichkolwiek zmian w dokumentach po stronie osrodka
szkoleniowego. W tym samym momencie generowane sg protokoty — zbiorczy
I uproszczony oraz nadane zostajg im niepowtarzalne w systemie numery identyfika-
cyjne. W sytuacji wykrycia pomytek w juz zaakceptowanych protokotach nalezy skon-
taktowa¢ sie z Osrodkiem Obstugi Spawalnictwa Krajowego (IK) Sieci Badawczej
LUKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa.

Po wydrukowaniu ,Protokét uproszczony” podpisuje egzaminator przeprowadzajgcy
egzamin spawaczy (przewodniczacy komisji egzaminacyjnej), natomiast ,Zbiorczy
Protokét z Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza” podpisujg wszyscy czionkowie
komisji egzaminacyjnej. Nastepnie oba protokoty nalezy drogg pocztowa przesta¢ do
Sieci Badawczej tUKASIEWICZ — Instytut Spawalnictwa. Przekazywanie protokotow
(pocztg) nie wstrzymuje i nie opdznia obrébki protokotéw juz zaakceptowanych
w Systemie KSOP. Instrukcje Technologiczne Spawania (WPS) oraz kopie protoko-
léw egzaminacyjnych przechowuje w aktach Osrodek Szkolenia Spawaczy w celu ar-
chiwizacji. Zaakceptowane w systemie protokoly sg weryfikowane przez wyznaczo-
nych pracownikéw Osrodka Obstugi Spawalnictwa Krajowego (IK) Sieci Badawczej
LUKASIEWICZ - Instytut Spawalnictwa, a nastepnie sg generowane dokumenty kwa-
lifikacyjne, ktére przekazywane sg do Osrodka Szkolenia Spawaczy organizujgcego
kurs spawania.

Osrodek Szkolenia Spawaczy ma petny wglad w etapy tworzenia dokumentéw kwali-
fikacyjnych — zmiana statusu z ,W AKCEPTACJI” na ,ZAMKNIETY” oznacza zakon-
czenie procesu generowania dokumentow i wysytkke dokumentéw kwalifikacyjnych
spawacza do Osrodka Szkolenia Spawaczy w ktérym odbywat sie kurs.

KONIEC
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Zatgcznik Nr 1 do Wytycznych W-19/IS-41

Schemat szkolenia spawaczy na kursach spawania blach i rur spoinami pachwinowymi
i spoinami czotowym

l

Kursy spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi w procesach spawania:
111, 131, 135, 141

\l/ Egzamin Spawacza Spoin Pachwinowych
IS-P/T-FW-xx-XXX
wg Wytycznych Instytutu Nr W-19/IS-17

Kursy spawania blach spoinami czoto-
wymi w procesach spawania:
111, 131, 135, 141, 311

\L Egzamin Spawacza Blach
IS-P-BW-xx-XXX
wg Wytycznych Instytutu Nr W-19/IS-17

Kursy spawania rur spoinami czotowymi
w procesach spawania:
111, 131, 135, 141, 311

Egzamin Spawacza Rur
IS-T-BW-xx-XXX
wg Wytycznych Instytutu Nr W-19/IS-17

UWAGA 1. Dla procesu spawania 311 (spawanie gazowe) nie przewiduje sie kursow
spawania blach i rur spoinami pachwinowymi.

UWAGA 2. Dla aluminium, miedzi i ich stopédw nie przewiduje sie kurséw spawania
procesami 111, 135i 311.

UWAGA 3. Po ukonczeniu kursu spawania blach i rur spoinami pachwinowymi przed
przystgpieniem do kursu spawania blach spoinami czotowymi zalecana
jest praktyka w spawaniu od %2 do 1 roku.



Zatacznik Nr 2 do Wytycznych Nr W-19/1S-41:

»Wniosek o jednorazowg zgode na prowadzenie kursu spawania”
dostepny jest pod adresem:

http://is.gliwice.pl/biblioteka-plikow/wniosek-o-jednorazowa-zgode-na-przeprowadzenie-
kursu-spawania

Zatacznik Nr 3 do Wytycznych Nr W-19/1S-41:

»Wniosek o udzielenie — przedtuzenie atestu osrodka szkoleniowego”
dostepny jest pod adresem:

http://is.gliwice.pl/wniosek-o-udzielenie-przedluzenie-atestu-osrodka
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